MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL n.° 013, de 09 de margo de 1999.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegagdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n.° 257, de 12.11.19991, conferindo |he as
atribuicdes dispostas no item 4.1, alinea "g", da Regulamentacdo Metroldgica aprovada pela
Resolucdo n.° 11, de 12 outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar o modelo VIDEO LAVEG, de medidor de velocidade para veiculos automotivos, marca
JENOPTIK, bem como as instru¢cdes que deverdo ser observadas quando da execugao das
verificagbes metrolégicas.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO:

1.1 Fabricante: JENOPTIK Laser, Optik, Systeme Gmbh

1.2 Requerente: COMPULETRA LTDA.

Enderego: Rua Beck, 56 - Bairro Menino Deus - Porto Alegre - RS
1.3 Designacgéao: medidor de velocidade de veiculos automotivos
1.4 Marca: JENOPTIK

1.5 Modelo: VIDEO LAVEG

1.6 Descricdo: Instrumento para medicdo da velocidade de deslocamento de veiculos
automotivos, com principio de funcionamento baseado na tecnologia LASER. E constituido
basicamente por sistema medidor, processador e dispositivo registrador.

1.6.1 Sistema medidor: € composto de sistemas emissor e receptor, canal de visualizagédo e
mira. Por meio de uma interface com o sistema processador transfere os dados referente ao
valor da velocidade, quando esta excede a velocidade maxima permitida.

1.6.1.1 Sistema emissor: emite feixe de luz na faixa do infravermelho ou seja 904 nanometros.
1.6.1.2 Sistema receptor: é constituido pelo sistema de detecg¢éo do retorno do infravermelho.
1.6.1.3 Canal de visualizagdo e mira: permite visualizar e selecionar o veiculo a ser medido.

1.6.2 Sistema processador: responsavel por coletar e processar a informagédo oriunda do
sistema medidor, bem como controlar as demais fung¢des do instrumento.

1.6.3 Dispositivo registrador: constituido por uma camera de video que, por meio de uma
interface com o sistema processador, envia os dados de identificagcdo do veiculo.

1.6.4 Captagao da informagéo: é coletada por meio de impressora de video ou meméria digital.

2 ESPECIFICACOES:
2.1 Tensao nominal de alimentagao: 12 V (corrente continua )

2.2 Temperatura de operagéo: -10°C a + 55°C



3 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

3.1 Conforme memorial descritivo e desenho constantes do processo n.° 52 600 004 098/98.

4 INSCRICOES OBRIGATORIAS:

4.1 O instrumento devera portar, em local de facil visibilidade, as seguintes inscri¢des:
a) marca ou nome do fabricante;

b) importador e respectivo pais de origem;

c¢) designagao do modelo e numero de fabricacao; e

d) niumero da Portaria de Aprovagao de Modelo.

6 CONTROLE METROLOGICO:
6.1 Primeira verificagdo

6.1.1 Sera executada antes do instrumento ser posto em uso e tera validade até a verificagdo
periddica do exercicio seguinte.

6.1.2 Serao executadas 10(dez) medi¢bes para as velocidades a partir de 30 km/h.
6.2 Verificagdes periddicas

6.2.1 As verificagbes periodicas serdo executadas anualmente, de acordo com o item 8.3 da
Portaria INMETRO n.° 115/1998.

6.2.2 Serao executadas 5 (cinco) medi¢des para as velocidades a partir de 30km/h.
6.3 Verificagdes eventuais

6.3.1 Obedecerao os mesmos procedimentos para as verificagdes periddicas anuais e serdo
executadas sempre que houver reparo do instrumento ou modificagdo da programagédo do
detentor do instrumento.

6.4 Inspegao metroldgica

6.4.1 A inspegado metrolégica é realizada sempre que o 6rgao metrolégico da jurisdigédo julgar
necessario, no local e nas condi¢gdes de uso do instrumento.

6.5 Erros maximos permitidos

6.5.1 Na primeira verificagdo, nas verificagdes periddicas e nas verificagdes eventuais sera
permitido erro maximo de + 5 km/h para cada medigéo, ou + 5% para velocidades acima de
100km/h.

6.5.2 Na inspegao metrolégica sera permitido erro maximo de +7 km/h para cada medigao, ou
17% para velocidade acima de 100km/h.

6.5.3 O erro maximo permitido para o instrumento em servico é de 7 km/h, ou +7% para
velocidades acima de 100km/h.

6.6 Certificacao e selagem

6.6.1 O instrumento que nas verificagdbes metrolégicas apresentar erros dentro dos maximos
permitidos, em todas as medi¢cdes, sera aprovado e emitido o respectivo certificado de
verificagéo.

6.6.2 O instrumento aprovado na verificagdo metroldgica recebera as respectivas marcas de
verificagéo.

7 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:

7.1 Vista em perspectiva do sistema processador do modelo VIDEO LAVEG.



7.2 Vista em perspectiva do sistema medidor do modelo VIDEO LAVEG.

8 ENTRADA EM VIGOR:

8.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal



Gravador Video-8
Conector para o Carregador da Bateria
Conector da MEMORIA
Conector do MONITOR
Conector do TRIGGER
Conector LAVEG

Teclas de fungdes
Teclado Numénco

Visor

10 | Tecla EXT

11 | Momitor de controle

12 | Interruptor ON/OFF

13 | POWER LED

14 | Fusivel / 5 A

15 | Interruptor R5232

16 | Conector RS232
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 013 DE 09 DE margo DE 1999.
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FABRICANTE: COTAS EM:
JENOPTIK LASER; OPTIK SYSTEME mm
ESCALA:
SISTEMA PROCESSADOR ANEXO.
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 013 DE 09 DE margo DE 1999.
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