MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO - MDIC
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAOE

QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO
Portaria INMETRO/DIMEL n.° 058, de 13 de julho 1999.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normaliza¢do e Qualidade
Industrial — INMETRO, no exercicio da delegacdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n.° 257, de 12.11.1991, conferindo-lhe as
atribuicdes dispostas no item 4.1, alinea “ g” , da Regulamentacdo Metroldgica aprovada pela
Resolucdo n.° 11, de 12 outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar, o modelo PHILADELPHIA 2, de medidor de velocidade para veiculos automotivos,
marca MAS, bem como as instru¢cfes que deverdo ser observadas quando da execuc¢éo da
verificagbes metroldgicas.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO:

1.1 Fabricante: Advanced Manufaturing Systems Ltda.

Endereco: Rua calgada das Magndlias, 57 — 2° piso — Alphaville — Barueri - SP

1.2 Designacgao: medidor de velocidade para veiculo automotivo

1.3 Marca: AMS

1.4 Modelo: PHILADELPHIA 2

1.5 Descricao: Instrumento para medicdo da velocidade de deslocamento de veiculos

automotivos, com principio de funcionamento baseado no efeito Doppler. E
constituido de dispositivo medidor, sistema controlador e processador e dispositivo
de registro.

1.5.1 Dispositivo medidor: constituido de antena emissora e receptora do tipo conica,
transmite um feixe de ondas com frequéncia de 24,15 GHz, banda K, efetuando
medicdes de velocidade no sentido de aproximacéo ou afastamento do veiculo.

1.5.2 Sistema controlador: responsavel por coletar e processar as informacdes
oriundas do dispositivo medidor. E composto por um mostrador onde s&o
indicadas a velocidade medida, as velocidades programadas para o controle de
veiculos longos e curtos, angulo da antena, zoom e foco da camera e por quatro
teclas identificadas por “p”, “t”, “D” e “N".

1.5.3 Sistema processador: € composto de monitor, teclado e mouse, por toque, que
possibilitam a configuracao do sistema e conectores para a entrada das
informacdes oriundas do sistema controlador e do dispositivo registrador, bem
como a saida para alimentagdo. No monitor sdo apresentados registros do
veiculo e demais informacdes complementares.

1.5.4 Dispositivo de registro: constituido por uma camara de video que por meio de
uma interface com o sistema processador transfere a imagem digitalizada do
veiculo.

1.5.5 Captagédo de informacgéo: é coletada através da retirada de um disco rigido, para
posterior tratamento das informacgdes.

2 ESPECIFICACOES:
2.1 Tensdo nominal de alimentacéo: 24V (corrente continua)
2.2 Temperatura de operagao: -10° Ca + 55° C

3 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:
3.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo
n.° 52 600 000934/99;

3.2 Acompanha o instrumento manual de operacgédo, conforme consta do Processo
n.° 52 600 000934/99

4 INSCRICOES OBRIGATORIAS:
4.1 O instrumento devera portar, em local de facil visibilidade, as seguintes inscri¢des:



a) marca ou nhome do fabricante;
b) designacdo do modelo e niumero da fabricacao; e
c) n.° da Portaria de Aprovacao de Modelo.

CONTROLE METROLOGICO:

5.1 Primeira Verificacéo

5.1.1 Sera executada antes do instrumento ser posto em uso e tera validade até a
verificagcao periodica do exercicio seguinte.

5.1.2 Serdo executadas 10 (dez) medi¢des para as velocidade partir de 30km/h.

5.2 Verificagdes periddicas

5.2.1 As verificacOes perioddicas serdo executadas anualmente, de acordo com o item
8.3 da Portaria INMETRO n.° 115/1998.

5.2.2 Medicdes para as velocidades a partir de 30km/h

5.3 Verificagdes eventuais

5.3.1 Obedecerdo os mesmos procedimentos para as verificagdes periddicas anuais e
seréo executadas sempre que houver reparo do instrumento ou modificacdo do
programa ou solicita¢éo do detentor do instrumento.

5.4 Inspec¢do metroldgica

5.4.1 A inspecao metroldgica é realizada sempre que um 6rgédo metrolégico da
jurisdicdo julgar necessério, no local e nas condi¢des de uso do instrumento.

5.5 Erros maximo permitido

5.5.1 Na primeira verificagdo, nas verificacdes periddicas e nas verificagcdes eventuais

sera permitido erro maximo de * 5km/h para cada medi¢édo ou + 5% para velocidade

acima de 100km/h.

5.5.2 Na inspec¢do metrolégica sera permitido erro maximo de + 7km/h para cada

medi¢cdo, ou * 7% para velocidade acima de 100km/h.

5.5.3 Erro maximo permitido para o instrumento em servigco é de 7km/h ou = 7% para
velocidade acima de 100km/h.

5.6 Certificagcéo e selagem

5.6.1 O instrumento que nas verificagdes metroldgicas apresentar erros dentro dos
maximos permitidos, em todas as medi¢bes, sera aprovado e emitido o
respectivo certificado de verificagao .

5.6.2 O instrumento aprovado na verificagdo metrolégica recebera as respectivas
marcas de verificacdo e de selagem de acordo com desenho anexo apresente
portaria .

DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:

6.1 Vista frontal e superior do conjunto do modelo PHILADELPHIA 2.

6.2 Vista explodida do sistema processador do modelo PHILADELPHIA 2.
6.3 Vista do plano de selagem do Modelo PHILADELPHIA 2.

ENTRADA EM VIGOR:
7.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES
Diretor de Metrologia Legal
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DESENHO ANEXO - PORTARIA INMETRO/DIMEL N.° 058 DE 13 DE JULHO DE 1999

FABRICANTE: COTAS EM:
‘ AMD - ADVANCED MANUFACTURING SYSTEMS

ESCALA:

VISTA FRONTAL E SUPERIOR DO CONJUNTO ANEXO:

INMETRO 01
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DESENHO ANEXO - PORTARIA INMETRO/DIMEL N.° 058 DE 13 DE JULHO DE 1999

FABRICANTE: COTAS EM:
‘ AMD - ADVANCED MANUFACTURING SYSTEMS

ESCALA:

VISTA EXPLODIDA DO SISTEMA PROCESSADOR ANEXO:

INMETRO 02




Lh.

Itern | Cédigo Descrigac

o1 |- | Sistema Geral de Lacre

0z |08.0300.002 |Médulo Display

03 |70.0104.001 |Médulo de Teclas
|04 |81.0700.001 |Cj. Base da Caixa
05 |70.0103.001 |Mod. Back Plane
05 |38.0100001 Kit Speed Interface antena e
07 |70.0101.004 [CPU ==

08 [30.0100.013 | Cabo Chave Liga/Desliga Mod. Medidor

DESENHO ANEXO - PORTARIA INMETRO/DIMEL N.° 058 DE 13 DE JULHO DE 1999

FABRICANTE: COTAS EM:
‘ AMD - ADVANCED MANUFACTURING SYSTEMS

ESCALA:

"AMS - PHILADELPHIA 2"

INMETRO VISTA DO PLANO DE SELAGEM ANE)B%:




