MINIS’TERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO EXTERIOR-MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL-INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 095, de 27 de setembro de 1999.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial — INMETRO, no exercicio da delegagdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n® 257, de 12.11.91, conferindo-lhe as atribuicbes
dispostas no item 4.1, alinea “g”, da Regulamentacido Metroldgica aprovada pela Resolugédo n®
11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve;

Aprovar, em carater provisério, 0 modelo BRI 4.100 de medidor de velocidade para veiculos
automotivos, marca BRASCONTROL, bem como as instru¢gdes que deverdo ser observadas
quando da execucéao das verificagbes metrologicas.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO:

1.1 Fabricante: BRASCONTROL INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

Endereco: Al. Araguaia, 272 — Conj. 9 — Cond. Ventura Mall — Alphaville — Barueri — SP
1.2 Designacgéo: Medidor de velocidade para veiculos automotivos

1.3 Marca: BRASCONTROL

1.4 Modelo: BRI 4100

1.5 Descrigdo: Instrumento para medicdo da velocidade de deslocamento de veiculos
automotivos, com principio de funcionamento baseado na alteragdo do campo magnético de
sensores indutivos. Pode controlar até 4 (quatro) faixas de transito. E constituido basicamente
por sistema medidor, processador e dispositivo registrador. E utilizado no modo estatico.

1.5.1 Sistema medidor: constituido basicamente por 2 (dois) sensores indutivos, com distancia
de instalagdo de 6m entre cada sensor, por faixa.

1.5.2 Sistema processador: responsavel por coletar e processar a informagdo oriunda do
sistema medidor bem como controlar as demais fungdes do instrumento.

1.5.3 Dispositivo registrador: constituido por até 04 (quatro) cameras de video e flash que sao
simultaneamente acionados quando a velocidade do veiculo estd acima da maxima
estabelecida.

1.6 Captacdo da informagdo: é coletada através da retirada do disco rigido, para posterior
tratamento das informagdes.

2 ESPECIFICACOES:
2.1 Tensao nominal de alimentagao: 110 ou 220V (corrente alternada)

2.2 Temperatura de operagdo: - 10°C a + 55 °C

3 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

3.1 Conforme memorial descritivo e constantes do processo n° 52600 002143/98.



4 INSCRICOES OBRIGATORIAS:

4.1 O instrumento devera portar, em local de facil visibilidade, as seguintes instrugdes:
a) marca ou nome do fabricante;

b) designagdo do modelo e niumero de fabricacéo; e,

¢) numero da Portaria de Aprovagéao do Modelo.

5 RESTRICAO:

O instrumento deve portar em local de facil visibilidade a seguinte expressao: “FUNCAO DE
REGISTRO DE DESOBEDIENCIA AO SEMAFORO, NAO VERIFICADA”.

6 CONTROLE METROLOGICO:
6.1 Primeira verificagdo

6.1.1 Sera executada antes do instrumento ser posto em uso e tera validade até a verificacédo
peridédica do exercicio seguinte.

6.1.2 Verificagbes periddicas serdo executadas anualmente, de acordo com o item 8.3 da
Portaria INMETRO n°® 115/1998

6.2.2 Serao executadas 5 (cinco) medigbes para as velocidades a partir de 30 km/h
6.3 Verificagdes eventuais

6.3.1 Obedecerdao os mesmos procedimentos para as verificagdes periddicas anuais e serdo
executadas sempre que houver reparo do instrumento ou modificagdo da programagéo ou
solicitagao do detentor do instrumento.

6.4 Inspecao metrolégica

6.4.1 A inspecédo metrolégica sempre que o 6rgdo metroldgico da jurisdi¢cao julgar necessario,
no local da instalagédo e nas condigdes de uso do instrumento.

6.5 Erros maximos permitidos

6.5.1 Na primeira verificagdo, nas verificagdes periddicas e nas verificagdes eventuais sera
permitido erro maximo de + 5 km/h para cada medigédo, ou + 5% para velocidades acima de
100 km/h.

6.5.2 Na inspec¢ao metroldgica sera permitido erro maximo de + 7 km/h para cada medigéo, ou
+ 7 % para velocidades acima de 100 km/h.

6.5.3 O erro maximo permitido para o instrumento em servico é de + 7 km/h, ou + 7 % para
velocidades acima de 100 km/h.

6.6 Certificacao e selagem

6.6.1 O instrumento que nas verificagdes metrologicas apresentar erros dentro dos maximos
permitidos, em todas as medi¢des, sera aprovado e emitido o respectivo certificado de
verificagao.

6.6.2 O instrumento aprovado na verificagdo metroldgica tera aposta as respectivas marcas de
verificagao.

7 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:
7.1 Vistas frontal e lateral interna do modelo BRI 4.100
7.2 Vista em perspectiva do sistema de selagem do modelo BRI 4.100

7.3 Vista em perspectiva da instalagédo do modelo BRI 4.100



8 ENTRADA EM VIGOR:

8.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura e tera validade de 02 (dois) anos,
devendo o instrumento, apds esse periodo, retornar ao INMETRO para a realizagdo do ensaio
pertinente ao item 4.1d da Portaria n® 115/98.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal



VISTA FRONTAL EM CORTE VISTA L ATERAL EM CORTE

|

=
o
Al
O
(EEEEEE g
i ANALETA

| MICRO

ra)
L

|
[ CANALETA !—
] - —

MO BREAK
._,_.-\nﬂ.L"TA
= E
= | ‘Ii
LAMALETA
=
e LA
Loy

N, N\ Entrads de Cabos

_.__Mdduio detetor veicular (faixas 3 e 4
.\ Conexdo da Alimentagao
i
\ ~__Transformador
%, Modulo detetor veicular (fabas 7 ¢ 2)

Etiguetn
INMETR

N. DE SERIE

. |\ |_Conedo dos lagos 5 2 8 (Faias 3 ¢ 4
PV L Medwlo G

|1 || Conexdo dos lagos 1 a 4 (Faixas 1 e 2)

I'. I'. I'... {_?anamiu do sinal da semdfora {quando for o ¢aso)

11 - . - -
ol Conexdo dos cabos para luminagdo

| Conexdo das Camenas

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 095 DE 27 DE setembro DE 1999

VISTAS FRONTAL E LATERAL INTERNA DO S/ESCALA

FABRICANTE: COTAS EM:
BRASCONTROL IND. E COM. LTDA.
I ESCALA:

MODELO BRI 4100 ANEXO:
INMETRO 01




DETALHE DC SISTEMA DE SELAGEM

CAMOLA

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 095 DE 27 DE setembro DE 1999

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
BRASCONTROL IND. E COM. LTDA.
ESCALA:
VISTA PERSPECTIVA DO SISTEMA DE SELAGEM DO S/ESCALA
MODELO BRI 4100 ANEXO:

02
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 095 DE 27 DE setembro DE 1999

FABRICANTE: COTAS EM:

VISTA EM PERSPECTIVA DA INSTALACAO DO

BRASCONTROL IND. E COM. LTDA.
ESCALA:
. S/ESCALA

MODELO BRI 4100 ANEXO:
INMETRO 03




