MINIS’TERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO EXTERIOR- MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL- INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 117, de 27 de outubro de 1999.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial — INMETRO, no exercicio da delegagdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n® 257, de 12.11.91, conferindo-lhe as atribuicbes
dispostas no item 4.1, alinea “g”, da Regulamentagdo Metroldgica aprovada pela Resolugédo n°®
11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve;

Aprovar o modelo LSWIM/EC200 de sistema portatil para pesagem dindmica de eixos de
veiculos rodoviarios, marca HAENNI, bem como as instrugdes que deverdo ser observadas
quando da realizagéo das verificagdes metrolégicas.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO:

1.1 Fabricante: Haenni & Co. Itd.

Endereco: Bernstrasse 59 — CH-3303 Jegenstorf, Suica

1.2 Representante: Politran Tecnologia e Sistema Ltda.

Enderecgo: Rua Ribeiro do Vale, 1532 — Brooklin — Sdo Paulo — SP
CEP: 04568-004

1.3 Descrigcao: Sistema portatil para pesagem dindmica de eixos de veiculos rodoviarios
constituido basicamente por 2 (duas) placas de pesagem, mantas niveladoras, computador
portatil (laptop) — PC, alarme sonoro, impressora e cabos coaxiais.

1.4 Marca: HAENNI.

1.5 Modelo, carga maxima, valor de divisdo, carga minima, velocidade maxima durante a
pesagem e dimensbes do dispositivo receptor de carga (placa de pesagem): constante do
quadro abaixo:

Modelo Carga | Valorda | Carga | Velocidade Maxima | Dimensées do dispositivo
Maxima | Divisao | minima | durante a pesagem receptor de carga
Kg Kg Kg (km/h) mm X mm x mm
LSWIM/EC200 | 10 000 10 200 10 1000 x 490 x 11

1.5 Unidade Central: Constituida por computador do tipo PC.

1.5.1 Dispositivo indicador: Eletrénico digital do tipo cristal liquido (LCD), o qual se constitui na
tela de video do computador PC, que fornece a seguinte indicacao:

1.5.1.1 Massa medida: Indicada por meio de até 5 (cinco) digitos.
1.6 Dispositivos Complementares
1.6.1 Teclas:

a) ENTER - para acionar o dispositivo impressor, apés a passagem do veiculo, quando
pressionada duas vezes;



b) F1 — para sair do modo de pesagem e finalizar o programa;
c) A a Z — para introdugéo de dados alfabéticos; e,

c) 0 a 9 — para introdugao de dados numeéricos.

1.6.2 Teclado padrao de computador com 101 teclas.

1.6.3 Saida serial RS-232.

1.6.4 Dispositivo condicionador de sinais.

1.6.5 Dispositivo receptor de sinais (quando o sistema de pesagem estiver com uma distancia
superior a 100 m do micro computador).

1.6.6 Dispositivo de retorno a zero do tipo automatico.

1.6.7 Dispositivo impressor.

2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

2.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo n° 52600 001849/98.

3 RESTRICAO:

3.1 O acesso a programacgao do instrumento sera feito por intermédio de senha, a qual sera
restrita a assisténcia técnica autorizada.

4 INSCRICAO OBRIGATORIAS:

4.1 O modelo a que se refere a presente Portaria devera trazer, em local de facil visibilidade, as
seguintes inscri¢oes:

a) marca ou nome do fabricante;

b) endereco do fabricante;

c) marca ou nome do representante;

d) endereco do representante;

e) designagao do modelo;

f) n° de série e ano de fabricagéo;

g) n°® da Portaria de Aprovagao de Modelo;

h) carga maxima por eixo;

i) valor da divisao;

j) velocidade maxima durante a pesagem;

[) uso exclusivo para fiscalizagao de veiculos rodoviarios;

m) uso exclusivo para fiscalizagdo de veiculos rodoviarios; e,
n) uso vedado para medi¢cdo de massa em transagées comerciais.
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4.2 As inscrigdes relativas as alineas “h”, ", ", “I", “m” e “n” do item 4.1, dever&o constar na
parte frontal do dispositivo indicador, proximo ao resultado da pesagem.

5 CONTROLE METROLOGICO:

5.1 Verificacao inicial: Sera realizada na fabrica e consistira na verificacdo da conformidade ao
modelo aprovado, sendo observadas as instru¢gdes da Portaria MTIC n°® 63/44, naquilo que for
aplicavel.



5.2 Primeira verificacdo: Sera procedida no local de instalagdo e consistira na execugdo dos
ensaios conforme procedimentos constantes do anexo Metodologia/Verificagdo de
Instrumentos para Pesagem Dindmica de Eixos do sistema de pesagem LSWIM/EC200,
observadas as instru¢des da Portaria MTIC n°® 63/44, naquilo que for aplicavel.

5.3 Verificagbes periddicas: Serdo realizadas anualmente e consistirdo na execugdo dos
ensaios, conforme procedimentos constantes do anexo Metodologia de Ensaio/Verificagdo de
Instrumentos para Pesagem Dindmica de Eixos do sistema de pesagem LSWIM/EC200,
observadas as instrugdes da Portaria MTIC n° 63/44, naquilo que for aplicavel.

5.4 Tolerancias: Nas verificacdes serdo aplicadas, como critério de aceitagdo, as condicdes
constantes do anexo Metodologia de Ensaio/Verificagdo de Instrumentos para Pesagem
Dinadmica de Eixos do sistema de pesagem LSWIM/EC200.

5.5 Marca de verificagdo: Identificadora do Orgéo Metroldgico e do ano da execugdo do exame,
sera aposta frontal do dispositivo indicador.

5.6 Marca de selagem: Nas verificagdes serdo selados os pontos indicados no desenho anexo
a presente Portaria.

6 ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:

6.1 Desenhos:

6.1.1 Vista em perspectiva do sensor de pesagem modelo LSWIM/EC200.

6.1.2 Vista superior e inferior do sensor de pesagem modelo LSWIM/EC200.

6.1.3 Vista em perspectiva esquematica do sistema de pesagem modelo LSWIM/EC200.

6.1.4 Vista em perspectiva da caixa de jungdo, mostrando o plano de selagem do sistema de
pesagem modelo LSWIM/EC200.

6.2 Metodologia de Ensaio/Verificagdo de Instrumento para pesagem Dindmica de Eixos —
Modelo LSWIM/EC200.

7 ENTRADA EM VIGOR:

7.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal



DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 117 DE 27 DE outubro DE 1999

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
HAENNI & Co. Ltd.
ESCALA:
VISTA EM PERSPECTIVA DO SENSOR DE PESAGEM SE
MODELO LSWIM/EC200 ANEXO:
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 117 DE 27 DE outubro DE 1999

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
HAENNI & Co. Ltd.
ESCALA:
VISTA SUPERIOR E INFERIOR DO SENSOR DE PESAGEM SE
MODELO LSWIM/EC200 ANEXO:
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PLACAS DE PASSAGEM

CAIXA DE INTERFACE

IMPRESSORA
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 117 DE 27 DE outubro DE 1999

N

INMETRO

FABRICANTE:

COTAS EM:
HAENNI & Co. Ltd.
ESCALA:
VISTA EM PERSPECTIVA ESQUEMATICA DO SISTEMA DE SE
PESAGEM MODELO LSWIM/EC200 ANEXO:
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 117 DE 27 DE outubro DE 1999

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
HAENNI & Co. Ltd.
ESCALA:
VISTA EM PERSPECTIVA DA CAIXA DE INTERFACE, SE
MOSTRANDO O PLANO DE SELAGEM DO SISTEMA DE ANEXO.

PESAGEM MODELO LSWIM/EC200
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