MINISTERIO DA INDUSTRIA, DO COMERCIO E DO TURISMO -
MICT

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAQAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 022, de 12 de maio de1998.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagao e Qualidade
Industrial- INMETRO, no exercicio da delegacdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n? 257, de 12/11/1991, conferindo-lhe as
atribuicdes dispostas no item 4.1, alinea “g" da Regulamentagao Metroldgica aprovada pela
Resolugdo n.? 11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar, em carater provisério, 0 modelo VELOMATIC 512 de medidor de velocidade de
veiculos automotivo, marca ELTRAFF, bem como as instrugdes que deverao ser observadas
guando da execugao das verificagdes metrologicas.

1 CARACTERISTICAS DO MODELO:

1.1 Fabricante: ELTRAFF SRL

1. 2 Requerente : Construtora Cinzel Ltda.

Enderego: Rua Austria, 175 - Bairro Estrela Dalva - Belo Horizonte - MG
1.3 Designacao: medidor de velocidade de veiculos automotivos

1.4 Marca: ELTRAFF

1.5 Modelo: VELOMATIC 512

1.6 Descrigao instrumento para medicéao de velocidade de deslocamento de veiculos
automotivos, com principio de funcionamento baseado em sensores dos tipos piezelétrico e
otico. O instrumento é constituido dos sistemas medidor, processador e dispositivo registrador.

1.6.1 Sistema medidor o instrumento pode utilizar respectivamente dois tipos de sensores:

1.6.1.1 Sensor do tipo piezoetétrico: constituido por 02 (dois) cabos detetores instalados sobre
o asfalto distantes entre si de 1,024m.

1 6.1 2 Sensor do tipo 6tico: constituido por 02 (dois) sensores dpticos eletrdnicos que captam
as variagdes de luminosidade na passagem do veiculo. Os sensores encontram-se
distanciados entre si de 0,512m.

1.6 2 Sistema processador responsavel por coletar e processar a informagéo oriunda do
sistema medidor, bem como controlar as demais fungdes do instrumento.

1.6.3 Dispositivo registrador constituido por uma camera fotografica e uma unidade de flash
gue sao simultaneamente acionadas quando o veiculo encontra-se com velocidade acima da
méxima estabelecida.

1.6.4 Captacédo da informacéo: é coletada através da retirada do filme de pelicula, para
posterior tratamento das informacdes.

2 ESPECIFICAGOES
2.1 Tensao Nominal de Alimentagao: 23,2 V (corrente continua)

2.2 Temperatura de Operagao: - 10 °C a +50 °C



3 FORMA. DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS

3.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo n? 52 600 000774/98

4 INSCRICOES OBRIGATORIAS

4.1 Instrumento devera portar em local de facil visibilidade, as seguintes inscri¢cdes
a) marca ou nome do fabricante

b) designagéo do modelo e nimero de fabricagao

¢) nimero da Portaria de aprovacao de modelo.

5 RES]'RIQAO: O instrumento deve portar em local de facil visibilidade a seguinte expressao:
FUNCAO NAO VERIFICADA: REGISTRO DE DESOBEDIENCIA AO SEMAFORO."

6 CONTROLE METROLOGICO:
6.1 Primeira verificacao

6.1.1 Sera executada no local de instalagao antes do instrumento ser posto em uso e tera
validade até a verificagao periddica do exercicio seguinte.

6.1.2 Serdo executadas 10(dez) medicdes para a velocidade na qual o instrumento esta
ajustado, de acordo com a velocidade maxima estabelecida.

6.2 Verificagbes periédicas

6.2.1 As verificagbes periédicas serdo executadas, a cada exercicio, no local de instalagao do
instrumento.

6.2.1 Seréo executada 5(cinco) medi¢des para a velocidade na qual o instrumento esta
ajustado, de acordo com a velocidade maxima estabelecida.

6.3 Verificagdes eventuais

6.3.1 Obedecerao os mesmos procedimentos para as verificagdes peridédicas anuais e serdo
executadas sempre que houver modificacdo da velocidade ajustada, reparo do instrumento ou
modificacao da programacéao ou solicitagao do detentor do instrumento.

6.4 Inspecao metrolégica

6.4.1 A inspecao metroldgica é realizada sempre que o 6rgao metroldgico da jurisdigao julgar
necessario, no local da instalagdo e nas condicdes de uso instrumento.

6.4.2 Seréo executadas 5(cinco) medi¢des para a velocidade na qual o instrumento esté
ajustado.

6.5 Erros maximos permitidos

6.5.1 Na primeira verificagcao, nas verificagdes periddicas e nas verificacées eventuais sera
permitido erro maximo de * 5 km/h para cada medicao, ou 5% para velocidade acima de
100km/h.

6.5.2 Na inspecao metrolégica sera permitido erro maximo de * 7km/h para cada medigao, ou
7% para velocidade acima de 100km/h.

6.5.3 O erro maximo permitido para o instrumento em servigo é de * 7km/h ou 7% para
velocidades acima de 100km/h.

6.6 Certificacdo e selagem

6.6.1 O instrumento que nas verificagdes metroldgicas apresentar erro dentro do maximo
permitido, em todas as medicoes, sera aprovado e emitido o respectivo certificado de
verificag@o, no qual devera constar o local da instalagéo e a velocidade na qual o instrumento
foi ajustado.



6.6.2 O instrumento aprovado na verificagdo metrologica recebera as marcas de selagem de
acordo com desenho anexo a presente portaria.

7 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA

7.1 Vista em perspectiva da instalagdo do modelo VELOMALTIC 512, utilizando sensor
capacitivo.

7.2 Vista em perspectiva da instalagdo do modelo VELOMATIC 512, utilizando sensor ético.
7.3 Vista em perspectiva do conjunto do modelo VELOMATIC 512.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N¢ 022 DE12 DE maio DE 1998

FABRICANTE: COTAS EM:
T ELTRAFF SR.L. mm
' ESCALA.

VELOMATIC 512 - ESQUEMA DO SENSOR CAPACITIVO A[\SI/EIE)(S(SALA
INMETRO 1'




DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N¢ 022 DE12 DE maio DE 1998

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
ELTRAFF S.R.L. mm
ESCALA:

VELOMATIC 512 - ESQUEMA DO SENSOR OTICO AS/EEXSO(?ALA

2




DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N¢ 022 DE12 DE maio DE 1998

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
ELTRAFF S.R.L. mm
ESCALA:
S/ESCALA
EQUIPAMENTO VELOMATIC 512 ANEXO:

3




