MINISTERIO DA INDUSTRIA, DO COMERCIO E DO TURISMO -
MICT

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL- INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 102, de 15 de setembro de 1997.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegacao de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n.° 257, de 12/11/1991, conferindo-lhe as

atribuicdes dispostas no item 4.1, alinea "g" da Regulamentacédo Metroldgica aprovada pela
Resolucdo n.° 11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO,

Considerando a Resolucéo n.° 795, de 16 de maio de 1995, do CONTRAN, resolve:

Aprovar, em carater provisorio, o0 medidor de velocidade de veiculos automotivos, marca
TRUVELO, modelo MPC COMBI, bem como as instru¢des que deverdo ser observadas
quando da execucdo das verificagdes metroldgicas.

1 CARACTERISTICAS DO MODELO

1.1 Fabricante: TRUVELO Manufacturers (PTY) LTD.

1.2 Requerente: Compo Equipamentos Eletrdnicos Ltda.
Endereco: Rua Canapolis, 75 - Serra - Belo Horizonte — MG

1.3 Designagédo: medidor de velocidade de veiculos automotivos
1.4 Marca: TRUVELO

1.5 Modelo: MPC COMBI

1.6 Designagéo; instrumento para medi¢éo da velocidade de deslocamento de veiculos
automotivos, com principio de funcionamento baseado em sensores do tipo piezoelétrico. O
instrumento é constituido de sistema medidor, sistema processador e dispositivo registrador.
Sua instalacédo pode ser do tipo permanente (ou fixa) em uma caixa de protecdo ou sobre um
tripé.

1.6.1 Sistema medidor: é constituido basicamente por (trés) cabos detectores do tipo
piezoelétrico distantes entre si 1,5 m.

1.6.2 Dispositivo de controle: é composto pelas chaves “power on /off “, “camera”,
“manual/automatic”, “speed limit low/ normal” e “clear photo /traffic” dois (02) seletores de
velocidade, botéo “test” e “reset” e um mostrador.

1.6.2.1 Chave “power on /off — Liga ou desliga o equipamento, A posi¢éo ativada é indicada por
led.

1.6.2.2 Chave “camera” - colocando-se esta chave na posic¢édo ligado, observa-se o led
respectivo ativado. Nesta posicao é possivel ajustar-se a data e o horario no médulo da cAmera
pressionando-se a tecla A e em seguida a tecla 6.

1.6.2.3 Chave “manual /automatic” : permite que o equipamento proceda a medi¢cdo sem auxilio
quando é selecionado a posicao “automatic”. Na posicdo manual € necesséria a interferéncia
de um operador.

1.6.2.4 Chave “Speed limit low/ normal”: quando selecionada a posi¢éo “low” é realizada a
leitura de veiculos pesados, exclusivamente. Na posi¢ao “normal” é feita a leitura de outros
tipos de veiculos. Em posicéo intermediaria € possivel a leitura das velocidade de todos os
tipos de veiculos.



1.6.2.5 Chave “clear photo/ traffic”: permite selecionar o nimero de fotografias ou de veiculos
memorizados pelo equipamento para que, caso necessario, sejam apagados.

1.6.2.6 Seletor de velocidade: permite o ajuste das horas e minutos nos seletores “low” e
“normal”, respectivamente, quando o instrumento encontra-se desligado. Na posicéo ligado é
possivel a selecédo da velocidade para veiculos considerados pesados no seletor “low”e para
outros veiculos no seletor “normal”.

1.6.2.7 Botao “test”: estando a chave seletora “cadmera” na posicao ligada e pressionado-se o
botéo "test”, 0 sistema realiza um auto-teste e ap6s dois segundos do acionamento do botéo, é
tirada uma fotografia, acendendo o display da cAmera e no mostrador séo apresentadas as
duas velocidades maximas de medigéo.

1.6.2.8 Botao “reset”;: zera 0 numero de infracdes de transito conforme selecéo da chave “clear
photo/ traffic”. Estando a chave “manual / automatic” na posi¢do “manual”, e tendo sido
realizada leitura de um veiculo infrator, pressionando-se o botéo “reset” & apagada sua
indicacao.

1.6.2.9 Mostrador: informa a velocidade do veiculo infrator, bem como informag&es referentes
ao funcionamento do equipamento;

1.6.3 Dispositivo registrador:. € composta de unidade de controle e camera Robot
Motorrecorder 36 DCE. Em condi¢8es de iluminacado deficiente utiliza uma unidade de flash.

1.6.3.1 Unidade de controle da cAmera: ajusta e seleciona as informa¢des mostradas na
imagem computada nas fotos dos veiculos infratores.

2 ESPECIFICACOES:
2.1 Tensdo nominal de alimentacéo: 12 VCC
2.2 Temperatura de operacao: -20°C a+ 60°C

2.3 Valor méaximo da indicacéo; 199,9 km/h

3 FORMA DIMENSOES E QUALIDADE MATERIAIS:

3.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do processo n° 52600. 00. 1964/96

4 INSCRICOES OBRIGATORIAS:

4.1 O instrumento devera portar, em local de facil visibilidade, as seguintes inscrigdes:
a) marca ou nome do fabricante;

b) designacédo do modelo e nimero de fabricagéo e

¢) nimero da Portaria de Aprovagdo de Modelo.

5 CONTROLE METROLOGICO:
5.1 Primeira verificacdo

5.1.2 Seréa executada antes do instrumento ser posto em uso e tera validade até a verificagédo
periédica do exercicio seguinte.

5.2. Verificacdes periddicas

5.2.1 As verificagBes periédicas serdo executadas, a cada exercicio, no local de utilizagdo do
instrumento.

5.2.2 Ser&o executadas 5 (cinco) medicdes para as velocidades de 40km/h e 80 km/h.

5.3 VerificagBes eventuais



5.3.1 Obedecerao os mesmos procedimentos para as verificagdes periodicas e serdo
executadas sempre que houver reparo do instrumento ou modificacdo da programagéo ou
solicitacao do detentor do instrumento.

5.4 Inspecédo metrolégica:

5.4.1 A inspecado metroldgica é realizada sempre que o 6rgao metrolégico da jurisdicao julgar
necessario, no local da utilizacdo e nas condi¢des de uso do instrumento.

5.4.2 Ser&o executadas 5 (cinco) medicdes para as velocidades de 40 km/h e 80km/h.
5.5 Erros maximos permitidos.

5.5.1 Na primeira verificacdo, nas verificacdes periddicas e eventuais sera permitido erro
maximo de +5 km/h para cada medicdo, ou 5% para velocidades acima de 100 km/h.

5.5.2 Na inspecao metrolégica sera permitido erro maximo de £7 km/h, ou 7% para velocidades
acima de 100 km/h.

5.5.3 O erro maximo permitido para o instrumento em servigo é de + 7 km/h, ou + 7% nas
velocidades acima de 100 km/h.

5.6 Certificacdo e selagem.

5.6.1 O instrumento que nas verificagdes metrolégicas apresentar erro dentro dos maximos
permitidos, em todas as medicdes, sera aprovado e emitido o respectivo certificado de
verificacao.

5.6.2 O instrumento aprovado na verificacdo metrolégica recebera as marca de selagem de
acordo com desenho anexo a presente portaria.

6. DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA.
6.1 Plano de selagem e vista em perspectiva do sistema

6.2 Vista lateral e frontal da unidade de controle de camera.

7.ENTRADA EM VIGOR.

7.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal



| CONTROLE DA
CAMERA
CONTROLE
VELOGIDADE
ALIMENTAGAO{12V)
ENTRADA SINAL
VERMELHO

SCE

ENTRADA SENSORES

CONTATO X

ENTRADA REMOTA

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 102 DE 15 DE setembro DE 1997

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
TRUVELO MANUFACTURES (PTY) LTD mm
ESCALA:
PLANO DE SELAGEM E VISTA EM PERSPECTIVA SEMESCALA
SISTEMA COMBI MPC ANEXO: O1
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 102 DE 15 DE setembro DE 1997

FABRICANTE:
TRUVELO MANUFACTURES (PTY) LTD

COTAS EM:
mm

N

INMETRO

VISTAS LATERAL E FRONTAL DA UNIDADE DE

CONTROLE DA CAMERA FOTOGRAFICA

ESCALA:
SEM ESCALA

ANEXO: 02




