MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO
EXTERIOR - MDIC
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E QUALIDADE INDUSTRIAL-

INMETRO
Portaria INMETRO/DIMEL n.° 026, de 25 de fevereiro de 2000.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacao e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegacéo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n.° 257, de 12/11/1991, conferindo-lhe as atribuicGes
dispostas no item 4.1, alinea "g" da Regulamentacdo Metrol6gica aprovada pela Resolugéo n.°
11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar o modelo SPL-R2 de medidor de velocidade para veiculos automotivos, marca SPLICE,
bem como as instrucdes que deverao ser observadas quando da execucdo das verificacdes
metrolégicas.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO
1.1 Fabricante: SPLICE DO BRASIL TELECOMUNICACOES E ELETRONICAS S.A.
Endereco: Av. Juscelino K. de Oliveira, 154 — Votorantim — Sao Paulo/SP
1.2 Designacao: medidor de velocidade de veiculos automotivos
1.3 Marca: SPLICE
1.4 Modelo: SPL-R2
1.5 Descricao: Instrumento para medicdo da velocidade de deslocamento de veiculos
automotivos, com principio de funcionamento baseado na alteracdo do campo magnético
de lacos indutivos. Pode controlar até 02 (duas) faixas de transito. E constituido
basicamente por sistema medidor, processador e dispositivo registrador. E utilizado no
modo fixo.
1.5.1 Sistema medidor: constituido basicamente por 02 (dois) sensores indutivos
responsaveis pelo célculo da velocidade
1.5.2 Sistema processador: responsavel por coletar e processar a informacgéo oriunda
do sistema medidor, bem como controlar as demais fun¢des do instrumento.
1.5.3 Dispositivo registrador: constituido por 01 (uma) camera fotogréafica e flash ( ou
camera digital e luz infravermelha), por faixa, para registro noturno que séo
simultaneamente acionados quando a velocidade do veiculo esta acima da
méxima estabelecida.
1.6 Captacao da informacao: é coletada através da retirada da pelicula ( ou disco rigido), para

posterior tratamento das informacdes.

2 ESPECIFICACOES
2.1 Tensédo nominal de alimentagdo: 110 V ou 220 V (corrente alternada)

2.2 Temperatura de operacgdo: -10 °C a + 55°C



3 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS
3.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo n.° 52 600 004

607/99.

4 INSCRIGOES OBRIGATORIAS
4.1 O instrumento devera portar, em local de facil visibilidade, as seguintes inscri¢ées:
a) marca ou nome do fabricante;
b) designagdo do modelo e numero de fabricagdo; e

¢) numero da Portaria de aprovacédo de modelo.

5 RESTRICAO: O instrumento deve portar em local de facil visibilidade a seguinte expressao:
“ FUNCOES NAO VERIFICADAS: REGISTRO DE DESOBEDIENCIA AO SEMAFORO E
PARADA SOBRE A FAIXA DE PEDESTRE.”

6 CONTROLE METROLOGICO
6.1 Primeira verificacéo

6.1.1 Sera executada antes do instrumento ser posto em uso e tera validade até a
verificagdo periédica do exercicio seguinte.

6.1.2 Serdo executadas 10 (dez) medicdes para as velocidades a partir de 30 km/h.

6.2 Verificacbes periddicas

6.2.1 As verificagOes periddicas serdo executadas anualmente, de acordo com o item 8.3 da
Portaria INMETRO n° 115/1998.

6.2.2 Serdo executadas 5 (cinco) medi¢des para as velocidades a partir de 30 km/h.

6.3 Verificagcdes eventuais

6.3.1 Obedecerdo os mesmos procedimentos para as verificaces periédicas anuais e serao
executadas sempre que houver reparo do instrumento ou modificagdo da programacéo
ou solicitagdo do detentor do instrumento.

6.4 Inspecdo metroldgica

6.4.1 A inspecdo metrologica é realizada sempre que o 6rgao metrolégico da jurisdigéo julgar
necessario, no local e nas condi¢des de uso do instrumento.

6.5 Erros maximos permitidos

6.5.1 Na primeira verificagdo, nas verificacGes periddicas e nas verificacBes eventuais sera
permitido erro maximo de + 5 km/h para cada medigdo, ou + 5 % para velocidades acima
de 100km/h.

6.5.2 Nainspecdo metrolégica sera permitido erro maximo de + 7 km/h para cada medicéao,

ou +7% para velocidades acima de 100km/h.
6.5.3 O erro maximo permitido para o instrumento em servico é de + 7 km/h, ou £7% para

velocidades acima de 100km/h.



6.6 Certificacdo e selagem

6.6.1 O instrumento que nas verificacdes metrolégicas apresentar erros dentro dos maximos
permitidos, em todas as medi¢Ges, sera aprovado e emitido o respectivo certificado de
verificacao.

6.6.2 O instrumento aprovado na verificagdo metrolégica tera aposta as respectivas marcas
de verificagao.

DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA
7.1 Desenho do dispositivo registrador

7.2 Desenho do gabinete do médulo processador
7.3 Detalhe do plano de selagem

7.4 Esquema de instalagdo do conjunto

ENTRADA EM VIGOR

8.1 Esta portaria entra em vigor na data de sua assinatura .

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal



-

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 026 DE 25 DE fevereiro DE

2000
FABRICANTE: SPLICE DO BRASIL TELECOM. E ELET. SA COTASEM:
DISPOSITIVO REGISTRADOR (CAMARA), FORMA E DIMENSOES | ESCALA

ANEXO: 01
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 026 DE 25 DE fevereiro DE
2000

FABRICANTE: SPLICE DO BRASIL TELECOM. E ELET. SA

COTASEM:
GABINETE COM MODULO PROCESSADOR, FORMA E ESCALA:
DIMENSOES SE

ANEXO: 02




DISPLAY

TECLADO

ORIFICIO 1

NOTA : Ao conectar o
mini-shunt no conector
fixo da placal, a
configuragdo do
controlador ficara
inacessivel e para
lacrar este, Dbasta
Orificio 2 |1 transpassar o arame
no orificio 1 da placa 1
e no orificio 2 do mini-
shunt de forma que
apés lacrado néo seja
possivel a retirada do
mini-shunt.

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 026 DE 25 DE fevereiro DE
2000

FABRICANTE: SPLICE DO BRASIL TELECOM. E ELET. S/A COTASEM:
PLANO DE SELAGEM ESCQEA:

ANEXO: 03




Coluna
galvanizada 4’

Compartimento ¢/ a Flash
camera (modulo Infravermelho
registrador)

1) Distancia entre lagos é de 5Sm;

Gabinete ¢/
maodulo
processador

2) Dimensdes dos lagos é de X x 0.50 m, onde X pode variar de acordo com a largura

-3 pista;

3) A posig8io do gabinete contendo o médulo processador pode ser alterado de

acordo com a via publica.

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 026 DE 25 DE fevereiro DE

2000

FABRICANTE: SPLICE DO BRASIL TELECOM. E ELET. SA

COTASEM:

ESQUEMA DE LIGAGAO DO CONJUNTO, IDENTIIFCACAO DOS ESCALA:
LACOS, DIMENSOES, FORMAS, MODULO PROCESSADOR E S/E

REGISTRADOR

ANEXO: 04




