MINISTERIO DA INDUSTRIA E DO COMERCIO - MIC
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZA(;AO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/N°143, de 23 de outubro de 1986.

O Presidente do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industrial -
INMETRO, usando das atribui¢cdes que lhe confere o item 4.1, letra “g" da Regulamentacdo
Metrolégica aprovada pela Resolugéo n° 01/82, baixada pelo CONMETRO em 27 de abril de
1982, resolve:

Aprovar, para medicdo comercial de massa, os modelos 120-A 120-B; 120-C e 120-D de
balanca nao automatica, marca SATURNO bem como as instru¢des que deverao ser
observadas quando da realizacdo do exame inicial e das aferices periddicas.

1 CARACTERISTICOS DOS MODELOS:

1.1 Fabricante: Saturno Industria e Assisténcia Técnica de Balangas - Ltda.

Endereco: Rua Campos Salles, 55, Niterdi, Canoas - RS.

1.2 Descricéo: Balanca ndo automatica, de bragos desiguais, variaveis linearmente, composta.
1.3 Marca: SATURNO

1.4 Modelos: 120-A; 120-B; 120-C e 120-D

1.5 Cargas - maximas: 1000 kg; 2000 kg; 3000 kg e 5000 kg, respectivamente.

1.6 Elementos indicadores:

1.6.1 Cursor corredico sobre escala metalica, graduada de 0 a 50 kg, com numeragédo de 5 em
5 kg e divisGes de 200 g, 500 g e 500 g, para os modelos 120-A; 120-B e 120-C,
respectivamente; e de 0 a 100 kg, com numeracéo de 10 em 10 kg e divisdes de 1 kg, para o
modelo 120-D.

1.6.2 Cursor corredico sobre escala metalica, graduada de 0 a 950 kg, para modelo 120-A; de 0
a 1950 kg, para o modelo 120-B; de 0 a 2950 kg, para o modelo 120-C, com divisdes de 50 kg
e numeracgdo de 50 em 50 kg; e de 0 a 4900 kg, para o modelo 120-D, com divisdes de 100 kg
e numerac¢do de 100 em 100 kg, possuindo entalhes em cada divisao.

1.7 Dispositivos complementares:
1.7.1 Dispositivo de trava.

1.7.2 Dispositivo de ajuste de zero.
1.7.3 Dispositivo de alongamento.

1.7.4 Rodas para o movimento do instrumento, (opcional).

2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

2.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo n® 26 401 001 012/85.

3 INSCRICOES OBRIGATORIAS:
3.1 A balanca devera possuir placa de identificacdo, em local de facil visibilidade, indicando:

a) marca ou nome do fabricante;



b) endereco do fabricante;

¢) designacéo do modelo;

d) carga maxima;

e) n° de série e ano de fabricacao; e,

f) n°® da Portaria de Aprovacdo de Modelo.

4 CONTROLE METROLOGICO:

4.1 Exame inicial: sera procedido na fabrica e consistird na execucao dos ensaios previstos, no
item 10.5 da Portaria MTIC n° 63/44.

4.2 AfericBes periddicas: Serdo procedidas anualmente e consistirdo na execucao dos ensaios
previstos no item 10.5 da Portaria MTIC n° 63/44.

4.3 Tolerancias: No exame inicial e nas afericdes periddicas seréo aplicadas as tolerancias
constantes do item 10.3 da Portaria MTIC n° 63/44.

4.4 Sinal de aferigéo: O sinal de aferi¢o, identificador do Orgéo Metroldgico e do ano da
execucao do exame, sera aposto proximo aos elementos indicadores.

5 DESENHO ANEXO A PRESENTE PORTARIA:
5.1 Vista frontal.

Masao Ito
Presidente do INMETRO



DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 143 DE 23 DE outubro DE 1986
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FABRICANTE: COTAS EM:
SATURNO-IND. E ASSIST. TECNICA DE BALANCAS LTDA.
ESCALA:
VISTA FRONTAL ANEXO:
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