MINISTERIO DA INDUSTRIA, DO COMERCIO E DO TURISMO -
MICT

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL- INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N°016, de 09 de marco de 19 94.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia Normalizacéo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegacao de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO através da Portaria n°257, d e 12.11.91, conferindo-lhe as atribuicdes

dispostas no item 4.1, alinea "g", da Regulamentacéo Metrol6gica aprovada pela Resolugdo n°
11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO resolve:

Aprovar os modelos 101 e 104 de balanga ndo automatica, marca BALMAK, que como as
instrucBes que deverao ser observadas quando da realizacao da verificacdo inicial e das
verificacbes periddicas.

1 CARACTERISTICOS DOS MODELOS:

1.1 Fabricante: Balmak industria e Comércio Ltda.

Enderec¢o: Rua Antdnio Jodo Abdala, 37, Distrito Industrial - Santa Barbara D'Oeste — SP
CEP: 13450-000

1.2 Descricao: Balanca nao automatico de bracos desiguais, variaveis linearmente ou balanca
de cursor ou romana composta.

1.3 Marca: BALMAK

1.4 Modelo, carga maxima, menor divisdo, carga minima, escala, amplitude e numeracao das
bastes graduadas e dimensdes do dispositivo receptor de carga: Constantes do quadro abaixo.

Modelo | Carga Maxima | Menor Divisdo | Carga Minima | Dimensdes da Plataforma
kg g g mm
101 150 100 2500 370x285
104 300 100 2500 560x370

1.5 Dispositivo indicador:

1.5.1 Peso corredico destinado a deslizar continuamente sobre a haste graduada (12 escala),
com amplitude, menor divisdo e numeracao, constantes do quadro citado no item 1.4 da
presente Portaria.

1.5.2 Peso corredico destinado a ser colocado em posicdes definidas da haste graduada (22
escala), possuindo entalhes a cada menor divisdo, com amplitude e numeragéo, constantes do
quadro citado no item 1.4 da presente Portaria.

1.6 Dispositivo complementares:
1.6.1 Trava.

1.6.2 Retorno ao zero ndo automatico.



2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

2.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do processo n° 52600 000040/94.

3 INSCRICOES OBRIGATORIAS

3.1 Os modelos a que se refere a presente Portaria deverdo trazer, em local de facil
visibilidade, as seguintes inscricdes:

a) marca ou nome do fabricantes;

b) endereco do fabricante;

c¢) designacgédo do modelo;

d) n° de série e ano de fabricacao;

e) n° da Portaria de Aprovacdo de Modelo;
f) carga maxima;

g) carga minima; e

h) menor diviséo.

3.2 As inscri¢des relativas as alineas “d”, “f", “g” e “h” do item 3.1, deverédo constar no
dispositivo indicador (haste graduada), préximo ao resultado da pesagem.

4 CONTROLE METROLOGICO:

4.1 Verificacdes e tolerancias: Conforme Portaria MTIC n° 63/44 e normas de procedimentos
pertinentes.

4.2 Marca de verificacdo: ldentificadora do 6rgdo Metrolégico e do ano de execucao do exame,
seré aposta na parte frontal da balanca.

5 DESENHO ANEXO A PRESENTE PORTARIA:

5.1 Detalhes da haste inferior do modelo 101.

5.2 Detalhes da haste superior do modelo 101.

5.3 Perspectiva e esquema de alavancas do modelo 101
5.4 Detalhes da haste inferior do modelo 104

5.5 Detalhes da haste superior do modelo 104

5.6 Perspectiva e esquema de alavancas do modelo 104.

6 ENTRADA EM VIGOR.

6.1 Esta Portaria entrard em vigor na data de sua assinatura.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal
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