MINISTERIO DA INDUSTRIA, DO COMERCIO E DO TURISMO -
MICT

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAOE
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL n° 027, de 19 de maio de 1998.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacao e Qualidade

Industrial - INMETRO, no exercicio da delegacdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n® 257, de 12/11/1991, conferindo-lhe as
atribuicdes dispostas no item 4.1, alinea "g" da Regulamentacdo Metrol6gica aprovada pela
Resolugéo n° 11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar, em carater provisorio, 0 modelo TRAFFIPHOT I1I-SR de medidor de velocidade de

veiculos automotivos, marca TRAFFIPAX-VERTRIEB, bem como as instru¢des que deveréo
ser observadas quando da execucao das verificagfes metroldgicas.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO

1.1 Fabricante: TRAFFIPAX-VERTRIEB

1.2 Requerente: Flohr Aranguiz Representacdes Ltda.

Endereco: Av. Marechal Camara 160/915 - Rio de Janeiro/RJ

1.3 Designacao: medidor e registrador de velocidade de veiculos automotivos.
1.4 Marca: TRAFFIPAX-VERTRIEB

1.5 Modelo: TRAFFIPHOT III-SR

1.6 Descricao: instrumento para medi¢cdo da velocidade de deslocamento de veiculos
automotivos, com principio de funcionamento baseado na alteracdo do campo magnético de
sensores indutivos e constituido por sistemas medidor, processador e dispositivo registrador.

1.6.1 Sistema medidor: constituido por 2 (dois) lagos indutivos, com distancia de instalagdo de
3,0 m.

1.6.2 Sistema processador: responsavel por coletar e processar a informag¢éo oriunda do
sistema medidor, bem como controlar as demais fun¢des do instrumento.

1.6.3 Dispositivo registrador: constituido por cAmera fotogréfica e uma unidade de flash, que
sdo simultaneamente acionados quando a velocidade do veiculo estd acima da estabelecida.

1.6.4 Captacado da informacao: € coletada através da retirada do filme de pelicula para
posterior tratamento das informacdes.

2 ESPECIFICACOES:
2.1 Tensdo nominal de alimentacg&o: 110/220 VCA
2.2 Temperatura de operagéo: -10°C a + 50°C

2.3 Valor méaximo da indicacao: 400 km/h

3 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

3.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo n°® 52 600 001 259/98



4 INSCRICOES OBRIGATORIAS:

4.1 O instrumento devera portar, em local de facil visibilidade, as seguintes inscri¢fes:
a) marca ou nome do fabricante;

b) designacdo do modelo e nimero de fabricagdo e

¢) nimero da Portaria de Aprovacédo de Modelo.

5 RESTRICAO:

O instrumento deve portar em local de facil visibilidade a seguinte expressao: “FUNCAO DE
REGISTRO DE DESOBEDIENCIA AO SEMAFORO, NAO VERIFICADA".

6 CONTROLE METROLOGICO:
6.1 Primeira verificac@o

6.1.1 Sera executada no local de instalagdo antes do instrumento ser posto em uso e tera
validade até a verificagdo periddica do exercicio seguinte.

6.1.2 Serdo executadas 10 (dez) medi¢Bes para a velocidade na qual o instrumento esta
ajustado, de acordo com a velocidade maxima estabelecida para, o local.

6.2 VerificacBes perioddicas

6.2.1 As verificagdes periddicas serdo executadas, a cada exercicio, no local de instalacéo do
instrumento,

6.2.2 Serdo executadas 5 (cinco) medi¢des para a velocidade na qual o instrumento esta
ajustado, de acordo com a velocidade maxima estabelecida para o local,

6.3 Verificacdes eventuais

6.3.1 Obedecerao os mesmos procedimentos para as verificagbes periddicas anuais e serdo

executadas sempre que houver modificagdo da velocidade ajustada, reparo do instrumento ou
modificagdo da programacéo ou solicitacdo do detentor do instrumento.

6.4 Inspecdo metrolégica

6.4.1 A inspecdo metroldgica é realizada sempre que o 6érgdo metroldgico da jurisdi¢éo julgar
necessario, no local da instalacdo e nas condi¢cfes de uso do instrumento.

6.4.2 Serdo executadas 5 (cinco) medi¢cdes para a velocidade na qual o instrumento esta
ajustado.

6.5 Erros maximos permitidos

6.5.1 Na primeira verificagdo, nas verificagdes periodicas e nas verificacdes eventuais sera

permitido erro maximo de + 5 km/h para cada medigdo, ou + 5% para velocidades acima de
100 km/h.

6.5.2 Na inspecao metroldgica sera permitido erro maximo de + 7 km/h para cada medicéo, ou
*+ 7% para velocidades acima de 100 km/h.

6.5.3 O erro maximo permitido para o instrumento em servigo € de + 7 km/h, ou + 7% para
velocidades acima de 100 km/h.

6.6 Certificac@o e selagem

6.6.1 O instrumento que nas verificacdes metrolégicas apresentar erros dentro dos maximos
permitidos, em todas as medicfes, sera aprovado e emitido o respectivo certificado de

verificacdo, no qual devera constar o local da instalagcdo e a velocidade na qual o instrumento
foi ajustado.

6.6.2 O instrumento aprovado na verificacdo metrolégica recebera as marcas de selagem de
acordo com desenho anexo apresente portaria.



7 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA

7.1 Painel de Controle (Vista Frontal)

7.2 Painel de Controle (Vista Traseira)

7.3 Painel de Controle (Pontos de Selagem incluindo tampa)

7.4 Painel de Controle (Pontos de Selagem)

8 ENTRADA EM VIGOR

8.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor Metrologia Legal



13- Controle de abertura automéatico

14- Lentes

15- Anel de encaixe
16- Trava para o nivelador da camera

Vista Frontal

13 14 15 16

20 19 18

19- Vidro protetor

20- Tubo do flash

21- Conector da fase vermelha e
suprimento de energia

17- Cabo conector do alimentador do lage  22- Ventilador

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 027 DE 19 DE MAIO DE 1998
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Vista Traseira

Chlmara com recipiente 8- Detector de Lagos

Alcas 9- Médulo de suprimento de energia
Parafusos Fixadores 10- Chave principal de energia
Suporte de 19 11- Fusiveis

Equipamento Flash

12- Limpadas de teste p/ energia

Controlador de intensidade do Flash
Unidade de Controle Operacional
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Painel de Controle
e
Médulo de Selagem

1- Tampa para a Selagem
2- Furos de selagem
3- Selo do INMETRO

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 027 DE 19 DE MAIO DE 1998
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Painel de Controle
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1- Painel de Controle

2- Furos de selagem
3- Selo do INMETRO
4- Tampa para a Selagem
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