MINIS’TERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL n° 147, de 27 de agosto de 2002 .

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegagédo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n.° 257, de 12/11/91, conferindo-lhe as
atribuigbes dispostas no item 4.1, alinea g, da Regulamentacdo Metrolégica aprovada pela
Resolugao n.° 11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar o modelo de termémetro para determinagao da temperatura do alcool e suas misturas
com agua, marca “HG” de escala interna e imerséo total, bem como as instrugées que deveréo
ser observadas quando de realizagao da verificag&o inicial e eventual.

1 CARACTERISTICOS DE MODELO

1.1 Fabricante: TERMOMETROS E DENSIMETROS “HG” INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
Endereco: Rua Caramuru, 427/431 — Vila Mariana — SP — CEP:04138-001

1.2 Marca: HG

1.3 Descrigdo: Termdmetro de mercurio em vidro de segéao reta circular, vidro transparente,
capilar prismatico, com refletor amarelo, branco ou azul e imerséo total.

1.4 Tipo EIC — Escala Interna Curta

1.5 Material:

1.5.1 Substancia termomeétrica: mercurio.

1.5.2 Bulbo e haste: vidro redondo

1.6 Escala:

1.6.1 Nominal: - 10°C a 50°C

1.6.2 Menor divisdo: 0,5°C

1.6.3 Numeracéo: a cada 5°C

1.6.4 Graduagao: Impressa na placa porta escala em fundo branco

1.7 Leitura: Devera ser feita tomando como base a linha central do trago de graduagédo em
relagdo ao menisco formado pelo mercdurio.

2 FORMAS, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS

2.1 De acordo com o memorial descritivo e desenhos constantes do Processo INMETRO n°
52600 001834/2002.

3 INSCRIGOES OBRIGATORIAS:

3.1 Os termbmetros deverao conter, gravadas ou impressas de forma clara e indelével na placa
porta escala, as seguintes inscri¢des:

a) °C;



b) IM. TOTAL;

c) BRASIL;

d) HG;

e) Numero de série e ano de fabricagao;

f) Logotipo do INMETRO com o niumero da Portaria de Aprovagao de Modelo;

g) EIC.

4 CONTROLE METROLOGICO

4.1 Verificacao inicial: De acordo com o item 7.2 do Regulamento Técnico Metrologico,
aprovado pela Portaria INMETRO n.° 245/2000;

4.2 Verificagao eventual: De acordo com o item 7.3 do Regulamento Técnico Metroldgico,
aprovado pela Portaria INMETRO n.° 245/2000;

4.3 Erros maximos admissiveis: De acordo com o item 4.3 do Regulamento Técnico
Metrologico, aprovado pela Portaria INMETRO n.° 245/2000.

5 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA
5.1 Frente e verso do Termémetro;

5.2 Forma e dimensdes do Termdémetro.

6 ENTRADA EM VIGOR

6.1 Esta Portaria entra em vigor a partir da data em que for assinada.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 147, DE 27 DE AGOSTO DE 2002

N

INMETRO

FABRICANTE:
TERMOMETROS E DENSIMETROS “HG” IND. E COM. LTDA

COTAS EM:
mm

FRENTE E VERSO DO TERMOMETRO

ESCALA:

ANEXO:
01




40 min.

375 max,
220 min.

10 min. 35 min,

‘ 6,5+ 1,0

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 147, DE 27 DE AGOSTO DE 2002
COTAS EM:

N

mm

FABRICANTE:
TERMOMETROS E DENSIMETROS “HG” IND. E COM. LTDA
ESCALA:
FORMA E DIMENSOES DO TERMOMETRO
EIC/0,5°-10+50°C ANEXO:
02




