MINISTERIO DA INDUSTRIA, DO COMERCIO E DO TURISMO -
MICT

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAQAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL- INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 029, de 19 de maio de 1998.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagao e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegagdo de competéncia outorgado pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n? 257, de 12.11.91, conferindo-lhe as atribuicbes
dispostas no item 4.1, alinea “g”, da Regulamentagao Metroldgica aprovada pela Resolugédo n®
11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO,

Considerando a Resolucao n? 809 de 12 de dezembro de 1995, do CONTRAN, resolve:

Aprovar, em carater provisério, o modelo GLOBAL GAS de analisador de gases de emissées
veiculares, classe de exatiddo 1, marca BEAR, bem como as instru¢gdées que deverao ser
observadas quando da realizacdo das verificagbes metrologicas.

1 CARACTERISTICAS DO MODELO

1.1 Fabricante: JURUBATECH -TECNOLOGIA AUTOMOTIVA LTDA.
Enderecgo: Av. Nossa Senhora do Sabara, 4 901- Sao Paulo - SP

1.2 Marca: BEAR

1.3 Modelo: GLOBAL GAS

1.4 Designacao: Analisador de gases de emissdes veiculares.

1.5 Descrigao: Analisador de gases baseado no principio de medicao por raios infravermelhos
néo dispersivos (NDIR).

1.6 Principio de medigao:

1.6.1 O instrumento determina a concentragdo dos gases, pela medicdo da intensidade de luz
absorvida - para cada gés - para os comprimentos de onda especificos da faixa de radiacéo
infravermelha.

1.7 Dispositivo indicador:
1.7.1 Constituido por mostradores que fornecem as seguintes indicagoes:

a) % de CO - concentracao de monéxido de carbono - de 0,00% a 10,00%, com divisdes de
0,01%

b) % de CO, - concentragao de diéxido de carbono - de 0,00% a 20,00%, com divisdes de
0,01%.

¢) concentragdo de hidrocarbonetos - 0 000 ppm a 2 000 ppm, com divisdes de 1 ppm

d) RPM - velocidade angular - 0 000 a 9 999 rpm, com divisdo de 1 rpm

2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS

2.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo INMETRO N2 52600
003790/96.



3 CONDIGOES DE REFERENCIA
3.1 Tempo de resposta: menor que 10s
3.2 Tempo de aquecimento: 4min 48s

3.3 Faixa de referéncia para o fluxo de aspiracdo do gas : 4 /min a 5 /min

4 DISPOSITIVOS COMPLEMENTARES

4.1 Saida serial: Dispositivo destinado a interfacear o instrumento de medi¢éo e o dispositivo
impressor, permitindo a migragao de informagdes a serem impressas em relatério préprio ou de
transferencia de dados a serem processados, para a obtengcido de uma nova geracao de
informagdes sob a forma numérica ou grafica.

4.2 Dispositivo Impressor: Dispositivo destinado a disponibilizar, sob a forma de relatério
impresso, os dados migrados do instrumento de medir ou informagdes obtidas pelo
processamento dos dados originais, bem como, imprimir, de forma documental, dados
padronizados, que sejam impressos por interesse dos usuarios e/ou clientes, ou aqueles em
atendimento a requisitos oficiais, por forga de Lei.

4.3 Inicio Automatico do Programa Pode se proceder a configuragao, para inicio automatico do
programa, para quando o analisador for ligado ou através de sele¢do do menu.

4.4 Teclado

4.4.1 Tecla "F2" - Apos a verificagdo automatica do sistema, o acionamento da referida tecla
dara continuidade ao menu, permitindo o acesso a tela principal onde estarao localizadas, em
sua area superior, as selegdes principais. Abaixo de cada selecéo principal, encontrar-se-ao as
respectivas sele¢des individuais, pertinentes as primeiras.

4.4.2 Teclas de seta - "<7; “17; “=”; “|” - Seu acionamento permite destacar uma das possiveis
selecdes.

4.4.3 Tecla ENTER - Acionamento do item selecionado.
4.4.4 Teclas "F" e "ESC" - seu acionamento permite retirar uma selegéo.
4 4.5 Teclas "F1" a "F5" - Permitem o acionamento das fungdes relativas a uma selegao.

4.4.6 Tecla "F5" - Permite a mudanca de funcéo relativas a uma selecao.

5 INSCRICOES OBRIGATORIAS:

5.1 O instrumento a que se refere a presente Portaria devera trazer, em local de facil
visualizagdo, as seguintes inscri¢cdes:

a) Marca ou nome do fabricante:

b) Endereco do fabricante ou representante:
c
d

e) N da Portaria de Aprovacao do Modelo

)
) Designacédo do modelo

) N2 de série e ano de fabricagcao

)

f) Classe de exatidao:

g) valor maximo medido para o gas:

5.2 O instrumento deve trazer inscrito, em seu corpo, em local de facil visualizagao e de forma
a permitir o claro entendimento, a informagéo relativa as fungdes nao verificadas, trazendo a
inscricdo do nome da fungdo acompanhado da expressao “nao verificado(a)”.



6 CONTROLE METROLOGICO

6.1 Os analisadores de gases de emissdes veiculares devem apresentar desempenho
conforme as prescri¢des fixadas, quando submetidos as seguintes verificagdes metroldgicas:

6.2 Verificagao inicial:

6.2.1 Seréd executada nas dependéncias do fabricante ou importador e consistira de;
a) Conformidade ao modelo aprovado.

b) Inspegéo visual

c¢) Ensaios de pré-aquecimento, de estanqueidade, de oscilagcdo do zero, de linearizagao, de
histerese, de restricdo de vazao, de tempo de resposta do instrumento, e de residuo de HC.

6.3 Verificagcao periddica: Serdo executadas anualmente e consistirdo nos exames e ensaios
previstos no Regulamento Metrolégico e Normas de Procedimento pertinentes.

7 ERROS MAXIMOS PERMITIDOS;

7.1 Os Erros Maximos Permitidos nas verificagbes metrolégicas e em servigo sdo os
constantes da tabela abaixo, sendo aplicavel, na medi¢éo, o que for maior (absoluto ou
relativo).

EM VERIFICACAO EM SERVIGCO
Géas |ABSOLUTO |RELATIVO |ABSOLUTO |RELATIVO
CO |+£0,06%vol. [+5% +0,10 vol. 7%
CO, [£0,5%vol. |+5% + 1% vol. 7%
HC |20 ppm 5% + 30 pm 7%

8 CERTIFICAGAO E SELAGEM

8.1 O instrumento aprovado em verificagdo metrologica recebera o respectivo certificado de
verificacdo e serdo apostas as marcas de verificagéo e selagem.

9 DESENHOS ANEXOS AA PRESENTE PORTARIA

9.1 Vista frontal do instrumento

9.2 Vista traseira do instrumento

9.3 Esquema de funcionamento do sistema eletropneumatico
9.4 Detalhes da sonda do ciclo OTTO

10 ENTRADA EM VIGOR

10.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal
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