MINISTERIO DA INDUSTRIA, DO COMERCIO E DO TURISMO -
MICT

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N°® 128, de 01 de outubro de 1993.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial -INMETRO, no exercicio da delegagdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n° 257, de 12/11/1991, conferindo-lhe as
atribuicdes dispostas no item 4.1, alinea "g", da Regulamentacdo Metroldgica aprovada pela
Resolugao n° 11, de 12 outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar, em carater provisério, o modelo V 389, de bomba medidora de combustiveis
liquidos, marca WAYNE, bem como as instru¢gdes que deverdo ser observadas quando da
realizagéo das verificagGes inicial e periddicas.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO:

1.1 Designagéo: Bomba medidora de combustiveis liquidos.

1.2 Descricdo: Bomba medidora computadora mdltipla, compacta, descontinua e eletrbnica,
contendo dois motores, duas unidades de bombeamento, dois dispositivos de filtragem, dois
separadores de ar e gases, dois dispositivos eliminadores de ar e gases, quatro valvulas de
retengdo e alivio, quatro valvulas solendides de alta e de baixa vaz&o, um dispositivo indicador,
quatro mangueiras e quatro bicos de descarga, permitindo apenas 2 (dois) abastecimentos
simultaneos, sendo um em cada face.

1.3 Marca: WAYNE

1.4 Modelo: V 389

1.5 Fabricante: Dresser Industria e Comércio Ltda. — Divisao WAYNE.

Endereco: Estrada do Timbé 126/156 — Bonsucesso — Rio de Janeiro — RJ.

1.6 Campo de utilizagao:

1.6.1 Vazado maxima admissivel: 50 ou 75 I/min

1.6.2 Vazado minima admissivel: 5 I/min

1.7 Condigbes de instalagao:

1.7.1 Vazao maxima: 50 ou 75 |/min

1.7.2 Vazado maxima: 35 ou 50 I/min, para abastecimentos simultaneos.

2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE D0OS MATERIAIS:
2.1- Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo n® 08550 001180/93.

3 ESPECIFICACAO DOS COMPONENTES:

3.1 Unidade de bombeamento: designacdo UB 1 ou UB 2.

3.1.1 Vazao maxima: 50 ou 75 I/min

3.1.2 Vazao minima: 5 I/min

3.1.3 Pressao maxima de funcionamento: 0,17 MPa

3.1.4 Pressao maxima com golpe hidraulico: 0,29 MPa

3.2 Dispositivo de filtragem: cilindrico, com abertura das malhas de 0,12 mm a 0,14 mm, com
area filtrante de 13000 mm2.

3.3 Dispositivo separador de ar e gases: designa¢cées CE-01-02-2 e CE-01-02-3.
3.3.1 Pressdo maxima de funcionamento: 0,17 MPa.

3.3.2 Pressdo maxima com golpe hidraulico: 0,29 MPa.

3.3.3 Volume total da camara: 3,0 litros

3.3.4 Diametro do orificio de saida da camara: 8,0 mm

3.3.5 Diametro do orificio de retorno a sucgao: 10,3mm

3.4 Dispositivo eliminador de ar e gases: designagao CE-01-31.

3.4.1 Diametro do orificio de entrada: 2,1mm



3.4.2 Diametro do orificio de saida: 6,6mm

3.4.3 Volume total da camara: 1,6 litros

3.4.4 Pressao maxima de funcionamento: 0,5 MPa

3.4.5 Vazado maxima de gases: 5 I/min

3.4.6 Vazédo maxima de combustiveis: 75 I/min

3.5 Dispositivo medidor: designagdo CE-01-78-1

3.5.1 Modelo: 2PM-6E

3.5.2 Volume ciclico: 0,472 |

3.5.3 Vazdo maxima: 100 I/min

3.5.4 Vazdo minima: 5 I/min

3.5.5 Pressao maxima: 0,29 PMa

3.6 Dispositivo indicador: modelo DUPLEX I, de fabricaggo WAYNE DIVISION, DRESSER
INDUSTRIES INC. aprovado pela Portaria INMETRO/DIMEL/N® 127/93.

3.7 Valvula de retengao e alivio: designagao CE-01-110

3.8 Valvulas solendides de alta e de baixa vazao: designagédo B-6974.

3.8.1 Didametro de passagem do liquido: 3,2mm

3.9 Bico de descarga: qualquer um dos bicos de descarga aprovados pelo INMETRO.

4 INSCRICOES OBRIGATORIAS:

4.1 O instrumento devera possuir placa de identificagado indicando:
a) nome e enderego do fabricante;

b) marca de fabricacao;

c) vazdes maxima e minima admissiveis;

d) pressdo maxima de funcionamento;

e) designagao do modelo;

f) n° de série e ano de fabricagao; e,

g) n° de portaria de Aprovagao do Modelo.

5 CONTROLE METROLOGICO:

5.1 Verificagbes e tolerancias: As verificagdes e tolerancias deverdo obedecer ao regulamento
técnico metroldgico pertinente.

5.1.1 O ensaio de determinagao da vazao maxima, para verificagdo da condicdo prevista no
item 13.4 da Portaria INMETRO n° 23/85, deve ser realizado para cada conjunto de
abastecimento, isoladamente.

5.2 Marca de verificagdo: A marca de verificaggo, identificadora do Orgdo Metrolégico e do ano
da execucgao da verificagcdo, sera aposta no mostrador da bomba medidora.

6 PLANO DE SELAGEM:

6.1 A selagem obedecera ao seguinte plano de localizagao:

S1 — nos mostradores do dispositivo indicador.

S2 — no dispositivo medidor e na transmissao do dispositivo medidor/transdutor ético.
S4 — nos dispositivos eliminador e separador de ar e gases.

7 DESENHO ANEXO A PRESENTE PORTARIA:
7.1 Vista interna e plano de selagem do modelo V 389.

8 ENTRADA EM VIGOR

8.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura.

Roberto Luiz de Lima Guimaréaes

Diretor de Metrologia Legal
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