MINISTERIO DA INDUSTRIA E COMERCIO - MIC
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZA(;AO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 074, de 23 de dezembro de 1988.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacéo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegacao de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n°® 209, de 07/12/88, conferindo-lhe as atribuicdes

dispostas no item 4.1, alinea "g", da Regulamentagdo Metrolégica, aprovada pela Resolugao n°
11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar, em carater provisorio, 0 modelo 862 L de bomba medidora de combustiveis liquidos,
marca WAYNE, bem como as instru¢des que deverao ser observadas quando da realizacédo do
exame inicial e das afericBes periddicas.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO:
1.1 Designagédo: Bomba medidora de combustiveis liquidos.

1.2 Descricao: Bomba medidora computadora, multipla, compacta, descontinua e eletrdnica,
contendo apenas uma unidade de cada componente do conjunto de bombeamento, com
excegdo da valvula de retencao e alivio.

1.3 Marca: WAYNE

1.4 Modelo: 862 L

1.5 Fabricante: Dresser Industria e Comércio Ltda. — Divisdo WAYNE.
Endereco: Estrada do Timbo, n® 126/156 - Bonsucesso - Rio de Janeiro/RJ.
1.6 Campo de Utilizacéo:

1.6.1 Vazdo méaxima admissivel para abastecimento isolado; 75 ¢/min.

1.6.2 Vazdo méxima admissivel para abastecimentos simultaneos: 50 £/min.

1.6.3 Vazao minima admissivel: 5 {/min.

2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS

2.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo n® 76 401 003 228/88

3 ESPECIFICACOES DOS COMPONENTES

3.1 Unidade de bombeamento; designacdes CE-01-02-2 e CE-01-02-3
3.1.1 Vazdo méaxima: 75 ¥/min

3.1.2 Vazao minima; 5 #/min

3.1.3 Pressdo méaxima de funcionamento; 0,17 MPa

3.1.4 Pressdo maxima com golpe hidraulico: 0,29 MPa

3.2 Dispositivo de filtragem: cilindrico, com abertura das malhas de 0,12 mm a 0,14 mm, com
area filtrante de 13 000 mm?>.

3.3 Dispositivo separador de ar e gases: designa¢ces CE-01-02-2 e CE-01-02-3



3.3.1 Pressdo méaxima de funcionamento: 0,17 MPa
3.3.2 Pressao maxima com golpe hidraulico: 0,29 MPa
3.3.3 Volume total da cdmara; 3,0 litros

3.3.4 Didmetro do orificio da saida da cAmara: 8,0 mm
3.3.5 Diametro do orificio de retorno a succédo: 10,3 mm
3.4 Dispositivo eliminador de ar e gases: designacdo CE-01-03-2 ou CE-01-31.
3.4.1 Diametro do orificio de entrada: 2,1 mm

3.4.2 Diametro do orificio de saida: 6,6 mm

3.4.3 Volume total da camara: 1,6 litros

3.4.4 Pressao maxima de funcionamento: 0,5 Mpa
3.4.5 Vazao méxima de gases : 5 #/min

3.4.6 Vazao méaxima de combustivel; 75 {/min

3.5 Dispositivo medidor: designacao CE-01-78-1

3.5.1 Modelo: 2PM-6E

3.5.2 Volume ciclico; 0,472 litro

3.5.3 Vazdo méxima; 100 ¢/min

3.5.4 Vazao minima; 5 #/min

3.5.5 Pressdo méaxima: 0,29 MPa

3.6 Dispositivo indicador: BRSC 85, de fabricacdo RIFRAN ELETRONICA LTDA, aprovado pela
Portaria INMETRO n° 10/87.

3.7 Vélvula de retencao e alivio; designacao CE-01-110

3.8 Vélvulas solendides de comando e de baixa vazao; designacao B-6974.
3.8.1 Diametro de passagem de liquido; 5,6 mm

3.9 Bico de descarga: modelo B-6290 ou, opcionalmente, modelo B-6290-G
3.9.1 Didmetro de entrada: 19,05 mm

3.9.2 Vazdo méxima: 75 #/min

3.9.3 Vazao minima; 5 #/min

3.9.4 Pressdo maxima: 0,25 MPa

4 INSCRICOES OBRIGATORIAS

4.1 O instrumento devera possuir placa de identificacdo indicando;
a) nome e endereco do fabricante;

b) marca de fabricacéo;

¢) vazdes maxima e minima admissiveis;

d) pressdo maxima de funcionamento;

e) designacao do modelo;

f) n° de série e ano de fabricacédo; e

g) n° da Portaria de Aprovacdo de Modelo.



5 CONTROLE METROLOGICO:

5.1 Exame inicial: Sera procedido na fabrica e consistira na execugao dos ensaios previstos no
subitem 8.1 da Portaria INMETRO n° 23/85.

5.2 Aferi¢cbes periddicas: Serdo procedidas anualmente e consistirdo na execucao dos ensaios
previstos no subitem 9.1 da Portaria INMETRO n° 23/85, operando simultaneamente com os
dois conjuntos de abastecimento.

5.3 Tolerancias:

5.3.1 Exame inicial: Serdo aplicadas as tolerancias constantes dos subitens 11.1.1 e 11.1.2 da
Portaria INMETRO n° 23/85.

5.3.2 Aferi¢des periddicas; Serdo aplicadas as tolerdncias constantes dos subitens 11.2.1 e
11.2.2 da Portaria INMETRO n° 23/85.

5.4 Sinal de afericdo: O sinal de afericao, identificador do Org&o Metrolégico e 0 ano a
execucao do exame, serd aposto no mostrador da bomba medidora.

6 PLANO DE SELAGEM:

6.1 A selagem obedecera ao seguinte plano de localizacéo;

S,(2) — entre a conexdo da mangueira e o bico de descarga,

S3(2) — entre a conexdo da mangueira e o corpo da bomba medidora.

S4(2) — nos parafusos que fixam o dispositivo medidor ao seu suporte,

S5(2) — nos parafusos que fixam as tampas laterais e inferior ao corpo do dispositivo medidor.
S7(2) — nos parafusos que fixam a tampa superior do dispositivo medidor,

Sg(2) — nos parafusos que fixam a tampa da valvula de retengéo e alivio.

Sy — no tubo de saida do dispositivo separador de ar e gases.

S0 — ho tubo de entrada do dispositivo eliminador de ar e gases.

Si1 — no tubo de saida do dispositivo eliminador de ar e gases.

S17(2) — nas tampas protetoras do dispositivo indicador.

S»7(2) — nos parafusos que fixam a tampa do transdutor ético.

S,g(2) — nas porcas dos tubos de entrada e saida da véalvula solenéide de comando,
S,9(2) — nas porcas dos tubos de entrada e saida da véalvula de retencéo e alivio.

Sz (2) — nas porcas dos tubos de entrada e saida da valvula de baixa vazéao.

Sa1 (2) — nas porcas dos tubos de entrada e saida do suporte do dispositivo medidor,

Sz, — ha tampa protetora da chave de programacéo.

7 DESENHO ANEXO A PRESENTE PORTARIA:

7.1 Vista interna e plano de selagem

Armenio Lobo da Cunha Filho

Diretor de Metrologia Legal
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