MINISTERIO DA INDUSTRIA E DO COMERCIO - MIC
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZA(;AO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 012, de 02 de fevereirod e 1989.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacéo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegacao de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n® 209, de 07/12/1988, conferindo-lhe as

atribuicdes dispostas no item 4.1, alinea "g", da Regulamentagéo Metroldgica, aprovada pela
Resolucdo n® 11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar, para medicdo comercial de massa, os modelos POLICONT MASTER e POLICONT 50
de balanca automatica eletrdnica digital, marca POLIMOLD, bem como as instru¢cdes que
deverdo ser observadas quando da realizacdo da verificacao inicial e das verificacfes
periédicas.

1 CARACTERISTICOS DOS MODELOS:
1.1 Fabricante: POLIMOLD Industrial Ltda.
Endereco: Rua Vieira de Morais, 309 — Campo Belo — S&o Paulo — SP.

1.2 Descricao: Balanca automatica eletrénica, para medicdo de massa e contagem de pecas,
constituida basicamente por dispositivo receptor de carga, célula de carga, microprocessador,
indicador eletrénico e impressora.

1.3 Marca: POLIMOLD
1.4 Modelo: POLICONT MASTER e POLICONT 50
1.5 Cargas maximas: 16 999g e 48 995¢, respectivamente.

1.6 Dispositivo indicador: Eletrénico digital, marca POLIMOLD, modelos POLICONT MASTER e
POLICONT 50, que fornece as seguintes indicacdes:

1.6.1 Massa medida: Indicada por meio de até 5 (cinco) digitos luminosos, com menor divisdo
de 1 g para o modelo POLICONT MASTER e menor divisdo de 5 g para o modelo POLICONT
50.

1.6.2 Sobrecarga da carga maxima: Indicada através da visualizacdo o segmento superior de
cada digito, no visor da massa medida, significando que a carga aplicada é superior a carga
maxima da balanca.

1.6.3 Subcarga: Indicada através da visualizacdo da informacdo = = = LO = = = (abaixo do
ponto ideal), significando alivio no receptor de carga da balanca.

1.6.4 Legendas: Zero, Tara e Fixo, quando iluminadas indicam, respectivamente:
1.6.4.1 que o zero da balanca encontra-se dentro do limite de + 1/4 da menor divisao;
1.6.4.2 que no resultado da medigdo esta subtraido o valor da tara;

1.6.4.3 que o peso médio por peca digitado estd, fixado, podendo também ser fixado o peso da
embalagem a ser descontada (funcéo tara).

1.7 Dispositivos complementares:
1.7.1 Dispositivo para ligar e desligar o instrumento;
1.7.2 Dispositivo de ajuste de zero e de tara;

1.7.3 Dispositivo impressor; e,



1.7.4 Dispositivo de chaveamento, para uso com o teclado, somente para o modelo POLICONT
MASTER.

1.7.5 Teclas:

1.7.5.1 de "0" (zero) a "9" (nove): para digitacdo do peso médio por pe¢a; da data; do cddigo do
operador; e do cédigo de acesso a memoria;

1.7.5.2 "C": para correcéo do peso médio por peca e/ou da quantidade e pegas digitadas
erroneamente; para zerar a indicacdo apés a operacao de ligar o instrumento; e para
programacéao através das outras teclas;

1.7.5.3"F"

1.7.5.3.1 Antes de digitar "C": para memorizacdo da data até 6 (seis) digitos, a ser impressa na
etiqueta;

1.7.5.3.2 Depois de digitar "C":

a) Modelo POLICONT MASTER: para fixagcdo do peso médio por pega, digitado nas pesagens
de lotes de produtos com o0 mesmo valor de peso médio por peca.

b) Modelo POLICONT 50: para fixagcdo do peso médio por pega e/ou da tara, nas contagens de
lotes de pecas com 0 mesmo peso médio por peca e contadas em embalagens iguais.

1.754"T™

1.7.5.4.1 Modelo POLICONT MASTER: para descontar o peso da embalagem do produto a ser
pesado;

1.7.5.4.2 Modelo POLICONT 50: para descontar o peso da embalagem das pecas a serem
contadas.

1.7.5.5"A": para informar a balanca que a quantidade digitada é um lote de amostragem. Apos
acionada, calcula automaticamente o peso médio por peca do referido lote de amostras.

1.75.6"P™

1.7.5.6.1 Antes de digitar "C":

a) Modelo POLICONT MASTER: para que qualquer digitacdo apresente sinalizagcdo sonora.
b) Modelo POLICONT 50: para que qualquer digitacdo apresente sinalizagdo sonora.
1.7.5.6.2 Depois de digitar "C”:

a) Modelo POLICONT MASTER: ap0s digitar-se um cédigo de dois digitos, faz com que a
balanca indique no mostrador, o peso médio por peca correspondente ao referido cédigo;

a.l) apds digitar-se "P" novamente, faz com que seja acionado o dispositivo impressor de
etiquetas.

a.2) ap0s digitar-se mais de dois digitos, a operacdo a presente a funcéo de entrada para o
peso médio por pega, sendo o dispositivo impressor de etiquetas acionado com apenas uma
Unica digitacdo da tecla "P".

b) Modelo POLICONT 50: para acionar o dispositivo impressor de etiquetas.

1.8 Acionando-se o dispositivo de tara e retirando-se ap0s, a carga sobre o receptor de carga
da balanca, o valor da carga retirada sera indicado com sinal negativo.

2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

2.1 Conforme memorial descritivo e desenho constante dos processos n°s 26401002872/87 e
26401003311/87.

2.2 Dimensdes da plataforma 45 cm x 45 cm.



3 RESTRICOES:

3.1 Os modelos a que se refere a presente Portaria, ndo poderéo ser utilizados nas medicdes
de cargas inferiores a 25 g para o0 modelo POLICONT MASTER; e de 125 g para o modelo
POLICONT 50; e terdo uso interditado para vendas diretas ao publico.

4 INSCRICOES OBRIGATORIAS:

4.1 A balanga devera possuir placa de identificacdo, em local de facil visibilidade, indicando:
a) marca ou nome do fabricante;

b) endereco do fabricante;

¢) designacgéo do modelo;

d) carga maxima;

€) n° de série e ano de fabricacao; e,

f) n°® da Portaria de Aprovacdo de Modelo.

4.2 As restrigfes citadas no item 3.1 dever&o constar na parte frontal do dispositivo indicador,
da seguinte forma:

a) carga minima:...g

b) interditada para vendas diretas ao publico.

5 CONTROLE METROLOGICO:

5.1 Verificagdo inicial: Sera procedida na fabrica e consistird na execucao os ensaios previstos
no item 10.5 da Portaria MTIC n°® 63/44.

5.2 Verificacdes periddicas: Serdo procedidas anualmente e consistirdo na execucao os
ensaios previstos no item 10.5 da Portaria MTIC n° 63/44.

5.3 Tolerancia: Na verificagdo inicial e nas verificagBes periddicas serdo aplicadas as
tolerancias constantes da alinea "a" do item 10.3 da Portaria MTIC n° 63/44.

5.4 Marca de verificacdo: A marca de verificacdo identificadora do Orgdo Metroldgico e o ano
da execucdo da verificacdo, sera aposta na parte frontal do dispositivo indicador, citado no item
1.6.

5.5 Selagem: Na verificacao inicial e nas verificacdes periodicas serdo seladas as tampas do
modulo indicador, citado no item 1.6.

6 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:
6.1 Vista frontal das balancas modelos POLICONT MASTER e POLICONT 50.
6.2 Plano de selagem das balancas modelos POLICONT MASTER e POLICONT 50.

Armenio Lobo da Cunha Filho

Diretor de Metrologia Legal
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 012 DE 02 DE fevereiro DE 1989

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
POLIMOLD INDUSTRIAL LTDA.
ESCALA:
VISTA FRONTAL DAS BALANCAS MODELOS POLICONT
MASTER E POLICONT 50 ANEXO:

01
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 012 DE 02 DE fevereiro DE 1989

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
POLIMOLD INDUSTRIAL LTDA.
ESCALA:
PLANO DE SELAGEM DAS BALANCAS MODELQOS
POLICONT MASTER E POLICONT 50 ANEXO:

02




