MINISTERIO DA INDUSTRIA, DO COMERCIO E DO TURISMO -
MICT

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 115, de 11 de agosto de 1 995.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacéo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegacao de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n® 257, de 12/11/1991, conferindo-lhe as

atribuicdes dispostas no item 4.1, alinea "g", da Regulamentacédo Metrologica aprovada pela
Resolucdo n® 11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar os modelos LBMP - 50, LBMP - 500 e LBMP - 1000 de dosadoras ponderaveis a
funcionamento automatico, marca L.B.L, bem como as instru¢des que deverao ser observadas
quando da realizacao das verificagdes metrolégicas.

1 CARACTERISTICOS DOS MODELOS:

1.1 Fabricante: L.B.L Equipamentos Industriais Ltda.

Endereco: Avenida do Contorno, 724 - Bairro dos Guedes - Tremembé — SP
CEP: 12060-570

1.2 Descricao: Instrumentos destinados a pesagem e dosagem gravimétrica que funcionam
interligados a um sistema gerenciador de pesagem e dosagem, através de amostragem e
comparacao do valor ou valores de peso programado, com os utilizados para producéo de solo
cimento (material: areia, argila, pedra, cimento e agua), constituida basicamente por dispositivo
receptor de carga, dispositivo medidor de carga, dispositivo de predeterminacao, dispositivo de
corte e bloqueio e dispositivo indicador.

1.2.1 Dispositivo receptor de carga: Do tipo cacamba ou tremonha.
1.2.2 Dispositivo medidor de carga: Célula de carga e sistema de alavancas

1.2.3 Dispositivo predeterminador: Constituido num gerenciador programavel (valores de
dosagem pré-estabelecidos através de teclado e do micro industrial), que inicializa
automaticamente uma dosagem fina, quando estiver faltando para o término da dosagem =
10% do valor total programado.

1.2.4 Dispositivo de corte e blogueio: Em funcionamento quando o valor total pré-estabelecido
€ alcancado, ao ser concluida a dosagem, o processo sera interrompido automaticamente, sé
recomecando um novo ciclo de dosagem, quando o instrumento indicar a finalizac&o do
processo anterior.

1.2.5 Dispositivo Indicador: Eletrénico, digital, marca L.B.L, modelo LBMP-10/I, que fornece as
seguintes informacdes:

1.2.5.1 Massa medida: Indicada por meio de até 05 (cinco) digitos luminosos de sete
segmentos, com 13 mm de altura por 6 mm de largura.

1.2.5.2 Sobrecarga: Indicada através da visualizacao do segmento superior de cada digito,
significando que a carga aplicada é superior a carga maxima da balanca.

1.2.5.3 Subcarga: Indicada através da visualizacdo do segmento inferior de cada digito,
significando alivio no dispositivo receptor de carga.

1.2.6 Outras indicac¢fes, quando visualizadas, significam respectivamente que:



a) Teste de Inicializacéo - ao ser ligado o instrumento fara uma verificagdo em todos os

segmentos dos digitos por um periodo de aproximadamente cinco segundos, mostrando que o

processador esta realizando uma checagem interna e de zero inicial;

b) 0 0 0 0 0 - O zero do instrumento esta fora de um 1/4 do valor da menor diviséo;

c)_ - O dispositivo receptor de carga do instrumento foi aliviado acionando uma

subcarga; e

1.3 Marca: L.B.L

1.4 Modelo, carga maxima, carga minima, menor divisdo, valor nominal das doses, faixa de

disperséo e cadéncia, constantes do quadro abaixo:

O instrumento, esta recebendo uma carga superior ao seu limite de indicagéao.

Modelo Carga | Carga | Menor | Valor Nominal | Faixa de Cadéncia
Méaxima | Minima | Divisdo | das Doses Disperséo | (pesagem/h)
kg kg kg kg kg
LBMP-50 50 0,25 0,01 45,00 0,045 15a20
LBMP-500 500 2,50 0,10 450,00 0,450 15a20
LBMP-1000 | 1000 5,00 0,20 900,00 0,900 15a20

1.3 Fator de disperséo: 0,10 % do valor nominal das doses

1.4 Legenda:

a) kg - que a massa medida esta sendo expressa em quilogramas.
1.5 Dispositivos complementares:

1.5.1 Dispositivo de retorno a zero, do tipo automatico e semi-automatico, limitado em até + 4%
do valor da carga maxima.

1.5.2 Dispositivo de tensdo elétrica com operacdo em 99 a 120 V (corrente alternada), 198 a
240 V (corrente alternada), com frequéncia de 50/60 Hz.

1.5.3 Dispositivo indicador de estabilidade da massa medida.
1.5.4 Dispositivo de amortecimento.
1.5.5 Dispositivo de corte do fluxo.

1.5.6 Dispositivo de comparacéo do valor programado com o valor adicionado.

2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

2.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do processo n° 52600 002888/94.

3 RESTRICOES:

3.1 O acesso a calibracdo sera restrita a assisténcia técnica, estando condicionada a prévia
autorizagdo do INMETRO qualquer alteragao nos caracteristicos metroldgicos.

3.2 Os modelos a que se refere a presente Portaria terdo uso exclusivo para pesagem e
dosagem de produtos a granel.

3.3 Os modelos a que se refere a presente Portaria ndo poderéo ser utilizados para venda
direta ao publico.



4 INSCRICOES OBRIGATORIAS:

4.1 Os modelos a que se refere a presente Portaria deverédo trazer, em local de facil
visibilidade, as seguintes inscricdes:

a) marca ou nome do fabricante;

b) endereco do fabricante;

¢) designacéo do modelo;

d) valor (es) nominal (is) das doses M:... ;
e) faixa (s) de dispersédo nominal (is) W:... ;
f) designacéo do (s) produto (s);

g) n° de série e ano de fabricacao;

h) n° da Portaria de Aprovacao de Modelo;
i) intervalo de temperatura;

j) tensao de alimentacao e freqiiéncia;

[) pressdo pneumatica;

m) carga maxima;

n) carga minima;

0) menor divisao;

p) interditada para venda direta ao publico;
q) periodo de pré-aquecimento: 20 min ;

r) uso exclusivo para medi¢éo de produtos a granéis solidos; e
s) cadéncia de 15 a 20 pesagens/hora.

4.2 As inscricdes relativas as alineas “m*, “n“, “0", “p", “q", “r* e “s" do item 4.1, deverdo constar
no dispositivo indicador, proximo ao resultado da pesagem.

5 CONTROLE METROLOGICO:

5.1 Verificagdo inicial: Sera realizada na fabrica ou no local onde se encontra instalada e
consistira na conformidade do modelo aprovado e da execucéo do ensaio para determinacéo
do erro em funcéo da carga aplicada, bem como do ensaio com o produto a qual se destina,
devendo ser realizado 15 medicdes. Para realizacdo da verificagdo com o produto, devera ser
adotado o critério estabelecido em anexo.

5.2 Verificacdes periddicas: Serdo realizadas anualmente no "local" de uso e consistird na
execucado do ensaio estatico para determinacao do erro em fungéo da carga aplicada, bem
como a execuc¢do dos ensaios com produto o qual se destina, devendo ser realizado 15
medicdes e obedecera o critério estabelecido em anexo.

5.3 Tolerancias:

5.3.1 Nas verificagdes com carga maxima estatica, sera tolerado o erro de:
a) + 0,5, para cargas até 500d, inclusive;

b) + 1,0, para cargas superiores a 500d até 2000d, inclusive; e

¢) £ 1,5, para cargas superiores a 2000d, onde" d” é a menor divisdo.
5.3.2 Nas verificacdes de dosagem sera adotado o seguinte critério:
AwW=<2/3W

ou

2/3W <A w< 2 /31 - verificagao inicial



ou

Aw>2/31

AwWsSW

ou

W <A @ =1 - verificagdo periddica ou eventual

ou

Aw >

onde A é funcdo do numero efetivo “n” da amostra

W é a faixa de dispers@o nominal inscrito nos instrumentos
W € a faixa média das medicdes

| é a faixa de dispersdo maxima

5.4 Marca de verificagao: Identificadora do 6rgdo metrolégico e do ano da execucgéo do exame,
sera aposta na parte frontal do instrumento.

6 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:

6.1 Perspectiva dos modelos LBMP-50, LBMP-500 e LBMP-1000, com o dispositivo indicador
LBMP-10/1.

6.2 Perspectiva do sistema gerenciador programavel que comanda as pesagens e as dosagens
dos modelos LBMP-50, LBMP-500 e LBMP-1000.

7 ENTRADA EM VIGOR:

7.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura

Roberto Luiz de Lima Guimaraes

Diretor de Metrologia Legal
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