MINISTERIO DA INDUSTRIA, DO COMERCIO E DO TURISMO -
MICT

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZA(;AO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 220, de 17 de dezembro de 1996.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegacao de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n® 257, de 12.11.1991, conferindo-lhe as
atribuicdes dispostas no item 4.1, alinea “ g ", da Regulamentacdo Metroldgica aprovada pela
Resolucdo n® 11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar, provisoriamente, para utilizacdo em instrumentos de pesagem de leite “in natura”, o
modelo IMAC/BL500 de dispositivo indicador eletrénico digital, marca FOXplus, bem como as
instrucBes que deverao ser observadas quando da realizacao das verificagdes metrolégicas.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO:
1.1 Fabricante: HKY FOXplus factory Automation Industria e Comércio Ltda.
Enderecgo: Rua PageU, 242, Saude CEP: 04139-000 - Sdo Paulo- SP

1.2 Descricao: Dispositivo indicador eletrénico digital, cujo funcionamento esta baseado no
principio de um microprocessador analdgico digital.

1.3 Marca: FOXplus

1.4 Modelo: IMAC/BL500

1.5 Nimero méximo de divisdes: 1000

1.6 Classe de Exatidao: IlI

1.7 Indicacdes fornecidas no visor principal:

1.7.1 Massa medida: Indicada por meio de até 4 (quatro) digitos do tipo vacuo fluorescente de
9,5mm de altura na cor verde.

1.7.2 Fator de transformacao: Valor que representa a massa especifica média do leite “in
natura” a 15°C, sendo igual a 1,030 kg/L, gravado internamente no programa do instrumento.

1.7.3 Volume: Indicado por meio de até 4 (quatro) digitos do tipo vacuo fluorescente de 9,5mm
de altura na cor vermelha.

1.7.4 Sobrecarga: Indicada através da visualizagdo do caracter “*** **”,

1.7.5 Subcarga: Indicada através da visualizacdo do valor de alivio acompanhado de sinal
negativo.

1.7.6 Outras indicacdes:
1.7.6.1 [Menu] para iniciar - visualizado, significa cabo de alimentacdo conectado a rede.
1.7.6.2 “** Acesso Restrito** " - visualizado, significa introducdo da senha de acesso.

1.7.6.3 “1-Operacdo, 2-Consultas, 3-Relatérios, 4-Incluir Produtos SQIL Relégio, 6-Alt.
Senha” - visualizado, significa que o instrumento esta apto a selecao de itens desejados.

1.7.6.4 “0,00kg 0,00L / L#00 Prd:000 Lat 00" - visualizado, significa que o instrumento estd em
condicdo de receber as informacdes referentes aos lote, produto e quantidade de latdes.



1.7.6.5 “1-Total p/ Produtor, 2-Total Geral, 3-N.Produtores” - visualizado, significa que o
instrumento esta fornecendo os dados referentes aos Total p/ Produtor, Total Geral e nimero
de produtores cadastrados.

1.7.6.6 “1-Reimprimir Taldo, 2-Extrato Produtor, 3-Totais p/ Linha, 4-Relat. Calibracao” -

visualizado, significa que o instrumento estd em condi¢éo de reimprimir o Ultimo taldo de
recebimento do produto, imprimir o total de um produtor, imprimir total de produtos por linha,
imprimir os itens de calibracéo.

1.7.6.7 **Inclusdo de Produtor* / Linha:00 / Produtor:000” - visualizado, significa que o
instrumento esta em condigdo de configurar novos produtores.

1.7.6.8 “*Alteracao Relégio* / Dia:00 Més:00 Ano:00 / Hora:00 Min:00” - visualizado, significa
gue o instrumento esta em condigcdo de alteracédo do dia, més, ano, hora.

1.7.6.9 “*Alteracao Senha* / Nova Senha” - visualizada, significa que a senha pode ser
alterada.

1.8 Legendas:
a) T, quando iluminada, significa que o dispositivo de tara estd em operacao;

b) kg, quando iluminada, significa que o instrumento esta indicando o valor da massa medida
em quilograma;

¢) L, quando iluminada, significa que o instrumento esta indicando o valor do volume medido
em litro;

d) E, quando iluminada, significa indicacao estavel; e

e) Z, quando iluminada, significa que o zero encontra-se dentro de + ¥ do valor da menor
divisdo programada.

1.9 Dispositivos complementares:

1.9.1 Teclado, composto por 16 (dezesseis) teclas do tipo membrana, abaixo identificado e
descrito a respectiva fungéo:

a) 0 a 9 - para configuracao de operacao e digitacdo da senha de acesso, de quatro digitos;
b) Menu - para acessar o sistema de operacéao;

¢) M+ - para acessar a memoria do instrumento;

d) 11 - para deslocar e/ou selecionar a op¢do de operagao;

e) Tara - para acionar o dispositivo de tara até 60% da Max programada,;

f) Enter - para confirmar a operacéo selecionada; e

g) Clear - para desativar a funco selecionada erroneamente e recolocar o instrumento apto a
receber nova operagéo.

1.9.2 Dispositivo de saida serial bilateral, dos tipos RS-232 e RS-485.

1.9.3 Dispositivo semi-automatico de tara, do tipo subtrativo, quando acionado indica, apos
retirada a carga, o valor da tara com sinal negativo.

1.9.4 Dispositivo de saida para o visor auxiliar.

1.9.5 Chaveiro magnético para acionar os dispositivos sensores.

2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

2.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do processo n° 52600 001833/96.

3 RESTRICOES :



3.1 O dispositivo indicador eletrénico digital, modelo IMAC/BL500, tera uso interditado em
instrumentos de pesagem utilizados para venda direta ao publico.

3.2 Todo instrumento de pesagem, novo, que utilize o dispositivo indicador eletrdnico digital,
modelo IMAC/BL500, deve ser objeto de aprovacdo de modelo.

3.3 Todo instrumento de pesagem, em utilizac&o, que tenha seu dispositivo indicador original
acoplado ao dispositivo indicador eletrénico digital, modelo IMAC/BL500, esta isento de
aprovacao de modelo, estando porém sujeito a primeira verificacdo, quando de sua
modificacao, devendo o instrumento de pesagem original possuir aprovagédo de modelo.

3.4 Todo instrumento de pesagem, em utilizac&o, que tenha seu dispositivo indicador original

substituido pelo dispositivo indicador eletronico digital, modelo IMAC/BL-500, deve ser objeto
de aprovacéo de modelo a ser realizada pelo Orgdo Metroldgico Competente da jurisdicdo da
instalacdo do instrumento.

3.5 Quando da adaptacéo do dispositivo indicador eletrénico digital, modelo IMAC/BL500, em

instrumento de pesagem, em utilizacéo, a carga maxima e a menor divisdo do instrumento de
pesagem modificado podem diferir das do instrumento de pesagem original desde que:

a) a carga maxima (Max) do instrumento de pesagem original, seja arredondada para um valor

imediatamente superior, correspondente a um valor de divisdo de verificacdo “e” (no presente
caso e=d) compativel com o instrumento de pesagem modificado; e

b) a relagdo (Max/d) para e=d, ndo exceda ao nimero maximo de divisGes (n), para o qual o
dispositivo indicador eletrénico digital foi aprovado.
3.6 Quando da adaptacédo do dispositivo indicador eletrénico digital, modelo IMAC/BL500, em

instrumentos de pesagem, em utilizacdo, a carga minima sera determinada pela expressao
20d, sendo “d” a menor divisdo do instrumento de pesagem modificado.

4 INSTALACAO:

4.1 A instalacdo do dispositivo indicador eletrénico digital, modelo IMAC/BL500, em instrumento
de pesagem, em utilizacdo, serd executada sob responsabilidade de firma autorizada pelo
Orgéo Metroldgico da Jurisdicdo, a qual estara obrigada a selar os pontos de lacracdo previstos
na presente Portaria.

4.2 O responsavel pela instalacéo devera encaminhar, no prazo maximo de sete dias, ao Orgéo
Metroldgico Competente da jurisdicdo, informacdes quanto a adaptacdo efetuada indicando a
marca, o modelo e caracteristicos do instrumento de pesagem modificado.

5 INSCRICOES OBRIGATORIAS:

5.1 O modelo a que se refere a presente Portaria devera trazer, em local de facil visibilidade,
as seguintes inscri¢des:

a) marca ou nome do fabricante;

b) endereco do fabricante;

¢) designacéo do modelo;

d) n° de série e ano de fabricacao;

e) n° da Portaria de aprovacdo de modelo;

f) n® maximo de divisdes, na forma n=1000;

g) interditado para venda direta ao publico;

h) uso exclusivo para pesagem de leite “in natura” e

i) fator de transformacéo do leite “in natura” a 15°C = 1,030 kg/L.



5.2 As inscri¢des relativas as alineas "h" e “i” do item 5.1, deverado constar no dispositivo
indicador, proximo ao resultado da pesagem.

6 INSCRICOES OBRIGATORIAS:

6.1 Verificag6es e erros maximos permitidos: Conforme Portaria INMETRO n° 236/94 e normas
de procedimentos pertinentes.

6.2 Marca de verificacao: Identificadora do 6rgdo metroldgico e do ano de execucdo do exame,
sera aposta no local indicado no desenho anexo a presente Portaria.

6.3 Marca de selagem: Nas verificacdes metroldgicas serdo selados os pontos indicados nos
desenhos anexos a presente Portaria.

7 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:

7.1 Diagrama em bloco do modelo IMAC/BL500.

7.2 Vista frontal do modelo IMAC/BL500.

7.3 Vista traseira do modelo IMAC/BL500.

7.4 Vistas em perspectiva do modelo IMAC/BL500.

7.5 Plano de selagem do modelo IMAC/BL500.

7.6 Detalhe do parafuso de selagem do modelo IMAC/BL500.

8 ENTRADA EM VIGOR:

8.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura e tera validade por 02 (dois) anos a
partir da data de sua assinatura, devendo o instrumento, apés este periodo, retornar ao
INMETRO para a realizacdo dos demais ensaios pertinentes aos Anexos Il.A e 11.B da Portaria
INMETRO n° 236/94.

Cesar Luiz Leal Moreira da Silva

Diretor Substituto de Metrologia Legal
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 220 DE 17 DE dezembro DE 1996

FABRICANTE: COTAS EM:
T HKY FOXPLUS FACTORY AUTOMATION IND. COM. LTDA mm

ESCALA:
S/E

DIAGRAMA EM BLOCO-IMAC/BL500
INMETRO ANE)E)O]_'
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 220 DE 17 DE dezembro DE 1996

FABRICANTE: COTAS EM:
T HKY FOXPLUS FACTORY AUTOMATION IND. COM. LTDA mm
ESCALA:
S/E

VISTA FRONTAL DO IMAC/ BL500
INMETRO ANE)E)OZ'




DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 220 DE 17 DE dezembro DE 1996

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
HKY FOXPLUS FACTORY AUTOMATION IND. COM. LTDA mm
ESCALA:
VISTA TRASEIRA DO IMAC/ BL500 S/E
ANEXO:

03
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 220 DE 17 DE dezembro DE 1996

COTAS EM:

N

INMETRO

FABRICANTE:
HKY FOXPLUS FACTORY AUTOMATION IND. COM. LTDA

mm

VISTA EM PERSPECTIVA DO IMAC/ BL500

ESCALA:
S/E

ANEXO:
04




DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 220 DE 17 DE dezembro DE 1996

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
HKY FOXPLUS FACTORY AUTOMATION IND. COM. LTDA mm
ESCALA:
S/E
PLANO DE SELAGEM DO IMAC/ BL500 ANEXO.
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 220 DE 17 DE dezembro DE 1996

mm

COTAS EM:
ESCALA:

4:1
ANEXO:

06

HKY FOXPLUS FACTORY AUTOMATION IND. COM. LTDA

FABRICANTE:

DETALHE DO PARAFUSO DE SELAGEM DO IMAC/ BL500

INMETRO




