MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E

COMERCIO EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZA(;AO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 209 ,de 18 de novembro de 2002.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacado e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegacdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n.° 257, de 12.11.91, conferindo-lhe as
atribuicbes dispostas no item 4.1, alinea "g", da Regulamentacao Metroldgica aprovada pela
Resolugéo n.° 11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO,

Considerando o contido nos relatérios de ensaios elétricos e eletrénicos, do anexo 1, do
certificado n° PF/9281 emitido pelo Nmi-Nederlands Meetinstituut da Holanda esta de acordo
com os preceitos estabelecidos pela Recomendag¢ao OIML R117;

Considerando a necessidade de atender a demanda do mercado no sentido de utilizagdo de
tais medidores;

Considerando o contido na Portaria INMETRO n° 083, de 01/06/1990, Art. 3°;
Considerando o contido na Portaria INEMTRO n° 210, de 04/11/1994, Art. 1°;
Considerando a Portaria Conjunta ANP/INMETRO n° 1, de 19/06/2000;

Considerando que os atos normativos devem priorizar a competitividade e guardar a
consonancia com normas internacionais equivalentes, bem como acompanhar a evolugao
tecnoldgica industrial, resolve:

Aprovar, em carater provisoério, o modelo UFM 500 do medidor de vazéao ultra-sénico marca
KROHNE, bem como as instrugdes que deverao ser observadas quanto da realizagéo do
controle metrolégico.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO:
1.1 Fabricante: KROHNE ALTOMETER
Endereco: Kerkeplaat 12 — 3313 LC Dordrecht — The Netherlands
1.2 Representante: CONAUT CONTROLES AUTOMATICOS LTDA
Endereco: Estr. Louis Pasteur, 230 — Embu — S&o Paulo
1.3 Descrigédo: medidor de vazéo do tipo ultra-sénico, com 02 (dois) canais de medigao.
1.4 Classe Metroldgica: Classe 0,5 de acordo com a tabela 01 da OIML R117
1.5 Dispositivo Indicador: Em conformidade com o item 3.2 da OIML R117
1.6 Faixa de Medicao:

Diametro Nominal (mm) Vazao linear minima (m°/h) Vazao linear maxima (m°/h)
25 0,9 30
32 14 49
40 2,2 77
50 3,5 120
65 6 203
80 9 308
100 14 481
125 22 751
150 32 1.081
200 57 1.923
250 88 3.004
300 127 4.326




350 173 5.888
400 226 7.690
450 286 9.733
500 353 12.016
550 428 14.540
600 509 17.303
650 597 20.307
700 693 23.552
750 795 27.037
800 905 30.762
850 1.021 34.727
900 1.145 38.933
950 1.276 43.379
1000 1.414 48.065
1200 2.036 69.214
1400 2.771 94.207
1600 3.619 123.046
1800 4.580 155.730
2000 5.655 192.260
2200 6.842 232.634
2400 8.143 276.854
2600 9.556 324.919
2800 11.083 376.829
3000 12.723 432.585

2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:
2.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo n° 52600 003773/2001.

3 CONTROLE METROLOGICO:

3.1 O proprietario do sistema de medigdo devera solicitar ao INMETRO avaliagado do sistema
de medigao, no qual sera incorporado o medidor, visando sua aprovagao provisoéria nos
termos desta Portaria, fornecendo os seguintes dados:

a) empresa que adquiriu o medidor;

b) local de instalagao do medidor;

c) certificado de verificagao inicial do medidor;

d) esquema de instalagao do sistema de medi¢ao ao qual o medidor esta incorporado;

e) o campo de funcionamento do sistema de medi¢ao caracterizado pelas seguintes
informacodes:

- natureza do(s) liquido(s) a ser(em) medido(s) e os limites da viscosidade cinematica do
liquido (ou dindmica quando somente a indicagdo da natureza do liquido ndo seja suficiente
para caracterizacao de sua viscosidade);

- quantidade minima mensuravel pelo sistema;

- faixa de medigao limitada pela vazdo minima e pela vazao maxima;

- temperatura maxima do liquido a ser medido;

- temperatura minima do liquido a ser medido;

- pressao maxima do liquido a ser medido;

f) a classe de exatiddo na qual o sistema de medi¢do sera enquadrado, conforme
estabelecido na tabela 1 da Recomendacgao Internacional OIML R117;

3.2 O INMETRO realizara os seguintes procedimentos:

a) exame visual para verificar se 0 medidor esta de acordo com as caracteristicas
apresentadas no certificado da verificacao inicial emitido na fabrica;
b) verificacdo das condi¢des de instalagbes conforme especificagdes apresentadas;
c) verificacdo metrolégica quanto ao atendimento aos erros maximos admissiveis
estabelecidos para o sistema de medigéo, conforme o seu enquadramento na tabela 2 da
Recomendacéao Internacional OIML R117;
d) verificagdo quanto ao atendimento aos itens 3 e 4 e subitens 6.1.10 € 6.2 da
Recomendagéo Internacional OIML R117; e



e) outros que se fizerem necessarios, a serem estabelecidos com os segmentos
envolvidos no processo de medi¢ao e controle metroldgico.
f) verificagdo quanto ao atendimento as exigéncias estabelecidas na Portaria Conjunta
ANP/INMETRO n° 1 de 17/06/2000, em funcao da sua utilizacao.

3.3 O proprietario do sistema de medicao devera disponibilizar os meios necessarios e
adequados para viabilizar a execugao do controle metroldgico do sistema de medigéo
quanto ao atendimento do mesmo aos preceitos estabelecidos na OIML R117.

4 MARCAS DE APROVACAO E SELAGEM:

4.1 Sera aposta em local a ser definido pelo INMETRO a marca relativa ao controle
metroldgico, tanto no medidor quanto no sistema de medigédo ao qual o medidor sera
incorporado.

4.2 O sistema de medigéo no qual sera incorporado o medidor deve possuir uma placa
identificadora, na qual devera constar as inscrigdes estabelecidas no subitem 2.19 da
OIML R117 e outras que o INMETRO julgar necessarias.

5 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:
5.1 Vista externa / DN 25 a 50.

5.2 Vista externa / DN 65 a 3000.

5.3 Esquema de instalagédo e marca de selagem.

6 ENTRADA EM VIGOR:

6.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura, podendo o modelo aprovado nestas
condigdes ser submetido a ensaios complementares, quando de regulamentagao
especifica, a ser baixada pelo INMETRO.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES
Diretor de Metrologia Legal
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DN 25 a 50 oU 1" a 2"

DIMENSOES EM mm e ( polegadas )

Para sistemas compactos : Veja tabela anexa.
Dimensd@o b—165

* DIIMENSAO b :
. Para sistemas separados :

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 209 DE 18 DE novembro DE 2002

N

INMETRO DN 25 a 50

FABRICANTE: KROHNE ALTOMETER . COTAS EM:
REPRESENTANTE: CONAUT CONTROLES AUTOMATICOS LTDA (mm)
ESCALA:
VISTA EXTERNA iy
MEDIDOR DE VAZAO KROHNE MODELO UFM 500 ANEXO:

01




+ 5 (0,20)

b - 165*
(b - 6.507) *

n x ¢ d2

208 o 236

(8.197) (9.297)
|
i
B 7
|

122
(4807

¢ D

g+ 0,5% _

DN 65 g 3000 ou 2.1/2" o 120"

DIMENSOES EM mm e ( polegadas )

* DIIMENSAO b

Para sistemas compactos

Paro sistemas separados

: Veja taobelac anexa.

Dimensdo b—165

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 209 DE 18 DE novembro DE 2002

N

INMETRO

FABRICANTE: KROHNE ALTOMETER
REPRESENTANTE: CONAUT CONTROLES AUTOMATICOS LTDA

COTAS
EM:
(mm)

VISTA EXTERNA
MEDIDOR DE VAZAO KROHNE MODELO UFM 500
DN 65 a 3000

ESCALA:
S/E

ANEXO:
02




DIMENSIONAMENTO DA INSTALAGAO DO INSTRUMENTO

OPGAO DE MONTAGEM: DIMENSAD "A*

A juzante de bombao 15 X DN
A j te d I
juzante de véivulo de controle 10 X DN

i"’%‘;‘:ﬁ .maataz aberta q )
j curvas de Yuem 10 X DN

niveis diferentes
A juzante de 2 curvos de 90'em 10 X ON

um  nivel

A juzante de uma curva de 90 10 X DN

A juzonte de redutor Nenhuma seglo

( 5/2 = 7) adicional de entrado

DeverG ser disponibilizado no prisioneiro de montogem do medidor, um ponto

pora fixag8o da marca de selagem.

S X DN

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 209 DE 18 DE novembro DE 2002

FABRICANTE: KROHNE ALTOMETER COTAS
T REPRESENTANTE: CONAUT CONTROLES AUTOMATICOS LTDA EM:
(mm)
ESQUEMA DE INSTALAGAO DO MEDIDOR DE VAZAO | 0r™
INMETRO KROHNE MODELO UFM 500 ANEXO:

03




