MINIS’TERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 106, de 09 de julho de 2003.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegagdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n° 257, de 12/11/1991, conferindo-lhe as
atribuigbes dispostas no item 4.1, alinea "g", da Regulamentag¢do Metroldgica aprovada pela
Resolugao n° 11, de 12 outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar, para venda direta ao publico, os modelos MC 2, MC 5, MC 10, MC 25 e MC 50, de
instrumento de pesagem de funcionamento n&o automatico, de equilibrio automatico,

eletrdnico, digital, contador de pecas, classe de exatidao , marca BALMAK, bem como as
instrucbes que deverao ser observadas quando da realizagao das verificagbes metrologicas.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO:

1.1 Fabricante: Balmak Industria e Comércio Ltda.

Enderec¢o: Rua Antdnio Jodo Abdalla, 37 — Distrito Industrial- Santa Barbara D’Oeste - SP
CEP: 13456-146

1.2 Descrigao: Instrumento de pesagem de funcionamento ndo automatico, de equilibrio
automatico, eletrénico, digital, constituido basicamente por dispositivo receptor de carga
(prato), dispositivo de equilibrio de carga ( célula de carga), e dispositivo indicador contendo
dois mostradores .

1.3 Marca: Balmak

1.4 Modelo, classe de exatidao, carga maxima, valor de divisdo de verificagdo,carga minima e

dimensdes do dispositivo receptor de carga, constantes do quadro abaixo:

Classe de Carga Valor de Diviséo Carga Dimensdes do
Exatiddo Maxima de Verificagao Minima Dispositivo
Modelo e Receptor de Carga
Max Min
kg mm X mm
kg kg
320 x 250
MC2 2,5 0,0005 0,010 360 x 270
320 x 250
MC5 5 0,001 0,020 360 x 270
320 x 250
MC10 10 0,002 0,040 360 x 270
320 x 250
MC25 25 0,005 0,100 360 x 270
320 x 250
MC50 50 0,010 0,200 360 x 270




1.5 Dispositivo indicador: Eletrénico digital, do tipo “Led”, com 16 digitos de 07 segmentos,
que fornece as seguintes informagoes:

1.5.1 Teste de inicializacdo: Apos a energizacdo do instrumento, todos os segmentos de cada
digito se acendem efetuando uma contagem regressiva de 9 a 0.

1.5.2 Massa medida: Indicada por meio de até 05 (cinco) digitos luminosos;

1.5.3 Sobrecarga: Indicada através da visualizagdo dos segmentos horizontais superiores de
cada digito, acompanhado de um sinal negativo;

1.5.4 Subcarga: Indicada através da visualizagdo dos segmentos horizontais inferiores de cada
digito;
1.6 Legendas: Quando iluminadas significam:

a) ZERO - que o zero do instrumento encontra-se dentro de + 4 do valor de divisdo de
verificagao;

b) TARA — que o dispositivo de tara estd em operacgao;

c) P.LIQUIDO - que o resultado da pesagem esta subtraindo o valor relativo a tara; e
d) PECAS — que o instrumento estd no modo contador.

1. 7 Dispositivos complementares:

1.7.1 Teclas:

a) 0 a9 - para introdugao de codigos de programagao;

b) ARA — para acionar o dispositivo de tara;

c) DATA — para introduzir a data nos tiquetes de impresséo;

d) LIMPAR — para limpar dados digitados erroneamente e desfazer a programacao;
e) COD - para introduzir cédigos no produtos a serem pesados;

f) PROG - para fazer a programagéo no modo contador; e

g) IMP — para confirmar o modo de programacao e acionar o dispositivo impressor.
1.7.2 Dispositivo de retorno do tipo automatico e semi-automatico.

1.7.3 Dispositivo semi-automatico de tara, do tipo subtrativo, quando acionado indica, apds
retirada a carga, o valor da tara com sinal negativo.

1.7.4 Dispositivo impressor (opcional).

1.7.5 Dispositivo de bateria externa de 12V.

1.7.6 Dispositivo de bateria interna.

1.7.7 Dispositivo de nivelamento composto de 04 (quatro) pés regulaveis.

1.7.8 Dispositivo de comunicagao serial RS232 (opcional).

2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

2.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do processo n° 52600 001267/00.

3 RESTRICAO :

3.1 As interfaces de comunicagdo opcionais que podem ser agregadas ao modelo, a que se
refere a presente Portaria, somente poderdo ser utilizadas para o envio direto de dados ao
dispositivo impressor; quando nao verificada, estardo condicionadas a prévia autorizagdo do
INMETRO.



4 INSCRIGCOES OBRIGATORIAS:

4.1 O modelo, a que se refere a presente Portaria, devera trazer, em local de facil visibilidade,
as seguintes inscri¢des:

a) marca ou nome do fabricante;

b) endereco do fabricante;

c) designacao do modelo;

d) n°de série e ano de fabricagao;

e) n°da Portaria de Aprovagao de Modelo;

f) classe de exatidao, na forma de algarismo romanos, dentro de um campo oval-;
g) carga maxima, na forma: Max...;

h) carga minima, na forma: Min....;

i) valor de divisdo de verificagdo, na forma: e=....;

j) limites particulares de temperatura, na forma: ----°C / ---°C;

4.2 As inscrigbes, relativas as alineas "g", "h", e "i", do subitem 4.1, devem constar na parte
frontal do dispositivo indicador do instrumento, proximas ao resultado da pesagem.

5 CONTROLE METROLOGICO:

5.1 Verificagdes e erros maximos permitidos: Conforme Portaria INMETRO n° 236/94 e
normas de procedimento pertinentes.

5.2 Marca de verificacdo: Identificadora do Orgdo Metrolégico e do ano da execugdo da
verificagao, sera aposta na parte frontal do instrumento.

5.3 Marca de selagem: Nas verificagdes serdo selados os pontos de acesso ao sistema de
pesagem do instrumento.

6 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:

6.1 Perspectiva dos modelos MC-2, MC-5, MC-10, MC-25 e MC-50.

6.2 Vista frontal dos modelos MC-2, MC-5, MC-10, MC-25 e MC-50.

6.3 Vista lateral dos modelos MC-2, MC-5, MC-10, MC-25 e MC-50.

6.4 Vista posterior dos modelos MC-2, MC-5, MC-10, MC-25 e MC-50.

6.5 Vista do plano de selagem dos modelos MC-2, MC-5, MC-10, MC-25 e MC-50.
6.6 Vista da placa de identificagdo dos modelos MC-2, MC-5, MC-10, MC-25 e MC-50.

7 ENTRADA EM VIGOR:

7.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura e tera validade de 10 (dez) anos.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal



DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 106 DE 09 DE JULHO DE 2003

FABRICANTE: COTAS EM:
BALMAK INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
ESCALA:
; PERSPECTIVA DOS MODELOS MC-2, MC-5, MC-10, MC-25 ANEXO:

INMETRO

E MC-50.
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 106 DE 09 DE JULHO DE 2003

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
BALMAK INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
ESCALA:
VISTA FRONTAL DOS MODELOS MC-2, MC-5, MC-10, MC- ANEXO:

25 E MC-50.
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 106 DE 09 DE JULHO DE 2003

FABRICANTE: COTAS EM:
BALMAK INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
ESCALA:
; VISTA LATERAL DOS MODELOS MC-2, MC-5, MC-10, MC- ANEXO:

INMETRO 25 E MC-50.
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Classe €io> |

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 106 DE 09 DE JULHO DE 2003

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
BALMAK INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
ESCALA:
VISTA POSTERIOR DOS MODELOS MC-2, MC-5, MC-10, NEXO.

MC-25 E MC-50.
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DESENHO NAEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 106 DE 09 DE JULHO DE 2003

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
BALMAK INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
ESCALA:
VISTA DO PLANO DE SELAGEM DOS MODELOS MC-2, ANEXO:

MC-5, MC-10, MC-25 E MC-50.
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BALMAK INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
Rua Anténio Jodo Abdalla, 37 - Distrito Industrial
Santa Barbara D’Oeste — SP — CEP: 13456-146
C.G.C 66835281/0001-00

Mod [—__JClasse [ PORT. INMETRO N° 1
C.Max [ JCMin [ Je= [ Tara [___]

Fone: (19) 3455-1229 — INDUSTRIA BRASILEIRA

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 106 DE 09 DE JULHO DE 2003

FABRICANTE: COTAS EM:

BALMAK INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
I ESCALA:

VISTA DA PLACA DE IDENTIFICAGAO DOS MODELOS MC-

INMETRO 2, MC-5, MC-10, MC-25 E MC-50. ANEXO:
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