MINISTERIO DA INDUSTRIA E DO COMERCIO - MIC
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NOMALIZA(;AO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/N° 086, de 22 de maio de 1986.

O Presidente do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagado e Qualidade Industrial -

INMETRO, usando das atribui¢cdes que lhe confere o item 4.1, letra "g" da Regulamentacao
Metrolégica aprovada pela Resolugédo n° 01/82, baixada pelo CONMETRO em 27 de abril de
1982, resolve:

Aprovar, para utilizagdo em pesagem de gado, os modelos CBN-8500; CB-8502 e CB-8504 de
balanca ndo automatica, marca CAMBE, bem como as instru¢des que deverao ser observadas
quando da realizagdo do exame inicial e das aferigbes periodicas.

1 CARACTERISTICOS DOS MODELOS:

1.1 Fabricante: Cambé Industria e Comércio de Balangas Rodoviarias Ltda.
Enderec¢o: Rua Rio Jequitinhonha, 418, Jardim Santo Amaro, Cambé -PR

1.2 Descrigao: Balanga ndo automatica, de bragos desiguais, variaveis linearmente
1.3 Marca: CAMBE

1.4 Modelos: CBN-8500; CB-8502 e CB-8504

1.5 Cargas maximas: 1500 kg; 2000 kg e 3000 kg, respectivamente

1.6 Elementos indicadores:

1.6.1 Cursor corredigo sobre escala metalica, graduada de 0 a 50kg, menor divisdo de 200 g,
numerada de 1 em 1 kg, para os trés modelos

1.6.2 Cursor corredigo sobre escala metalica, graduada de 0 a 1450kg, para o modelo CBN-
8500, de 0 a 1950 kg, para o modelo CB-8502 e de 0 a 2950 kg, para o modelo CB-8504,
menor divisdo de 50 kg,numerada de 50 em 50 kg, possuindo entalhes em cada diviséo.

1.7 Dispositivos complementares:
1.7.1 Dispositivo de ajuste do zero
1.7.2 Dispositivo de trava

1.7.3 Grade protetora

2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

2.1Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo n° 26 401 003 681/85

3 INSCRICOES OBRIGATORIAS :

3.1 A balanga devera possuir placa de identificagdo, em local de facil visibilidade, indicando:
a) marca ou nome do fabricante;

b) enderecgo do fabricante;

c¢) designagédo do modelo;

d) carga maxima;



e) n° de série e ano de fabricacéo; e,

f) n° da Portaria de Aprovagao do Modelo.

4 CONTROLE METROLOGICO:

4.1 Exame inicial: Sera procedido na fabrica e consistira na execugao dos ensaios previstos no
item 10.5 da Portaria MTIC n° 63/44.

4.2 Aferigbes periddicas: Serdo procedidas anualmente e consistirdo na execucgao dos ensaios
previstos no item 10.5 da Portaria MTIC n° 63/44.

4.3 Tolerancias: No exame inicial e nas aferigdes periddicas serado aplicadas as tolerancias
constantes do item 10.3 da Portaria MTIC n°® 63/44.

4.4 Sinal de aferi¢cdo: O sinal de aferigao, identificador do 6rgdo Metroldgico e do ano da
execucgao do exame, sera aposto proximo aos elementos indicadores referidos no item 1.6.

5 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:
5.1 Vista frontal
5.2 Vista lateral

Juarez Tavora Veado
Presidente do INMETRO



DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO N° 086 DE 22 DE maio DE 1986.
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO N° 086 DE 22 DE maio DE 1986.
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