MINISTERIO DA INDUSTRIA, DO COMERCIO E DO TURISMO
EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 148, de 28 de agosto de 2003.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegagdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n° 257, de 12.11.1991, conferindo-lhe as
atribuigdes dispostas no item 4.1, alinea “g”, da Regulamentagcédo Metroldgica aprovada pela
Resolugao n° 11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar, o modelo 007, de instrumento de pesagem nao automatico, de equilibrio ndo
automatico, mecanico, marca JB, bem como as instrugdes que deverao ser observadas
quando da realizagao das verificagbes metrologicas.

1 CARACTERISTICO DO MODELO:

1.1 Fabricante: JB- Industria e Comércio de Maquinas e Balangas Ltda.

Endereco: Rua Cachoeira, 1163, Pari.
CEP: 03024-000 - Sao Paulo -SP.

1.2 Descrigao: Instrumento de pesagem de funcionamento ndo automatico, de equilibrio nao
automatico, mecanico, constituido basicamente por dispositivo receptor de carga (prato),
dispositivo transmissor de carga (sistema de alavancas), dispositivo de equilibrio de carga e

dispositivo indicador.

1.3 Marca: JB

1.4 Modelo, classe de exatidao, carga maxima, valor de divisdo de verificagdo, carga minima,
amplitude da haste, numeracéo da haste e dimensdes do dispositivo receptor de carga:
constantes do quadro abaixo.

Classe Carga Valorde | Carga | Amplitude | Numeragao Dimensbes
de Maxima Divisao | Minima | da haste da haste do Dispositivo
Modelo | Exatidao de Receptor de
(Max) | verificagdo | (Min) Carga
(e) %
(9) (9) (9) (9) (9) Mm
0a 10 1 em 1
007 1,610 0,2 4 0 a 100 10 em 10 150
0 a 500 | 100 em 100

1.5 Dispositivo Indicador:

1.5.1 Peso cursor destinado a deslizar continuamente sobre a 12 haste metalica com
amplitude, valor de divisdo e numeragéao, constantes do quadro citado no item 1.4 da presente

Portaria.




1.5.2 Peso cursor destinado a ser colocado em posi¢coes definidas (entalhes) da 22 haste
metalica com amplitude, valor de divisdo e numeragao, constantes do quadro citado no item
1.4 da presente Portaria.

1.5.3 Peso cursor destinado a ser colocado em posigdes definidas (entalhes) da 3% haste
metalica com amplitude, valor de divisdo e numeragéo, constantes do quadro citado no item
1.4 da presente Portaria.

1.6 Dispositivos complementares:

1.6.1 Dispositivo de trava.

1.6.2 Dispositivo de retorno a zero ndo automatico.

1.6.3 Dispositivo de nivelamento, composto por pés regulaveis.
1.6.4 Dispositivo indicador de nivel.

1.6.5 Contrapesos em acgo inox, em quantidade e valores constantes do quadro abaixo:

Contrapesos:
Quantidade Valor Nominal Valor Nominal da massa do
Representativo contrapeso
(9) (9)
01 500 100
01 500 100

2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

2.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo n.° 52600.004691/2002.

3 INSCRICOES OBRIGATORIAS:

3.1 O modelo, a que se refere a presente Portaria, devera trazer, em local de facil visibilidade,
as seguintes inscri¢des:

a) marca ou nome do fabricante;

b) enderecgo do fabricante;

c¢) designagao do modelo;

d) n°® de série e ano de fabricagao;

e) n° da Portaria de aprovagéo de modelo;

f) classe de exatidao na forma:

g) carga maxima na forma: Max...;

h) carga minima na forma: Min....; e,

i) valor de divisdo de verificagdo na forma: e=..;

3.2 As inscrigbes relativas as alineas “d” , “g”, “h” e “i”, do item 3.1, devem constar na haste
metélica, proximas ao resultado da pesagem.

4 CONTROLE METROLOGICO:

4.1 VerificagOes e erro maximo permitido: Conforme Portaria INMETRO n.° 236/94, e
normas de procedimentos pertinentes.




4.2 Marca de verificaggo: Identificadora do Orgéo Metroldgico e do ano da execugéo da
verificagdo sera aposta no instrumento, em local apropriado e visivel, sem que seja necessario
deslocar o instrumento quando em uso, em cumprimento com o estabelecido no subitem 7.2 do
RTM aprovado pela Portaria INMETRO n.° 236/94.

5 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:

5.1 Perspectiva do modelo 007;

5.2 Vista frontal do modelo 007;

5.3 Vista lateral do modelo 007;

5.4 Vista frontal do dispositivo indicador do modelo 007, com detalhe das réguas graduadas,
5.5 Vista superior sem o dispositivo receptor de carga (prato), do modelo 007, e,

5.6 Vista da plaqueta de identificacdo do modelo 007.

6 ENTRADA EM VIGOR:

6.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura e tera validade de 10 (dez) anos.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal



DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 148 DE 28 DE agosto DE 2003
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INMETRO

FABRICANTE: . COTAS EM:
JB — INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS E
BALANCAS LTDA
ESCALA:
PERSPECTIVA DO MODELO 007 ANEXO:
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INMETRO

FABRICANTE: . COTAS EM:
JB — INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS E
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VISTA FRONTAL DO MODELO 007 ANEXO:
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 148 DE 28 DE agosto DE 2003
FABRICANTE: , COTAS EM:
JB — INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS E
‘ BALANCAS LTDA
. ESCALA:
VISTA LATERAL DO MODELO 007 ANEXO:

INMETRO
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 148 DE 28 DE agosto DE 2003

FABRICANTE: COTAS EM:
JB — INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS E
T BALANCAS LTDA
VISTA FRONTAL DO DISPOSITIVO INDICADOR DO  |ESCALA:
MODELO 007, COM DETALHES DAS REGUAS
INMETRO GRADUADAS ANEXO:
04
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 148 DE 28 DE agosto DE 2003

N

INMETRO

FABRICANTE:

JB — INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS E

BALANCAS LTDA

COTAS EM:

ESCALA:
VISTA SUPERIOR SEM O DISPOSITIVO RECEPTOR DE ANEXO:
CARGA (PRATO) DO MODELO 007. 05'




DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 148 DE 28 DE agosto DE 2003

INMETRO

FABRICANTE: ] COTAS EM:
JB — INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS E
BALANCAS LTDA
ESCALA:
VISTA DA PLAQUETA DE IDENTIFICACAO DO MODELO ANEXO:

007.
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