MINIS’TERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO EXTERIOR -MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 063, de 13 de maio de 2004.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegagédo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n°® 257, de 12/11/1991, conferindo-lhe as

atribuigbes dispostas no subitem 4.1, alinea "g", da Regulamentacao Metroldgica aprovada
pela Resolugao n® 11, de 12 outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar, com uso interditado para venda direta ao publico, os modelos PS7 e PS7-X de
instrumento de pesagem nao automatico, de equilibrio automatico, eletrénico, digital, classe de

exatidao @ marca METTLER TOLEDO, bem como as instru¢gdes que deverao ser
observadas quando da realizacdo das verificagdes metroldgicas.

1 CARACTERISTICOS DOS MODELOS:

1.1 Fabricante: Mettler Toledo AG.

Endereco: Im Langacher, 8606 — Greifensee — Switzerland
1.1.1 Representante: Micronal S.A.

Enderec¢o: Rua Joao Rodrigues Machado, 25 e 83

CEP: 04707-904 - Santo Amaro, SP

1.2 Descrigao: Instrumento de pesagem de funcionamento ndo automatico, de equilibrio
automatico, eletronico, digital, constituido basicamente por dispositivo receptor de carga
(prato), dispositivo de equilibrio de carga (compensac¢ao magnética) e dispositivo indicador
(montado em coluna) contendo um mostrador.

1.3 Marca: METTLER TOLEDO

1.4 Modelo, classe de exatidao, carga maxima, valor de divisdo de verificagéo, valor de divisdo
real, carga minima e dimensoes do dispositivo receptor de carga: Constantes do quadro
abaixo:

Modelo

Classe de Carga Valor de Divisdo | Valor de Carga Dimensodes do
Exatidao Maxima de Verificacao Divisao Minima Dispositivo
(e) Real Receptor de
(Max) (d) (Min) Carga

(D)

g 9 g g mm

(I 7100 1 0,1 5 232

@ 7100 1 0,1 5 232




1.5 Dispositivo indicador: Eletrénico digital, do tipo cristal liquido, que fornece as seguintes
indicagdes principais:

1.5.1 Massa medida: Indicada por meio de até 05 (cinco) digitos luminosos.

1.5.2 Sobrecarga: Indicada através da visualizagao dos segmentos superiores de cada digito.
1.5.3 Subcarga: Indicada através da visualizagdo dos segmentos inferiores de cada digito.
1.5.4 Outras indica¢des: Quando visualizadas significam:

a) CAL - que a balanga encontra-se no modo de calibragao;

b) MENU - que a balanga encontra-se no modo de programagao;

c) IFACE - que a balang¢a encontra-se no modo de configuragao de interface;

d) PROTO - que a balanga encontra-se no modo de configuragao de protocolo;

e) PARIT - que a balanga encontra-se no modo de configuracdo de paridade;

f) BAUD - que a balanga encontra-se no modo de configura¢ao de velocidade de transmigéo;
g) UNIT 1 /UNIT 2 - que a balanga encontra-se no modo de selegdo de unidade de massa; e

h) VIBRAT - que a balanga encontra-se em condi¢éo de ajuste de adaptador de vibragao para
operagao em ambiente estavel, normal ou instavel.

1.6 Legendas: apresentadas no mostrador do dispositivo indicador significam, quando
iluminadas:

a) o0-que aindicacdo da massa é instavel;

b) kg - que o resultado da pesagem esta sendo expresso em quilograma;

C) g - que o resultado da pesagem esta sendo expresso em grama; e

d) oz - sem fungéo.

1.7 Dispositivos complementares:

1.7.1 Teclas:

0/ T - para acionar os dispositivos semi-automatico de retorno a zero e tara.
L/ D - para ligar e desligar a balanga.

Modo Enter - para selecionar o método de formulagao da tolerancia e para o modo de
formulagdo avangado, introduzir o préximo valor do peso final.

+ Sim - esta funcéo depende do modo de trabalho a ser selecionado:

a) Modo Master: para confirmar o ajuste atual.

b) Modo de formulagdo basica: para aumentar o valor teérico do componente.

¢) Modo de formulagédo avangado: para aumentar o valor te6rico do componente.
- Nao - esta fungao depende do modo de trabalho a ser selecionado:

a) Modo Master: para rejeitar o ajuste atual.

b) Modo de formulagdo basica: para reduzir o valor te6rico do componente.

¢) Modo de formulagédo avangado: para reduzir o valor teérico do componente.

Fator - para selecionar o fator de conversao, para pesar uma quantidade maior ou menor de
uma férmula.

Unid. Menu - para modificar a unidade de pesagem.

Préx. Comp - para confirmar a pesagem final de um componente e continuar com o
componente seguinte.

Ultimo Comp - para confirmar o peso final do ultimo componente pesado de uma férmula.



1.7.2 Dispositivo de tara semi-automatico, do tipo subtrativo: quando acionado indica, apés
retirada a carga, o valor da tara com sinal negativo.

1.7.3 Dispositivo de nivelamento com pés regulaveis (opcional).
1.7.4 Disposivo indicador de nivel (opcional).

1.7.5 Dispositivo de impresséao - desabilitada.

1.7.6 Interface RS232C (opcional).

2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

2.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do processo INMETRO n° 52600
001398/02.

3 RESTRICOES:

3.1 Os modelos a que se refere a presente Portaria terdo uso interditado para venda direta ao
publico.

3.2 A entrada em operagao constante na alinea “a”, do subitem 1.5.4 , esta condicionada a
prévia autorizagao do INMETRO.

3.3 A calibragéo por meio de pesos externos, nao € permitida ao usuario.

3.4 A entrada em operacéo do dispositivo de impressao, constante no subitem 1.7.5 da
presente Portaria, esta condicionada ao atendimento das exigéncias do subitem 4.6.11 do RTM
da Portaria INMETRO n° 236/94, e bem como do subitem 7.1.3 para os demais registros, que
deverao ser impressos no idiona portugués.

4 INSCRIGCOES OBRIGATORIAS:

4.1 Os modelos a que se refere a presente Portaria deverao trazer, em local de facil
visibilidade, as seguintes inscri¢des:

a) marca ou nome do fabricante e do representante;
b) enderego do fabricante ou do representante;

c) designacao do modelo;

d) n°de série e ano de fabricagao;

e) n° da Portaria de Aprovagao de Modelo;

f) classe de exatidao, na forma @ ;

g) carga maxima, na forma: Max ...;

h) carga minima, na forma: Min ...;

i) valor de divisao de verificagédo, na forma: e=;

j) valor de divisao real, na forma: d =;

k) limites particulares de temperatura, naforma __ °C/ __ °C; e

[) interditado para venda direta ao publico.

4.2 As inscri¢des relativas as alineas "g", "h", "i", “j” e “I", do subitem 4.1, devem constar no
dispositivo indicador, préximas ao resultado da pesagem, conforme o estabelecido no subitem
7.1.4 do RTM aprovado pela Portaria INMETRO n° 236/94 , sendo que a inscri¢do relativa a
alinea “I’ devera constar perto do mostrador, em conformidade com o estabelecido no subitem
4.16 do referido RTM.

5 CONTROLE METROLOGICO:



5.1 Verificagdes e erros maximos permitidos: Conforme Portaria INMETRO n° 236/94 e
normas de procedimentos pertinentes.

5.2 Marca de verificagdo: Identificadora do Orgdo Metroldgico e do ano da execugado da
verificagao, sera aposta no instrumento em local apropriado e visivel sem que seja necessario
deslocar o instrumento quando em uso, em conformidade com o estabelecido no subitem 7.2
do RTM aprovado pela Portaria INMETRO n°® 236/94.

5.3 Marca de selagem: Nas verificagbes serao selados os pontos indicados no desenho anexo
a presente Portaria.

6 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:

6.1 Perspectiva dos modelos: PS7 e PS7-X;

6.2 Vista frontal do dispositivo indicador dos modelos: PS7 e PS7-X;

6.3 Vista posterior dos modelos: PS7 e PS7-X, com detalhe da porta de comunicacdo RS232C;
6.4 Vista do plano de selagem dos modelos: PS7 e PS7-X; e

6.5 Vista da placa de identificagdo dos modelos: PS7 e PS7-X.

7 ENTRADA EM VIGOR:

7.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura e tera validade de 10 (dez) anos.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES
Diretor de Metrologia Legal



DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 063 DE 13 DE maio DE 2004

FABRICANTE: COTAS EM:

METTLER - TOLEDO AG mm
I ESCALA:

S/E
PERSPSECTIVA DOS MODELOS PS 7 E PS 7-X ANEXO:

INMETRO 01




METTLER TOLEDO

Interditado para venda direta ao publico

888888

rIIRRRRRRRERE -

Max = 7100g d=0,4g
Min = 3g ex1g

PS 7

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 063 DE 13 DE maio DE 2004

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
METTLER - TOLEDO AG mm
ESCALA:
VISTA FRONTAL DO DISPOSITIVO INDICADOR DOS S/E
MODELOS PS 7 E PS 7-X ANEXS)z:




DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 063 DE 13 DE maio DE 2004

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
METTLER - TOLEDO AG mm
ESCALA:
VISTA POSTERIOR DOS MODELOS PS 7 E PS 7-X, COM S/E
DETALHE DA PORTA DE COMINICACAO RS232 C. ANEXO:

03




DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 063 DE 13 DE maio DE 2004

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
METTLER - TOLEDO AG
ESCALA:
VISTA DO PLANO DE SELAGEM DOS MODELOS PS 7 E
PS 7-X ANEXO:

04




PS7 Made by METTLER TOHDO
Distribution: .

12V 50/60Hz 4W  Mettlar-Toledo'GmbH

Max 7100g CH-8608 Grelfenseel :

SNR 2292637

C € 0N315

MICRONAL S/A

R. JOAO RODRIGUES MACHADO, 25 - S. PAULO - SP
TEL.: (011)5183-5100 - FAX.:

MODELO: _

PORTARIA INMETRO / DIMEL N°

Max =
Min =

10°C /130°C

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 063 DE 13 DE maio DE 2003

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
METTLER - TOLEDO AG mm
ESCALA:
VISTA DA PLACA DE IDENTIFICAQAO DOS MODELOS PS S/E
7EPS7-X ANEXO:
05




