MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E

COMERCIO EXTERIOR- MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGCAO E

QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO
Portaria INMETRO/DIMEL/N® 091, de 24 de junho de 2004.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade

Industrial - INMETRO, no exercicio da delegagdo de competéncia outorgada pelo Senhor

Presidente do INMETRO, através da Portaria n° 257, de 12/11/1991, conferindo-lhe as
atribuigdes dispostas no item 4.1, alinea "g", da Regulamentacao Metrolégica aprovada pela
Resolugdo n° 11, de 12 outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar, provisoriamente, 0 modelo AM-220, de instrumento de pesagem nao automatico, de
equilibrio automatico, eletrdnico, digital, contador de pegas, classe de exatidao @ marca

MARTE, bem como as instrugdes que deverao ser observadas quando da realizacdo das

verificagbes metroldgicas.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO:

1.1 Fabricante: DENVER INSTRUMENT COMPANY
Endereco: 6542 Fig Street, Arvada, CO 80004, USA.
1.1.1 Representante: Sartorius do Brasil Ltda.
Endereco: Avenida Jabaquara, 2940 — 4° andar — Conj. 46/47/48 — Mirandopolis.

CEP: 04046-500 — S&o Paulo, SP.

1.2 Descrigdo: Instrumento de pesagem de funcionamento ndo automatico, de equilibrio
automatico, eletrdnico, digital, constituido basicamente por dispositivo receptor de carga

(prato), dispositivo de equilibrio de carga (sensor de compensacgao eletromagnética), e
dispositivo indicador contendo um mostrador.

1.3 Marca: MARTE

1.4 Modelo, classe de exatidao, carga maxima, valor de divisdo de verificagcéo, valor de divisdo
real, carga minima e dimensdes do dispositivo receptor de carga, constantes do quadro abaixo:

Classe de C'ar_ga Valor de Divisédo de | Valor de Divisdo Carga Dimensdes
Exatidao Maxima Verificacado Real Minima do
Modelo (e) (d) Dispositivo
(Max) (Min) | Receptor de
Carga
diadmetro ()
(9) (9) (9) (9) (mm)
AM-220 (X 220 0,001 0,0001 0,01 76
1.5 Dispositivo indicador: Eletrénico, digital, do tipo cristal liquido (LCD), que fornece as
seguintes indica¢des principais:
1.5.1 Teste de inicializagdo: Apos perssionar a tecla 1/0., sera mostrado “ - - “, indicando que a

balanca esta sendo zerada, a seguir aparecera “0.0000g".




1.5.2 Massa medida: Indicada por meio de até 08 (oito) digitos.

1.5.3 PMP: indicado por meio de até 07 (sete) digitos.

1.5.4 Quantidade de Pegas: indicado por meio de até 07 (sete) digitos.
1.5.5 Sobrecarga: Indicada através da visualizagéo de “----“.

1.5.6 Subcarga: Indicada através da visualizagdo da expressao “E22”.
1.5.7 Outras indicagdes: quando visualizadas significam

1.5.7.1 Mensagens de Erros:

“

a) “----“ — Capacidade do display foi excedida.
b) “E22” — O prato n&o esta na posicao correta.
c) “E01” — Capacidade do display foi excedida, o valor a ser mostrado n&o pode ser exibido.

d) “E02” — Parametro de calibragao errado, a balanga nao foi tarada ou a balanga nao esta
carregada.

e) “E11” — Valor introduzido ndo é permitido para segunda memodria de tara.

f) “E30” — Porta de interface para saida da impressora esta bloqueada.

1.5.7.2 Configuragdes:

a) “- - “—Indica que balanga esta sendo zerada.

b) “UNIT” — Informa que ¢é possivel a mudanca de unidade de medida.

c) “CARAT” — Indica a opgao para mudanga de unidade de medida para quilate métrico.
d) “COUNT” — Indica a opgéo para mudanga do modo pesagem para o0 modo contagem.
e) “CAL” — Indica o acesso ao modo de calibragéo.

f) “107, “20”, “50”, “100” — Quantidades de referéncia que podem ser selecionadas para o
modo contagem.

g) “P100.0” — Indica a sele¢ao do modo de pesagem por porcentagem proporcional a um peso
de referéncia.

1.6 Legendas:

a) “g” — a massa medida esta sendo expressa em gramas.

b) “ct” — a massa medida esta sendo expressa em quilates métricos.
¢) “pcs” — o instrumento esta no modo de contagem de pegas.

d) “-“ — o instrumento esta medindo valores negativos.

e) “%” — a balanc¢a esta no modo de pesagem em porcentagem proporcional a um peso de
referéncia.

1.7Dispositivos complementares:
1.7.1 Teclas:

a) Q - Tecla liga ou desliga o instrumento.
b) - Tecla de impressao e acesso as opgdes de programacao do instrumento.

c) @ - Tecla de programacgéao do instrumento.

ZERO
d) " - Tecla de zero semi-automatico e tara semi-automatica combinados.



1.7.2 Dispositivo de retorno a zero semi-automatico e tara semi-automatica do tipo subtrativo
combinados.

1.7.3 Dispositivo de manutengao de zero.
1.7.4 Dispositivo de nivelamento, constituido de pés regulaveis e indicador de nivel tipo bolha.
1.7.5 Interface do tipo saida serial RS232C.

2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

2.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do processo n° 52600 006861/2002.

3 RESTRICOES:
3.1 A impress&o ou armazenamento de dados deve ser inibida se o equilibrio ndo for estavel.
3.2 A calibragao do instrumento, por meio de pesos externos, ndo é permitida ao usuario.

3.3 A entrada em operacgéo de qualquer fungéo nao verificada e prevista no processo de
aprovacao de modelo, a ser efetuada ou iniciada através da interface de comunicacgao de
entrada e/ou saida de dados com dispositivos periféricos conectados ao instrumento, fica
condicionada a prévia apreciacao e autorizagdo do INMETRO, devendo ser observado o
atendimento ao disposto no subitem 5.3.6 e demais disposicées pertinentes do RTM aprovado
pela Portaria INMETRO n° 236/94, naquilo que for aplicavel.

3.4 As unidades de medida de massa autorizadas nos modelos a que se refere a presente
Portaria sdo aquelas constantes do subitem 2.1 do RTM aprovado pela Portaria INMETRO n.°
236/94.

4 INSCRICOES OBRIGATORIAS:

4.1 O modelo a que se refere a presente Portaria devera trazer, em local de facil visibilidade, as
seguintes inscri¢des:

a) Marca ou nome do fabricante e do representante;
b) endereco do fabricante e do representante;

¢) designagéao do modelo;

d) n° de série e ano de fabricagéo;

€) n° da Portaria de Aprovacao de Modelo;

f) classe de exatidao, na forma: (_L >

g) carga maxima, na forma: Max...;

h) carga minima, na forma: Min....;

i) valor de divisao de verificagido, na forma: e=....;

j) valor de divisao real, na forma d=....;

k) limites particulares de temperatura, na forma ---°C/ ---°C;

4.2 As inscrigdes relativas as alineas "g", "h", "i", e %", do subitem 4.1, deverao constar na
parte frontal do dispositivo indicador do instrumento, proximas a indicagdo do resultado da
pesagem, conforme o estabelecido no subitem 7.1.4 do RTM aprovado pela Portaria INMETRO
n° 236/94.

5 CONTROLE METROLOGICO:

5.1 Verificagdes e erros maximos permitidos: Conforme Portaria INMETRO n° 236/94 e normas
de procedimentos pertinentes.



5.2 Marca de verificagdo: Identificadora do Orgao Metrolégico e do ano da execugado da
verificagdo, sera aposta no instrumento em local apropriado e visivel sem que seja necessario
deslocar o instrumento quando em uso, em conformidade com o estabelecido no subitem 7.2
do RTM aprovado pela Portaria INMETRO n° 236/94.

6 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:

6.1 Perspectiva da balanga modelo AM-220.

6.2 Vista posterior da balanga modelo AM-220.

6.3 Vista do painel frontal do dispositivo indicador da balanga modelo AM-220.

6.4 Vista da placa de identificagdo da balanga modelo AM-220.

7 ENTRADA EM VIGOR:

7.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura e tera validade de 02 (dois) anos,
devendo o instrumento, dentro deste periodo, retornar ao INMETRO para a realizagao dos
demais ensaios pertinentes aos Anexos 11.A.5.3 e 11.B.2.1, ambos relativos ao ensaio de
temperatura, constantes da Portaria INMETRO n° 236/94.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal
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