MINIS’TERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N°® 126, de 12 de agosto de 2004.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegagédo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n.° 257, de 12/11/1991, conferindo-lhe as
atribuigbes dispostas no item 4.1, alinea "g" da Regulamentagédo Metroldgica aprovada pela
Resolugao n.° 11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar o modelo TRAFFIPHOT IlI-SR de medidor de velocidade para veiculos automotores,
marca TRAFFIPAX, bem como as instru¢gées que deverao ser observadas quando da
execucao das verificagdes metroldgicas, de acordo com o Regulamento Técnico Metroldgico
anexo a Portaria INMETRO n.° 115/98.

1 CARACTERISTICAS DO MODELO:

1.1 Fabricante: ROBOT Visual Systems GmbH

1.2 Requerente: Traffipax do Brasil Ltda.

Enderego: Alameda Tocantins, 75 — conj.1004, 10° andar — Alphaville — Barueri - SP
1.3 Designacao: medidor de velocidade para veiculos automotores

1.4 Marca: TRAFFIPAX

1 5 Modelo: TRAFFIPHOT III-SR

1.6 Descrigcdo: Instrumento para medicao e registro da velocidade de veiculos automotores,

do tipo fixo, com principio de funcionamento baseado na alteragao do campo eletromagnético
de sensores indutivos, podendo controlar até 03 (trés) faixas de transito por via. E constituido
basicamente pelos dispositivos de medigao, processamento, registro.

1.6.1 Dispositivo de medigao: constituido basicamente por dois sensores indutivos com
dimensdes conforme desenho anexo, responsaveis pela medi¢do da velocidade dos veiculos
automotores e pela placa detectora de lagos, responsavel pelo calculo da velocidade e envio
destas informacgdes ao dispositivo de processamento.

1.6.2 Dispositivo de processamento: responsavel por processar as informagdes oriundas do
dispositivo de medicdo, assim como controlar as demais fungdes do instrumento.

1.6.3 Dispositivo de registro: constituido por camera fotografica digital, modelo Robot
SmartCamera, ou por camera fotografica de pelicula, modelo Jacknau ou MortorRecorder, e
por iluminador.

1.6.4 Captacgao da informacao: as informagdes acumuladas sio coletadas através da retirada
do disco magnético, transferéncia através de rede local ou através da retirada do filme de
pelicula, para posterior tratamento das informagdes.

2 ESPECIFICACOES:
2.1 Tensdo nominal de alimentagao: 110 V ou 220 V (corrente alternada)

2.2 Temperatura de operagao: -10°C a +55 °C



3 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

3.1 Conforme memorial descritivo e informagdes constantes do Processo INMETRO n.° 52600
001259/98 e do Processo INMETRO n.° 52600 000428/04.

4 INSCRICOES OBRIGATORIAS:

4.1 O instrumento devera portar, em local de facil visibilidade, as seguintes inscrigcdes:
a) marca ou nome do fabricante;

b) designagdo do modelo e nimero de fabricagao;

¢) numero da Portaria de Aprovagao do Modelo.

5 CONTROLE METROLOGICO:
5.1 Primeira verificagdo

5.1.1 Sera executada no instrumento instalado, conforme especificado na legislagdo em vigor,
apos a qual o instrumento estara liberado para seu uso precipuo.

5.1.2 Seréao executadas 05 (cinco) medigbes para cada velocidade de 30, 40, 60, 80 km/h e a
velocidade limite da via, totalizando 25 medicdes.

5.2 Verificagdes periddicas

5.2.1 As verificagOes perioddicas serdo executadas em periodos determinados pela legislagdo
em vigor.

5.2.2 Serao executadas no minimo 5 (cinco) medi¢cdes em torno da velocidade limite da via
para cada faixa de transito.

5.3 Verificagbes eventuais

5.3.1 Obedecerao aos mesmos procedimentos para as verificagdes periddicas e serdo
executadas sempre que houver reparo do instrumento, modificagdo da programagéao ou por
solicitagao do detentor do instrumento.

5.4 Inspecéo metrolégica

5.4.1 A inspecgdo metroldgica é realizada sempre que o 6rgdo metrologico da jurisdicao julgar
necessario, no local da instalagédo e nas condi¢cdes de uso do instrumento.

5.5 Erros maximos admitidos

5.5.1 Na primeira verificagdo, nas verificagdes periddicas e nas verificacées eventuais sera
admitido erro maximo de + 5 km/h para cada medicéo, ou + 5 % para velocidades acima de
100km/h.

5.5.2 Em inspegao metroldgica com o instrumento em servigo, sera admitido erro maximo de +
7 km/h, ou + 7% para velocidades acima de 100km/h.

5.6 Certificacdo e selagem

5.6.1 Os instrumentos que nas verificagdes metroldgicas apresentarem erros dentro dos
maximos admitidos em todas as medig¢oes, e estiverem em conformidade com seu modelo
aprovado, terdo emitidos os respectivos certificados de verificagao.

5.6.2 Nos instrumentos aprovados nas verificagbes metrologicas serdo apostas as respectivas
marcas de verificagédo e selagem.

6 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:
6.1 TRAFFIPHOT IlI-SR com camera digital — vista posterior com gabinete aberto;
6.2 Vista interna do TRAFFIPHOT IlI-SR com camera digital;

6.3 Distancia de instalagao entre os lacos indutivos;



6.4 TRAFFIPHOT III-SR com camera de pelicula — vista posterior com gabinete aberto;
6.5 Plano de selagem;
6.6 Detalhe do ponto de passagem do lacre;

6.7 Vista lateral do plano de selagem;

7 ENTRADA EM VIGOR:
7.1 Esta portaria entra em vigor na data de sua assinatura.
7.2 Esta Portaria revoga a Portaria INMETRO/DIMEL n.° 027, de 19 de maio de 1998.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 126, DE 12 DE agosto DE 2004

FABRICANTE: COTAS EM:
ROBOT Visual Systems GmbH
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TRAFFIPHOT IIl Sr com camera digital — vista posterior S/E
com gabinete aberto. ANEXO:
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 126 , DE 12 DE agosto DE 2004

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
ROBOT Visual Systems GmbH
ESCALA:
TRAFFIPHOT Il SR com cdmera de pelicula — vista S/E
posterior com gabinete aberto ANEXO:
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FABRICANTE: COTAS EM:
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Vista lateral do plano de selagem S/E
ANEXO:
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