MINIS’TERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIAE
COMERCIO EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGCAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N° 021, de 09 de margo de 2005.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegagdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n.° 257, de 12/11/1991, conferindo-lhe as

atribuices dispostas no item 4.1, alinea "g" da Regulamentagdo Metroldgica aprovada pela
Resolugdo n.° 11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar o modelo Traffipatrol V de medidor de velocidade para veiculos automotores, marca
TRAFFIPAX, bem como as instrugdes que deverao ser observadas quando da execugao das
verificagbes metroldgicas, de acordo com o Regulamento Técnico Metrolégico anexo a Portaria
INMETRO n.° 115/98.

1 CARACTERISTICAS DO MODELO

1.1 Fabricante: Robot Visual Systems GmbH (Alemanha).

1.2 Requerente: Traffipax do Brasil Ltda.

Endereco: Alameda Tocantins, 75 — conj.1004, 10° andar — Alphaville — Barueri - SP
1.3 Designacgéao: medidor de velocidade para veiculos automotores do tipo estético.
1.4 Marca: TRAFFIPAX

1 5 Modelo: Traffipatrol V

1.6 Descrigao: Instrumento para medicéo da velocidade de deslocamento de veiculos
automotores, do tipo estatico, com principio de funcionamento baseado na tecnologia LASER.
Constituido basicamente por dispositivo de medicao, dispositivo indicador, dispositivo de
processamento e armazenamento e dispositivo registrador.

1.6.1 Dispositivo de medigéo: responsavel pela detec¢ao da velocidade, sendo constituido por
um sensor a laser, contendo unidades 6pticas de transmisséo e recepg¢ao;

1.6.2 Dispositivo indicador: constituido por dois indicadores luminosos, localizados na parte
posterior do dispositivo de medi¢cao, onde basicamente sio visualizadas as indicagdes de
velocidade em km/h e a distdncia em metros do veiculo alvo em relagdo ao instrumento. A
menor divisdo para a velocidade € de 1km/h e para a distancia é de 0,1 m;

1.6.3 Dispositivo de processamento e armazenamento: composto de computador com tela do
tipo “touchscreen” contendo CPU com programa para o gerenciamento do instrumento, tela
para entrada de informacgdes e visualizagao do registro fotografico, cartdo de memdéria do tipo
“compactflash” para armazenamento das informagdes, conexdes e portas para utilizagdo de
periféricos e saida de dados;

1.6.4 Dispositivo registrador: constituido por camera de video digital em preto e branco,
direcionada de acordo com a faixa de transito controlada;

1.6.5 Coleta da informacgao: as informacdes acumuladas sao coletadas através da retirada do
cartdo de memoria, para posterior tratamento;

1.6.6 Dispositivo opcional: iluminador infravermelho ou de luz visivel;

1.7 Teclas de operagao do dispositivo medidor.



a) “LIGA”: liga e desliga o instrumento;
b) “SEL”: seleciona o modo de operagéo;
c) “+”: modifica a configuragdo de operacgéo;

d) “--": modifica a configuragédo de operagéo.

2 ESPECIFICACOES

2.1 Tensao nominal de alimentagao: fornecida por bateria 12 V (corrente continua)
2.2 Temperatura de operagéo: -10 °C a +55 °C

2.3 Umidade relativa: 0 a 93 %

2.4 Comprimento de onda do laser: 904 nm

2.5 Classe de seguranca do laser para protegéo dos olhos: classe 1

2.6 Velocidade maxima medida: 320 km/h

2.7 Distancia maxima de operagéo: 700 m

2.8 Distancia minima de operacdo: 30 m

3 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS

3.1 Conforme memorial descritivo e informagdes constantes do Processo INMETRO n.° 52600
006272/2003.

4 INSCRICOES OBRIGATORIAS

4.1 O instrumento devera portar, em local de facil visibilidade, as seguintes inscri¢des:
a) marca ou nome do fabricante;

b) designacdo do modelo e numero de fabricagéo;

¢) numero da Portaria de Aprovagao do Modelo.

5 CONTROLE METROLOGICO
5.1 Verificagao inicial

5.1.1 Sera executada no instrumento instalado, conforme especificado na legislagdo
metrolégica em vigor, apds a qual o instrumento estara liberado para seu uso precipuo.

5.2 Verificagbes periddicas

5.2.1 As verificagbes periddicas serdo executadas conforme especificado na legislagao
metrolégica em vigor, em periodos determinados pela mesma.

5.3 Verificagdes eventuais

5.3.1 Obedecerado aos mesmos procedimentos para as verificagdes periddicas e serdo
executadas sempre que houver reparo do instrumento, modificagdo da programagéo ou
solicitagdo do detentor do instrumento.

5.4 Inspecéo metroldgica

5.4.1 A inspecao metroldgica é realizada sempre que o 6érgdo metroldgico da jurisdic&o julgar
necessario e nas condi¢des de uso do instrumento.

5.5 Erros maximos admitidos
5.5.1 Conforme especificado na legislagdo metrolégica em vigor.

5.6 Certificacao e selagem



5.6.1 O instrumento que nas verificagcbes metroldgicas apresentar erros dentro dos maximos
admitidos em todas as medigdes e estiver em conformidade com seu modelo aprovado, tera
emitido o respectivo certificado de verificagcdo, ficando apto para seu uso precipuo.

5.6.2 No instrumento aprovado em verificagdo metroldgica sera colocado lacre conforme plano
de verificagao e selagem, constantes nos desenhos anexos a esta Portaria.

6 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA

6.1 Vista do conjunto com identificagao dos componentes;

6.2 Mascara do dispositivo de medigdo com inscrigdes em portugués;
6.3 Plano de selagem;

6.4 Registro fotografico;

7 ENTRADA EM VIGOR

7.1 Esta portaria entra em vigor na data de sua assinatura.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal



Onde:

1) Unidade de Medicgao

2) Unidade Fotografica

3) Flash Infravermelho (Opcional)

4) Suporte para fixagdo conjunta de Unidade Fotografica e Flash (Opcional)
5) Unidade de Operacio e Controle (Touchscreen-PC)

6) Tripé

7) Bateria

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 021 DE 09 de margo de 2005

FABRICANTE: COTAS EM:
ROBOT Visual Systems GmbH mm
ESCALA:
VISTA DO CONJUNTO COM IDENTIFICACAO DOS S/E
COMPONENTES ANEXO:
INMETRO 01
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 021 DE 09 de margo de 2005

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
ROBOT Visual Systems GmbH mm
ESCALA:
MASCARA DO DISPOSITIVO DE MEDICAO COM S/E
INSCRICOES EM PORTUGUES ANEXO:

02
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 021, DE 09 de margo de 2005

FABRICANTE: COTAS EM:
ROBOT Visual Systems GmbH mm

ESCALA:
S/E

PLANO DE SELAGEM ANEXO:
INMETRO 03




Pista

Distancia

do velculo

ao radar
Velocidade no

maxima - momento

DATA HORA permitida no Ve!?cnqade da Numero Agente
jocal aferida fotografia 1 da foto
N N N N A AL A
‘ e Y Y Y Y Y )

Dt 21/12/2004 Hr:12h15min45s Velmax 60Km/h VelAfer 78Km/h Dist 093m P1 NF:0432/5 Ag:0015895 |
Org: CET/RIO Local: AUTODROMO DE JACAREPAGUA RIO DE JANEIRO  DtVerif: 06/06/2004

Orgao
emissor da
infragéo

Data da ultima
verificacéo / afericéo do
equipamento

MODO MEDICAQO: AUTOMATICO  APROXIMACAO ' T ENIP 10S51-TRAFFIpatrol V)|
N— g
— — —~ _
Modo de

Equipamento
Medigéao

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 021 DE de margo de 2005

FABRICANTE: COTAS EM:
ROBOT Visual Systems GmbH

ESCALA:
S/E

REGISTRO FOTOGRAFICO ANEXO:

INMETRO 04




