MINIS’TI'ERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL- INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 119, de 26 de julho de 2005.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegagdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n® 257, de 12.11.91, conferindo-lhe as atribui¢des
dispostas no item 4.1, alinea “g”, da Regulamentacao Metrolégica aprovada pela Resolugéo n°®
11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar o modelo MULTIMAG TM Il de hidrometro, marca ACTARIS, bem como as instru¢des
que deverdo ser observadas quando da realizagao das verificagbes metrologicas.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO:

1.1 Fabricante : ACTARIS METERING SYSTEMS

1.2 Enderego: Av. Joaquim Boer, 792 — Americana — SP.

1.3 Descrigao: Hidrobmetro para agua fria, multijato, magnético.
1.4 Classe metrolégica:

1.4.1 Classe “B”.

1.5 Vazao nominal: 1,5 m3h.

1.6 Didmetro nominal: DN 15 e 20.

1.7 Dispositivo indicador: Constituido por 4 (quatro) cilindros ciclométricos, para indicagéo de
metros cubicos ou opcionalmente 5 (cinco). Para indicagdo dos submultiplos, 2 (dois) cilindros
ciclométricos e 2 (dois) ponteiros.

1.7.1 Indicagdo maxima: 9.999m? ou 99.999m? (opcional).
1.7.2 Menos divisdo: 0,00002m?3.

2 ESPECIFICACOES:
2.1 Temperatura maxima: 40°C.

2.2 Pressdo maxima de trabalho: 1MPa.

3 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

3.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo n.° 52600-002457/05.

4 CONTROLE METROLOGICO:

4.1 Verificagao e erros maximos permitidos: As verificagdes e os erros maximos permitidos
deverao obedecer os regulamentos técnicos pertinentes.

5 MARCAS DE APROVAGAO E SELAGEM:



5.1 Sera aposta no mostrador a marca relativa a aprovagao de modelo na forma “SIMBOLO DO
INMETRO — ML--/--“ (n.° e ano).

5.2 A marca de selagem obedecera ao seguinte plano de localizagdo:

Na protecéo do dispositivo de ajustagem.

6 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:
6.1 Vista do mostrador.
6.2 Vista externa e marca de selagem.

6.3 Vista interna.

7 ENTRADA EM VIGOR:

7.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura, revogando as portarias
Inmetro/Dimel n.°>: 136/98, 035/01 e 074/02, sem prejuizos destas aprovagdes até a presente
data.

CESAR LUIZ MOREIRA DA SILVA
Diretor Substituto de Metrologia Legal
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OPGHEES DE RELOJOARIAS 2
1 - STD 7 HERMETICA
2 - PRE-EQUIPADA

3 - INCLINADA A 45°
4 - COM PROTREGAO METALICA.

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 119 DE 26 DE julho DE 2005.

FABRICANTE: COTAS EM:
T ACTARIS LTDA mm
. VISTA DO MOSTRADOR ESCA;%
MODELO: MULTIMAG TM I TNEXS:
QN. 1,5m*h — DN 15 e 20 — CLASSE B >
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* ALTURA TOTAL COM A TAMPA ABERTA A 90° EM RELACAO A ENTRADA E SAIDA = 125.0

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 119 DE 26 DE julho DE 2005.
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 119 DE 26 DE julho DE 2005.

FABRICANTE: COTAS EM:
T ACTARIS LTDA mm
. VISTA INTERNA ESCQ',‘EA /
MODELO: MULTIMAG TM I ANEXO.
INMETRO QN. 1,5m¥%h — DN 15 e 20 — CLASSE B 03




