MINIS’TI'ERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGCAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 156, de 27 de setembro de 2005.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegagdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n° 257, de 12.11.1991, conferindo-lhe as
atribuigbes dispostas no item 4.1, alinea “g”, da Regulamentac&do Metroldgica aprovada pela
Resolugao n° 11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar, para pesagem e etiquetagem automéatica de produtos pré-medidos, os modelos ES
600 M, ES 600 MQ e ES 600 MDD, de instrumento de pesagem automatico, composta de
balanga dindmica, de equilibrio automatico, eletrénico, digital, classe de exatidao Y (a) ,marca

ESPERA, bem como as instrugdes que deverao ser observadas quando da realizagcdo das
verificagbes metroldgicas.

1 CARACTERISTICOS DOS MODELOS:

1.1 Fabricante: ESPERA Werke GmbH - Alemanha.

Endereco: Postfach 10 04 55

CEP: 47004 — Duisburg

1.1.1 Requerente: Sunnyvalle Comércio e representagdes Ltda.
Enderecgo: Rua Quatd, 521 — Vila Olimpia

CEP: 04546-043 - S&o Paulo - SP

1.2 Descrigao: Instrumento de pesagem de funcionamento automatico (dindmico) ou nao
automatico (estatico), de equilibrio automatico, eletrénico, digital, constituido basicamente por
dispositivo receptor de carga dindmico (indugéo/esteira), dispositivo de equilibrio de carga
(célula de carga), e dispositivo indicador contendo um mostrador.

1.3 Marca: ESPERA

1.4 Modelo, classe de exatidao, carga maxima, valor de divisao de verificagao, carga minima e
dimensdes do dispositivo receptor de carga, constantes do quadro abaixo:

Modelo Classe de Carga Valor de Carga Dimensdes do
Exatidao Maxima divisdo de Minima Dispositivo receptor

verificagéo de carga

(Max) (e=d) (Min) (c)x(1)

kg kg kg mm x mm

ES 600 M .
820x 880

ES 600 MQ Y (a) 4 0,002 0,040 x 880 (min)

1.5 Dispositivo indicador: Eletrénico digital, do tipo cristal liquido com 5 digitos de 7 segmentos,
que fornece as seguintes indicagdes principais:




1.5.1 Teste de inicializagdo: Quando da energizagao, o instrumento apresentara na tela a
informagao que sera necessaria acionar qualquer tecla para carregar o sistema e iniciar a
balanga.

1.5.2 Massa medida: Indicada por meio de até 04 (quatro) digitos luminosos, do tipo "LCD".

1.5.3 Sobrecarga: Indicada através da nao visualizagédo dos digitos, significando que a carga
aplicada é superior a carga maxima.

1.5.4 Subcarga: Indicada através da visualizagado do sinal negativo, seguido da indicagao do
valor de massa, significando alivio no dispositivo receptor de carga.

1.5.5 Prego/kg : Indicada por meio de até 5 digitos luminosos, com indicagcao de precgos entre
R$ 0,01 a R$ 999,99 .

1.5.6 Preco a pagar: Indicada por meio de até 5 digitos luminosos, com indicagcao de pregos
entre R$ 0,01 a R$ 999,99 .

1.6 Legendas:

1.6.1 Quando indicadas no mostrador do instrumento através de dispositivo indicador luminoso
(LED), significam que:

a) ESTAVEL - o valor de massa indicado pelo instrumento est4 estabilizado (— 0 <), ou, a
referéncia do zero do instrumento se encontra dentro do limite de + %4 do valor da menor
divisdo programada .

b) LIQUIDO - o valor de massa indicado pelo instrumento é correspondente ao peso liquido
(peso bruto - tara = peso liquido).

¢) T - dispositivo de tara semi-automatico do tipo subtrativo (50% da capacidade maxima).
d) kg - significa que o valor da massa medida estd sendo indicado em quilogramas.
1.7 Dispositivos complementares:

1.7.1 Teclado do operador :

a) 0 a 9 — entrada de numeros.

b) E — confirma entrada.

c) CE - cancela entrada.

d) # — sem fungao.

e) T —tara.

f) * — totais.

g) F — tecla de mudanga entre menu de opgbes e o modo de operacao.
h) T — cursor para cima.

i) «— — cursor para esquerda.

j) > — cursor para direita.

k) ¥ — cursor para baixo.

1.7.1.1 Teclado de programacéo :

a) Return — continuar para a linha seguinte ou entrada seguinte.

b) Shift — mudar para caixa superior das teclas (para um digito).

¢) Caps Lock — mudar para maiusculas.

d) A - cursor para cima.

e) V — cursor para baixo.

f) < — cursor para esquerda.

g) > — cursor para direita .



h) CCC — apaga todos caracteres de uma linha.
i) C — apaga caracter a esquerda da posigao do cursor.

j) Tecla azul — mudancga para caracteres a azul — sé permite um caracter por alteragao (sé
permite a introdugdo de um caracter por cada vez que se carregar na tecla amarela).

k) Tecla amarela — mudancga para caracteres a amarela — s6 permite um caracter por alteragéo
(s6 permite a introdugdo de um caracter por cada vez que se carregar na tecla amarela).

I) F1 — apagar (linha de programa, registro de informacao, etc.).

m) F3 — guardar (linha de programa, registro de informagéo, etc.).

n) F5 —inserir (linha de programa, registro de informagéo, etc.).

0) F6 — permitir introduzir um caracter na posigéo atual do cursor.

p) F9 — informacgéo do operador ligada/ desligada.

q) F10 — fim do programa.

Nota: - As teclas azuis (E, CE, #, T, * e F ) ttm a mesma fungéo que no teclado do operador.
- As teclas de funcao F2, F4, F6, F7, e F8 tém diferentes fungbes em diferentes subprogramas.

- Tecla CE : tem as seguintes fungbes: com entradas numéricas apaga toda a entrada e com
entradas de texto apaga o caracter que esta na posigéao do cursor.

1.7.2 Dispositivo de retorno a zero do tipo automatico.

1.7.3 Dispositivo de tara semi-automatico do tipo subtrativo.

1.7.4 Dispositivo de pré-determinacéo de tara.

1.7.5 Dispositivo de nivelamento com pés regulaveis e indicador de nivel do tipo bolha.
1.7.6 Dispositivo Impressor: com impressora térmica e aplicador de etiqueta.

1.7.7 Interfaces: RS 232, RS 485 e Centronics (opcionais).

1.7.8 Unidade de disquete: para guardar informacgdes e carregar fontes, logotipos, graficos
(etc.) adicionais.

2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

2.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo INMETRO N° 52600
001386/2003.

3 RESTRICOES:

3.1 O modelo ESPERA 600M; a que se refere a presente Portaria, tera uso interditado para
venda direta ao publico e sua finalidade de utilizagdo sera para pesagem e etiquetagem
automatica de produtos pré-medidos até o valor de sua capacidade maxima.

3.2 O acesso a programagao, a menus e parametros de configuragéo, devera ser protegido por
meio de senha (que identifique o usuario), a qual sera restrita a geréncia. Meios devem ser
previstos de modo a proteger ou tornar evidente o acesso pelo usuario, no sentido de modificar
0s registros das pesagens e relatorios exclusivos aos consumidores dos servigos prestados
através do instrumento de pesagem automaético.

3.3 A entrada de funcionamento de qualquer automagéo, médulo(s) e, fungéo de operagédo nao
relativa ao campo de aplicagdo (modo de funcionamento) padrao do instrumento, que ndo
esteja em conformidade também com o constante na presente Portaria de aprovagao de
modelo, esta condicionada a prévia apreciagao técnica (em condi¢des reais de utilizagcéo) e a
autorizacado do INMETRO.

3.4 O acesso ao modo de “aferigdo” ou “configuracao” é permitido somente a assisténcia
técnica reconhecida e autorizada.



3.5 A impresséo de etiquetas abaixo da carga minima n&o deve ser possivel em conformidade
com o subitem 4.17 do RTM aprovado pela Portaria INMETRO n° 236/94.

4 INSCRIGOES OBRIGATORIAS:

4.1 Os modelos a que se refere a presente Portaria deverao trazer, em local de facil
visibilidade, as seguintes inscrigdes:

a) marca ou nome do fabricante;

b) marca ou nome do representante do fabricante ou importador;
¢) endereco do representante do fabricante ou importador;
d) designacao do modelo;

€) numero de série e ano de fabricacao;

f) nimero da Portaria de aprovagédo de modelo;

g) classe de exatiddo, na forma: Y (a)

h) carga maxima, na forma Max=...;

i) carga minima, na forma Min=...;

j) valor de divisdo de verificagéo, na forma e= ...,;

k) velocidade maxima, na forma v=......m/s,

I) valor de tara subtrativa, naforma T=-2kg; e

m) interditado para venda direta ao publico.

“wr wn

4.2 As inscrigdes relativas as alineas “h”, “i’ e “”, do subitem 4.1 devem constar no
instrumento, proximas a indicagédo do resultado de pesagem, conforme o estabelecido no
subitem 7.1.4 do RTM, aprovado pela Portaria INMETRO n°® 236/94 e previstas na
recomendacéo internacional da OIML R 51-1. A inscri¢ao relativa a alinea “m” devera constar
perto do mostrador, em conformidade com o estabelecido no subitem 4.16 do referido RTM, e
bem como no subitem 3.1 da presente Portaria.

5 CONTROLE METROLOGICO:

5.1 Verificagdes e erros maximos permitidos: Conforme Portaria INMETRO n° 236/94,
recomendagéo internacional da OIML R 51 — (1e2) e normas de procedimentos pertinentes em
anexo.

5.2 Marca de verificagdo: Identificadora do 6rgao metrolégico e do ano da execugéo da
verificagdo, sera aposta no instrumento em local apropriado e visivel, sem que seja necessario
deslocar o instrumento quando em uso, em conformidade com o estabelecido no subitem 7.2
do RTM aprovado pela Portaria INMETRO n° 236/94.

5.3 Marca de selagem: Nas verificagbes metrologicas serdo selados os pontos indicados no
desenho anexo a presente portaria.

6 ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:

6.1 Desenhos

6.1.1 Perspectiva dos instrumentos de pesagens modelos ES 600 M/MQ e MDD.
6.1.2 Vista frontal dos instrumentos de pesagens modelos ES 600 M/MQ e MDD.
6.1.3 Vista superior dos instrumentos de pesagens modelos ES 600 M/MQ e MDD.
6.1.4 Vista lateral dos instrumentos de pesagens modelos ES 600 M/MQ e MDD.

6.1.5 Vista frontal do dispositivo indicador.



6.1.6 Vista da plaqueta de identificagao.

6.2 Metodologia de ensaio/verificagado de instrumento para pesagem e etiquetagem automatica
de produtos pré-medidos.

7 ENTRADA EM VIGOR:

7.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura e tera validade por 10 (dez) anos.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal



DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 156 DE 27 DE setembro DE 2005

PERSPECTIVA DOS INSTRUMENTOS DE PESAGENS

FABRICANTE: COTAS EM:
T ESPERA-WERK GMBH
I ESCALA:

MODELOS ES 600 M/MQ e MDD :
INMETRO AN EX(?1




DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 156 DE 27 DE setembro DE 2005

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
ESPERA-WERK GMBH
ESCALA:
VISTA FRONTAL DOS INSTRUMENTOS DE PESAGENS
MODELOS ES 600 M/MQ e MDD ANEXO:

02




DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 156 DE 27 DE setembro DE 2005

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
ESPERA-WERK GMBH
VISTA SUPERIOR DOS INSTRUMENTOS DE PESAGENS |ESCALA:
MODELOS ES 600 M/MQ e MDD
ANEXO:

03
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 156 DE 27 DE SETEMBRO DE 2005

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
ESPERA-WERK GMBH
ESCALA:
VISTA LATERAL DOS INTRUMENTOS DE PESAGENS
MODELOS ES 600 M/MQ e MDD ANEXO:

04




DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 156 DE 27 DE setembro DE 2005

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
ESPERA-WERK GMBH
ESCALA:
VISTA FRONTAL DO DISPOSITIVO INDICADOR ANEXO:

05




DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 156 DE 27 DE setembro DE 2005

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
ESPERA-WERK GMBH
ESCALA:
VISTA DA PLAQUETA DE IDENTIFICACAO ANEXO.
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