MINIS’TERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 169, de 25 de outubro de 2005.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegagédo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n° 257, de 12/11/1991, conferindo-lhe as

da Regulamentagdo Metroldgica aprovada

atribuigbes dispostas no subitem 4.1, alinea "g",
pela Resolugao n® 11, de 12 outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar para pesagem dindmica de eixos de veiculos rodoviarios, o modelo CPS 1-20, de
instrumento de pesagem automatico, de equilibrio automatico, eletrénico, digital, marca
SCHENCK, bem como as instru¢gbdes que deverao ser observadas quando da realizagao das

verificagbes metroldgicas.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO:

1.1 Fabricante: SCHENCK PROCESS GMBH
Endereco:Landwehrstrasse 55 — 6100 — Darmsdadt 1 - RFA.
1.1.1 Requerente: SCHENCK DO BRASIL INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
Enderec¢o:Rua Arnaldo Magniccaro, 500 — Prédio B — Jurubatuba — Sdo Paulo — SP. CEP:

04691-903

1.2 Descrigdo:Sistema fixo para pesagem dindmica de eixos de veiculos rodoviarios, equilibrio
automatico, eletrénico, digital, constituido basicamente por uma plataforma de pesagem
metalica, dispositivo medidor de carga (quatro células de carga), caixa de jungéo, unidade de
processamento (dispositivo indicador eletrénico digital), um monitor padrdo SVGA , teclado e

mouse.

1.3 Marca: SCHENCK

1.4 Modelo, carga maxima, valor de divisdo de verificagao, velocidade maxima, carga minima e
dimensdes do dispositivo receptor de carga, constantes do quadro abaixo:

Carga Valor de Velocidade Carga Dimensdes do
Maxima Divisao de Maxima Minima Dispositivo Receptor
Verificacao Durante a de Carga
Model
odelo (Max) (e) Pesagem (Min)
(mm)
(kg) (kg) (km/h) (kg)
CPS 1-20 20.000 10 10 200 680 x 2980

1.5 Dispositivo indicador: Eletrénico digital modelo Disomat B, aprovado pela Portaria n°
151/01 de 05/10/2001 e por um monitor de video padrdo SVGA, que fornece as seguintes
indicagdes principais:




1.5.1 Teste de inicializagcao: requer a senha do usuario autorizado para operar o sistema.
1.5.2 Massa medida: Indicada por meio de até 5 digitos .

1.6 Dispositivos complementares:

1.6.1 Teclado padrao ABNT 2.

1.6.2 Mouse , para a navegacgao no programa de pesagem.

1.6.3 Dispositivo de retorno a zero acionado pelo operador para inicio de nova pesagem.
1.6.4 Dispositivo impressor.

1.6.5 Interfaces: saida serial para o pré amplificador, paralela para impressora .

2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

2.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do processo n° 52600 005316/04.

3 RESTRIGOES:

3.1 O modelo a que se refere a presente portaria, tera uso exclusivo para pesagem de eixo ou
grupo de eixos de veiculos rodoviarios.

3.2 O modelo a que se refere a presente portaria tera uso interditado para medigdo de massa
em transacdes comerciais.

3.3 O acesso a programacao do instrumento sera feito por meio de senha restrita a assisténcia
técnica autorizada, sera registrado em relatério no sistema, bem como quando foram
efetuadas as alteracoes.

4 INSCRIGCOES OBRIGATORIAS:

4.1 O modelo a que se refere a presente portaria devera trazer, em local de facil visibilidade,
as seguintes inscrigbes:

a) marca ou nome do fabricante;

b) nome ou marca do representante do fabricante ou importador;

c) enderego do representante do fabricante ou importador ;

d) designagao do modelo;

€) numero de série e ano de fabricagao;

f) nUmero da portaria de aprovagédo de modelo;

g) carga maxima por eixo, na forma: Max...;

h) carga minima, na forma: Min....;

i) valor de divisao de verificagédo , na forma e=...;

j) velocidade maxima durante a pesagem;

k) uso exclusivo para pesagem dindmica de eixos de veiculos rodoviarios;
[) uso vedado para medicdo de massa em transag¢des comerciais ; e
m) uso exclusivo para fiscalizagéo de veiculos rodoviarios.

R TITH 1) “w

4.2 As inscri¢des relativas as alineas “g “,”h”, “i” e “” do subitem 4.1, devem constar no
instrumento, proximas a indicagao do resultado da pesagem.

5 CONTROLE METROLOGICO:



5.1 Verificagdo inicial: Sera feita na fabrica, e constara na verificagdo da conformidade ao
modelo aprovado, sendo observadas as instrugdes da Portaria MTIC n° 63/44, naquilo que for
aplicavel.

5.2 Primeira verificagdo: Sera procedida no local da instalagéo, e consistira na execugéo dos
ensaios, conforme procedimento constante do anexo Metodologia de Ensaio/Verificagao de

Instrumentos para Pesagem Dindmica de Eixos do sistema de pesagem SCHENCK Modelo

CPS 1-20, observadas as instrugées da Portaria MTIC n° 63/44, naquilo que for aplicavel.

5.3 Verificagbes periddicas: Serao realizadas anualmente e consistirdo na execugéo dos
ensaios, conforme procedimento constante do anexo Metodologia de Ensaio/Verificagdo de
Instrumentos para Pesagem Dinadmica de Eixos do sistema de pesagem SCHENCK Modelo
CPS 1-20 observadas as instrugdes da MTIC n° 63/44, naquilo que for aplicavel.

5.4 Erros maximos permitidos: Conforme aqueles constantes do anexo Metodologia de
Ensaio/Verificagdo de Instrumentos para Pesagem Dinamica de Eixos do sistema de pesagem
SCHENCK Modelo CPS 1-20,

5.5 Marca de verificagao: ldentificadora do 6rgéo metroldgico e do ano da execugéo da
verificagao, sera aposta na parte frontal do instrumento.

5.6 Marca de selagem: Nas verificagbes serdo selados os pontos indicados no desenho anexo
a presente portaria.

6 ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:
6.1 Desenhos

6.1.1 Perspectiva da plataforma de pesagem, mostrando detalhe da selagem da caixa de
jungdo do modelo CPS 1-20.

6.1.2 Vista lateral do modelo CPS 1-20.
6.1.3 Vista frontal da caixa de jung&o, com plano de selagem do modelo CPS 1-20.

6.1.4 Vista frontal do dispositivo indicador modelo Disomat B, utilizado no instrumento
modelo CPS 1-20.

6.1.5 Vista posterior com plano de selagem do dispositivo indicador modelo Disomat B,
utilizado no instrumento modelo CPS 1-20.

6.1.6 Vista da placa de identificagdo do modelo CPS 1-20.

6.2 Metodologia de Verificagdo/Ensaio para Pesagem Dinamica de eixos de Veiculos
Rodoviarios SCHENCK Modelo CPS 1-20.

7 ENTRADA EM VIGOR:

7.1 Esta portaria entra em vigor na data de sua assinatura e tera validade de 10 (dez) anos.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal



ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL/N® 169 de 25 de outubro de 2005.

METODOLOGIA DE VERIFICAQAO/ENSAIO PARA PESAGEM DE DINAMICA DE VEICULOS
RODOVIARIOS SCHENCK MODELO CPS 1-20.

1 — Essa metodologia se aplica exclusivamente para ensaio dindmico (pesagem em movimento
de caminhdes com valor de pesagem conhecido) de instrumentos destinados a determinar a
carga por eixo, conjunto de eixos e peso bruto total de veiculos rodoviarios quando pesados
em movimento.

2 — Equipamentos e acessorios
2.1 — Balancga de controle

Para a determinagédo do peso bruto estatico dos veiculos de carga a serem utilizados no ensaio
dinamico. A balanca de controle deve ser de plataforma convencional, isto é, que permita a
pesagem do caminh&o apoiado totalmente sobre a superficie de pesagem, deve estar
previamente aferida e possibilitar o controle metrolégico do peso bruto total do veiculo com um
erro maximo de + 0.2% .

A balanca de controle deve estar nas proximidades do instrumento para pesagem dinamica, de
modo que, durante a preparagao e transporte do veiculo de carga, ndo se perca nenhuma
parte do seu carregamento.

2.2 — Veiculos de carga

O instrumento deve ser verificado usando-se dois veiculos de carga, de classificagdo 3C e
2S3, destinados a aplicagédo de 3 (trés) cargas de ensaio, carregados com um quantitativo de
carga em valor, cujo peso bruto total de veiculos se situe entre 10 a 13t, 20 a 25t e 32 a 36t,
respectivamente.

A utilizacao dos veiculos de classificacdo 3C e 2S3 se prende ao fato desta combinacgao
possuir a maioria dos tipos de eixos e conjunto de eixos utilizados, em veiculos rodoviarios de
fabricagao nacional.

Os veiculos de classificagao 3C sdo aqueles que possuem um eixo direcional simples e dois
eixos em tandem e os de classificagdo 2S3 sdo aqueles que possuem um eixo direcional
simples, um eixo trator simples e um semi-reboque com trés eixos em tandem.

Tanto para as pesagens estaticas na balanga de controle, como para as pesagens dindmicas,
os veiculos de carga devem estar com o tanque de combustivel completamente cheio e munido
dos mesmos acessorios.

O tipo de carregamento dos veiculos devera ser tal que nao seja influenciado por fatores
externos que provoquem variagdo de sua massa, bem como nao permita variagio no
posicionamento de carga sobre o veiculo durante as pesagens.

O interessado devera providenciar os veiculos de carga e respectivo carregamento para a
realizacéo da verificaco.

3 — Método

3.1 — Preparar os veiculos de carga, determinando o seu peso bruto total de referéncia na
balanca de controle, através de 3 (trés) pesagens individuais, e calculando a média dos trés
resultados, de forma que cada veiculo com seu respectivo quantitativo de carga fique com o
peso bruto total no intervalo especificado no subitem 2.2.

3.2 — Realizar para cada veiculo de carga 5 (cinco) pesagens nas diferentes velocidades : de 2,
6, e 10 km/h, aproximadamente, as quais correspondem as velocidades minima, maxima e a
intermediaria de operagao para o qual o instrumento efetua as pesagens em movimento. Nao
serdo considerados os resultados das pesagens em que ocorrer excesso de velocidade ou
inferior ao limite minimo de velocidade do equipamento.



4 — Calculo e resultados
4.1 - O instrumento estara aprovado, caso satisfaga as seguintes condigdes:
4.1.1 — Para o caso de instrumentos fixos (instalados em caracter permanente):

Que a média do Peso Bruto Total dindmico (PBTdin) esteja contida no intervalo do Peso Bruto
Total estatico mais ou menos 0,5% (PBTest + 0,5% PBTest);

4.1.2 — A média do peso bruto total dinamico (PBTdin) mais ou menos 2 vezes o desvio padrao
devera estar contida no intervalo (PBTest + 3% PBTest) e ainda que a média do peso por
eixo/conjunto de eixos dinamico (Xe) mais ou menos e duas vezes o desvio padrio, devera
estar contida no intervalo (Xe + 3% Xe), isto é:

PBTest — 3% PBTest < PBTdin =2 o < PBTest + 3% PBTest; e
Xe—-3% Xe<Xex2a<Xe+ 3% Xe
5 — Disposigdes gerais

5.1 - Tendo em vista a influéncia da pavimentagao da pista de acesso aos instrumentos de
pesagem de eixos, deverao ser observadas as condi¢gbes de nivelamento e planicidade dos
pisos adjacentes a plataforma de pesagem.

5.2 — Para verificagdo do nivelamento e planicidade da pista, devera ser utilizado um perfil
metalico, retificado e possuir no minimo 3m.

5.3 — Os resultados deverao ser anotados conforme o formulario de ensaio em anexo.

5.4 — Tendo em vista que o sistema de pesagem de eixos apresenta erros superiores aos
tolerados em transagdes comerciais, sua utilizagao ficara restrita a:

5.4.1 — Uso exclusivo para pesagem de eixos/conjunto de eixos de veiculos rodoviarios no
controle de transito; e

5.4.2 — Uso vedado para medi¢gdes de massa em transagdes comerciais.
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