MINIS’TERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 221, de 09 de dezembro de 2005.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegagédo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n°® 257, de 12.11.91, conferindo-lhe as atribui¢cdes
dispostas no item 4.1, alinea “g”, da Regulamentacao Metrolégica aprovada pela Resolugéo n°
11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar, os medidores de vazao, por efeito Coriolis, conforme modelos constantes na tabela do
item 1.4, marca METROVAL, bem como as instrugdes que deverao ser observadas quando da
realizagdo do controle metrolégico.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO:

1.1 Fabricante : METROVAL CONTROLE DE FLUIDOS LTDA.
Enderecgo: Rua Christiano Kilmeyers, 819 — Nova Odessa — SP.
1.2 Descrigédo: Medidor de vazao por efeito Coriolis.

1.3 Dispositivo indicador: Conversor eletronico de sinais modelos — RHE 07, CMM01 e CMM
01-GNV.

1.4 Faixa de medigao:

Modelos DN* (mm) Tubos em série Tubos em paralelo

RHM Vazé(_) minima Vazéq maxima Vazéq minima Vazég maxima
(kg/min) (kg/min) (kg/min) (kg/min)

015 15 0,002 0,3 0,004 0,6

03 15 0,05 2,5 0,1 5

04 15 0,1 5 0,2 10

06 25 0,25 12,5 0,5 25

08 25 0,5 25 1 50

12 25 1 50 2 100

15 25 2 100 4 200

20 50 3 150 6 300

30 50 6 300 12 600

40 80 15 750 30 1500

60 100 30 1500 60 3000

80 150 80 4000 160 8000

100 200 ** * 240 12000

160 300 ** * 500 25000




DN — Diametro Nominal

* O diametro da conexao pode variar de acordo com as necessidades do cliente.

** Modelos nédo fabricados na versdo de tubos em série.

2 ESPECIFICAGOES:

2.1 Faixa de temperatura: -20°C a +350°C.

2.2 Pressao admissivel

Modelos |Dimensdes dos tubos Pressdo maxima em bar (Material ago inox 316)
RHM eD;?(;?r?ct)ro Espessura 50°C 100°C 150°C 250°C 350°C
(mm) (mm)
015 0,6 0,1 434 398 362 314 278
015 1 0,1 260 239 217 188 167
015 1 0,15 391 358 326 283 250
015 1 0,2 521 478 434 377 334
015 1,5 0,2 347 318 290 251 222
015 1,5 0,25 434 398 362 314 278
015 1,5 0,5 868 796 724 628 556
03 3 0,2 174 159 145 126 111
03 3 0,3 260 239 217 188 167
03 3 0,4 347 318 290 251 222
03 3 0,5 434 398 362 314 278
03 3 0,6 521 478 434 377 334
03 3 0,7 608 557 507 440 389
03 3 1 868 796 724 628 556
04 4,5 0,3 174 159 145 126 111
04 4,5 0,5 289 265 241 209 185
06 6 0,5 217 199 181 157 139
06 6 1 434 398 362 314 278
08 8 0,5 163 149 136 118 104
08 8 1 326 299 272 236 209
08 8 2 651 597 543 471 417
12 12 0,5 109 100 91 79 70
12 12 1 217 199 181 157 139
12 12 1,5 326 299 272 236 209
12 12 2 434 398 362 314 278
15 15 1 174 159 145 126 111
15 15 1,5 260 239 217 188 167
15 15 2 347 318 290 251 222




15 15 3 521 478 434 377 334
20 20 1 130 119 109 94 83
20 20 1,5 195 179 163 141 125
20 20 2 260 239 217 188 167
20 20 2,5 326 299 272 236 209
20 20 3 391 358 326 283 250
30 30 2 174 159 145 126 111
30 30 2,5 217 199 181 157 139
30 30 3 260 239 217 188 167
Continuagao da tabela 2.2
Modelos Dimensdes dos tubos Pressdo maxima em bar (Material aco inox 316Ti)
Diametro | Espessura
RHM externo 50°C 100°C 150°C 250°C 350°C
(mm) (mm)
30 30 3,5 304 279 253 220 195
30 30 5 434 398 362 314 278
30 33,4 2,77 216 198 180 156 138
40 42,2 3,2 197 181 165 143 126
40 42,2 4,8 296 272 247 214 190
60 60,3 2,9 125 115 104 91 80
60 60,3 5,6 242 222 202 175 155
80 88,9 3 88 81 73 64 56
80 88,9 6,3 185 169 154 134 118
100 114 5 114 105 95 83 73
100 114 11,3 258 237 215 187 165
160 168 3 47 43 39 34 30
160 168 5 78 71 65 56 50

3 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

3.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo n.° 52600 000 230/05.

4 CONTROLE METROLOGICO:

4.1 Verificagdes e erros maximos permitidos: As verificagées e os erros maximos permitidos
deverdo obedecer ao regulamento técnico metroldgico pertinente.

4.2 A utilizagdo do referido medidor nas medigdes fiscais, apropriagéo e transferéncia de

custddia de dleo e gas esta condicionada ao atendimento dos requisitos constantes nesta

Portaria de Aprovagao de Modelo e na Portaria Conjunta ANP/Inmetro n.° 01 de 19/06/2000, ou
regulamento que vier substitui-la;

4.2.1 O sistema de medicdo devera ser submetido a avaliagdo pelo Inmetro, visando sua
aprovacao provisoria nos termos desta Portaria, apresentando os seguintes dados:




a) Empresa que adquiriu o instrumento de medicgéo;
b) Local de instalagéo do instrumento de medigao;
c) Certificado de verificagao do instrumento de medicao;

d) Esquema de instalagao do sistema de medigao ao qual o instrumento de medigao sera
incorporado.

e) O campo de funcionamento do sistema de medigéo caracterizado pelas seguintes
informagdes, quando em transferéncia de custddia de dleo:

- natureza do(s) liquido(s) a ser(em) medido(s) e os limites de viscosidade cinematica do
liquido (ou dindmica quando somente a indicagdo da natureza do liquido ndo seja suficiente
para caracterizagao de sua viscosidade);

- quantidade minima mensuravel pelo sistema;

- faixa de medicgéao limitada pela vazdo minima e maxima;
- temperatura maxima do liquido a ser medido;

- temperatura minima do liquido a ser medido;

- pressdao maxima do liquido a ser medido;

f) a classe de exatiddo na qual o sistema sera classificado, conforme estabelecido na tabela 1
da Recomendacao Internacional OIML R117; e/ou tabela 1 da Portaria Inmetro n.° 064/2003,
quando em transferéncia de custdédia de dleo.

4.2.2 Na verificagao serao realizados os seguintes procedimentos:

a) exame visual para verificagdo se o instrumento de medicao esta de acordo com as
caracteristicas apresentadas no certificado de verificagao;

b) exame metroldgico quanto ao atendimento aos erros maximos admissiveis estabelecidos
para o sistema de medicao, conforme sua classificagao na tabela 2 da Recomendagao
Internacional OIML R117; e/ou da Portaria Inmetro n.° 064/2003; quando da medicao fiscal e
transferéncia de custodia de gas, atender aos requisitos estabelecidos no regulamento vigente;

c) inspegao quanto ao atendimento aos itens 3 e 4 e subitens 6.1.10 e 6.2 da Recomendagéao
Internacional OIML R117; e/ou subitens 6.11, 6.23 e 9.2 da Portaria Inmetro n.° 064/2003;
aplicavel somente a medigéao fiscal e transferéncia de custédia de 6leo;

d) outros que se fizerem necessarios, a serem estabelecidos com os seguimentos envolvidos
no processo de medi¢do e controle metrologico;

e) inspecgao quanto ao atendimento as exigéncia na Portaria Conjunta ANP/Inmetro n.° 01 de
19/06/2000, em fungéo da sua utilizagao.

4.2.3 O proprietario do sistema de medicao devera disponibilizar os meios necessarios e
adequados para viabilizar a execug¢ao do controle metrolégico quanto ao atendimento a
Regulamentacéo vigente.

4.3 Periodicidade da verificagdo: As verificagbes metrologicas seréo realizadas anualmente.

5 MARCAS DE APROVAGAO E SELAGEM:

5.1 Sera aposta no mostrador a marca relativa a aprovagao de modelo na forma “SIMBOLO DO
INMETRO — ML--/--“ (n.° € ano);

5.2 A marca de selagem do instrumento de medi¢do obedecera ao plano de localizagao
constante dos desenhos anexo a presente Portaria;

5.3 Sera aposta em local a ser definido pelo Inmetro, a marca de selagem relativa ao controle
metrolégico do sistema de medigéo, ao qual o instrumento de medig&o sera incorporado;

5.4 O sistema de medicao de 6leo, no qual sera incorporado o instrumento de medi¢do deve
possuir uma placa de identificagdo, na qual devera constar as inscrigdes estabelecidas no
subitem 2.19, da Recomendacéo Internacional OIML R117; e/ou item 8 da Portaria Inmetro n°
064/2003;



5.5 O sistema de medicao de gas, no qual sera incorporado o instrumento de medi¢ao deve
possuir uma placa de identificacdo, na qual devera constar as inscricbes a serem definidas pelo
Inmetro;

5.6 O instrumento de medi¢ao deve possuir uma placa de identificagao, na qual devera constar
as inscrigbes estabelecidas no item 10 da Portaria Inmetro n°® 113/1997.

6 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:
6.1 TUBOS INTERNOS DO SENSOR RHM
6.2 CONVERSOR CMM - 01 REMOTO

6.3 CONVERSOR CMM — 01 GNV

6.4 CONVERSOR RHE - 07

6.5 SENSOR RHM 015/03/04

6.6 SENSOR RHM 06/08

6.7 SENSOR RHM 12/15

6.8 SENSOR RHM 20

6.9 SENSOR RHM 30/40/60

6.10 SENSOR RHM 80

6.11 SENSOR RHM 100

6.12 SENSOR RHM 160

7 ENTRADA EM VIGOR:

7.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal
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NOTA:
1)- TOLERANCIAS NAO INDICADAS: 5 mm:.
2)- A DIMENSAO DA CONEXAO VARIA DE ACORDO COM O TIPO E A CLASSE DE PRESSAO.
DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 221 DE 09 DE dezembro DE 2005.
FABRICANTE: COTAS EM:
T METROVAL CONTROLE DE FLUIDOS LTDA mm
ESCALA:
; S/E
o TUBOS INTERNOS DO SENSOR RHM ANEXO:
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NOTA:
1)- TOLERANCIAS NAO INDICADAS: +5 mm.

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 221 DE 09 DE dezembro DE 2005.

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
METROVAL CONTROLE DE FLUIDOS LTDA mm
ESCALA:
S/E
CONVERSOR CMM 01 - REMOTO ANEXO.
02
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NOTA:

Indicador

1)- TOLERANCIAS NAO INDICADAS #5mm.

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 221 DE 09 DE dezembro DE 2005.

N

FABRICANTE: COTAS EM:
METROVAL CONTROLE DE FLUIDOS LTDA mm
ESCALA:
S/E
CONVERSOR CMM 01 — GNV ANEXO:
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NOTA:

1)- TOLERANCIAS NAO INDICADAS: +5 mm.

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 221 DE 09 DE dezembro DE 2005.

N

FABRICANTE: METROVAL CONTROLE DE FLUIDOS |COTAS EM:

LTDA mm
ESCALA:

CONVERSOR RHE 07 S/E
ANEXO:

04
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NOTA:

1)- TOLERANCIAS NAO INDICADAS: +5 mm.
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2)- A DIMENSAO DA CONEXAO VARIA DE ACORDO COM O TIPO E A CLASSE DE PRESSAO.

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 221 DE 09 DE dezembro DE 2005.

N

INMETRO

FABRICANTE:

METROVAL CONTROLE DE FLUIDOS LTDA

COTAS EM:
mm

SENSOR RHM 015/03 /04

ESCALA:
S/E

ANEXO:
05
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NOTA:
1)- TOLERANCIAS NAO INDICADAS: +5 mm.
2)- A DIMENSAO DA CONEXAO VARIA DE ACORDO COM O TIPO E A CLASSE DE PRESSAO.
DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 221 DE 09 DE dezembro DE 2005.
FABRICANTE: COTAS EM:
T METROVAL CONTROLE DE FLUIDOS LTDA mm
ESCALA:
SENSOR RHM 06 / 08 S/E
INMETRO ANEXO:
06
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RHM12/15
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NOTA:

1)- TOLERANCIAS NAO INDICADAS: 5 mm.
2)- A DIMENSAO DA CONEXAO VARIA DE ACORDO COM O TIPO E A CLASSE DE PRESSAO.

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 221 DE 09 DE dezembro DE 2005.

FABRICANTE: COTAS EM:
T METROVAL CONTROLE DE FLUIDOS LTDA mm
ESCALA:
; SENSOR RHM 12/ 15 S/E
ANEXO:

INMETRO

07
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NOTA:
1)- TOLERANCIAS NAO INDICADAS: 5 mm.
2)- A DIMENSAO DA CONEXAO VARIA DE ACORDO COM O TIPO E A CLASSE DE PRESSAO.
DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 221 DE 09 DE dezembro DE 2005.
FABRICANTE: COTAS EM:
T METROVAL CONTROLE DE FLUIDOS LTDA mm
ESCALA:
; S/E
INMETRO SENSOR RHM 20 ANEXO:
08
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SENSOR DN "A" "gB" "c" "D "E" "F"
RHM 30 |DN50 150RF 152 550 816,3 600 120
RHM 40 |DNB8O0 150RF @190 600 1024,5 680 180
RHM 60 DN100 150RF @229 650 1232 820 220

NOTA:

1)- TOLERANCIAS NAO INDICADAS: £5 mm.

2)- A DIMENSAO DA CONEXAQ VARIA DE ACORDO COM O TIPO E A CLASSE DE PRESSAO.
DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 221DE 09 DE dezembro DE 2005.

FABRICANTE: COTAS EM:
T METROVAL CONTROLE DE FLUIDOS LTDA mm
ESCALA:
; SENSOR RHM 30 /40 / 60 S/E
INMETRO ANEXO:

09
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METROVAL

DN 150

RHEONIK

RHM 80
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400

NOTA:
1)- TOLERANCIAS NAO INDICADAS: +5 mm.

2)- A DIMENSAO DA CONEXAO VARIA DE ACORDO COM O TIPO E A CLASSE DE PRESSAO.

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 221 DE 09 DE dezembro DE 2005.

FABRICANTE:

COTAS EM:
mm

T METROVAL CONTROLE DE FLUIDOS LTDA

SENSOR RHM 80

INMETRO

ESCALA:
S/E

ANEXO:
10
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RHM 100
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NOTA:

1)- TOLERANCIAS NAO INDICADAS: 5 mm.
2)- A DIMENSAO DA CONEXAO VARIA DE ACORDO COM O TIPO E A CLASSE DE PRESSAO.

403

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 221 DE 09 DE dezembro DE 2005.

N

INMETRO

SENSOR RHM 100

FABRICANTE: COTAS EM:
METROVAL CONTROLE DE FLUIDOS LTDA mm
ESCALA:
S/E

ANEXO:
11
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NOTA:

1)- TOLERANCIAS NAO INDICADAS: £5 mm.
2)- A DIMENSAO DA CONEXAO VARIA DE ACORDO COM O TIPO E A CLASSE DE PRESSAO.

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 221 DE 09 DE dezembro DE 2005.

N

FABRICANTE: COTAS EM:
METROVAL CONTROLE DE FLUIDOS LTDA mm
ESCALA:
S/E
SENSOR RHM 160 ANEXO:
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