MINIS’TI'ERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 240, de 29 de dezembro de 2005.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegagdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n® 257, de 12.11.91, conferindo-lhe as atribui¢des
dispostas no item 4.1, alinea “g”, da Regulamentacao Metrolégica aprovada pela Resolugéo n°
11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar o modelo G 0,6 LN de medidor de volume de gas, marca LAO, bem como as
instrugdes que deverdo ser observadas quando da realizagao das verificagbes metrologicas.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO:

1.1 Fabricante : Liceu de Artes e Oficios de Sao Paulo.

Enderego: Av. Dr Mauro Lindenberg Monteiro, 1003 — P. Industrial — Osasco - SP.
1.2 Descrigao : Medidor de volume de gas tipo diafragma.

1.3 Designacgéao: G 0,6 LN.

1.4 Vazéo maxima: 1,0 m%h.

1.5 Vaz&o minima: 0,016 m*/h.

1.6 Pressdo maxima de trabalho: 50 kPa.

1.7 Volume ciclico: 0,4 dm®.

1.8 Dispositivo indicador: Totalizador mecanico constituido por 8 tambores ciclométricos, com
resolucdo de 0,2 dm®.

2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS :

2.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo n° 52 600 002 596 / 05

3 CONTROLE METROLOGICO :

3.1 Verificagdes e erros maximos permitidos: As verificagdes e os erros maximos permitidos
deverao obedecer ao regulamento técnico metroldgico pertinente.

4 MARCAS DE APROVAGAO E SELAGEM :

4.1 Sera aposta no mostrador a marca relativa a aprovacdo de modelo na forma “SIMBOLO DO
INMETRO - ML--/--" (n° e ano).

4.2 A marca de selagem obedecera ao seguinte plano de localizagéo:

S1 — Nos parafusos de fixagdo do mostrador.

5 INSCRICOES OBRIGATORIAS:



5.1 Cada medidor de géas deve ter as seguintes indicagdes, de forma clara e indelével, em local
de facil visibilidade:

a) N° da Portaria de Aprovagao de Modelo;

b) Simbolo ou marca do fabricante;

¢) MAno de fabricagao;

d) N° de série;

e) Pressdo maxima de trabalho em Pa e/ou classe de presséo Pn;
f) Vazao maxima (Q max) em m%h;

g) Vazao minima (Q min) em m*/h;

h) Volume ciclico nominal (Vc) em dm>;

i) Designacao G; e

j) Pais de origem.

6 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA :
6.1 Vista explodida.
6.2 Vista externa e marca de selagem.

6.3 Vista do mostrador e detalhe do sistema de integragao.

7 ENTRADA EM VIGOR :

7.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal



DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 240 DE 29 DE dezembro DE 2005

FABRICANTE: COTAS EM:
T LICEU DE ARTES E OFiCIOS DE SAO PAULO
ESCALA:
; VISTA EXPLODIDA Sem escala
Modelo: G 0,6 LN — Q. Max: 1,0 m*/h ANEXO:

INMETRO

01




10 Medidor

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 240 DE 29 DE dezembro DE 2005

N

FABRICANTE: COTAS EM:
LICEU DE ARTES E OFICIOS DE SAO PAULO mm
ESCALA:
VISTA EXTERNA E MARCA DE SELAGEM Sem escala
Modelo: G 0,6 LN — Q. Max: 1,0 m%h ANEXO:
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 240 DE 29 DE DEZEMBRO DE 2005

N

INMETRO

FABRICANTE: ) COTAS EM:
LICEU DE ARTES E OFICIOS DE SAO PAULO
VISTA DO MOSTRADOR E DETALHE DO SISTEMA DE ESCALA:
INTEGRACAO ANEXO:

Modelo: G 0,6 LN — Q. Max: 1,0 m%h
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