MINIS’TI'ERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 026, de 17 de fevereiro de 2006.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegagdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n® 257, de 12.11.91, conferindo-lhe as atribui¢des
dispostas no item 4.1, alinea “g”, da Regulamentacdo Metrolégica aprovada pela Resolugéo n°
11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO.

Considerando a Portaria INMETRO n° 205, de 21 de outubro de 2005, resolve:

Aprovar, em carater provisorio, o Sistema de Medicdo e Abastecimento de GLP a granel
modelo SM—GLP/M — CI , marca METROVAL , bem como as instrugdes que deverao ser
observadas quando da realizagdo das verificagdes metrologicas.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO:

1.1 Fabricante : Metroval Controle de Fluidos Ltda.

Enderego: Rua Christiano Kilmeyers, 819, Parque Industrial Harmonia, Nava Odessa — SP.
1.2 Marca: METROVAL.

1.3 Modelo: SM—-GLP/M — ClI.

1.4 Designacao: Sistema de Medig&o e Abastecimento de GLP, modelo SM-GPL/M—CI, é
constituido de 3 (trés) elementos, sendo um sistema especificamente desenvolvido para
utilizagdo na medigédo e comercializagédo de gas liqliefeito de Petréleo - GLP distribuido a granel
mediante veiculos — tanque rodoviarios.

1.5: Descrigdo: Os 3 (trés) elementos que compde o Sistema de Medigao e Abastecimento de
GLP séao constituidos:

1.5.1 Eliminador de vapor, com filtro incorporado — fig.01 / anexo 02
1.5.2 Dispositivo autbnomo para manutengao da presséao - fig.05 / anexo 02.

1.5.3 Medidor Massico Coriolis, marca METROVAL, composto de sensor modelo RHM-20 e
conversor eletrénico modelo CMM-01, aprovado pela Portaria INMETRO/DIMEL n° 221 de 09
de dezembro de 2005.

1.5.3.1 Protegéo do conjunto para uso em atmosfera explosiva:

Conforme exigéncias constantes da Portaria INMETRO n° 176, de 17 de julho de 2000,
estando amparado pelos certificados abaixo relacionados:

1.5.3.1.1 Conversor Eletronico modelo CMM-01 = BR-Ex d[ia/ib]IIC T6 certificado CEPEL-EX-
0597/05 / Invélucro a prova de Explosado e Seguranca Intrinseca;

1.5.3.1.2 Sensor Eletréonico modelo RHM-20 > BR-Ex ia lIC T6/T5/T4 certificado CEPEL-EX-
012/2000X / Seguranca Intrinseca.

1.5.4 Dispositivo calculador — Parte integrante do Conversor CMM-01.
1.5.5 Dispositivo de impressdo marca EPSON Modelo TM-U295.



1.5.6 Dispositivo de ajuste, que modifica a relagdo entre a massa indicada e a massa real de
maneira continua, através da alteragéo de fatores conversao incorporados na eletrénica do
Conversor CMM-01.

1.6 Vazédo Maxima: 300 Kg/min.
1.7 Vazao Minima: 6 Kg/min.
1.8 Temperatura maxima de trabalho: 100 C°.

1.9 Pressdo maxima de trabalho: 13 MPa.

2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS DO SENSOR MEDIDOR

2.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes dos processos INMETRO/DIMEL n°®
52600 000 474/2001 e 52600 005 221/2005.

3 CARACTERISTICAS DOS COMPONENTES :
3.1 Dispositivo indicador:

3.1.1 Indicagdo maxima: 999.999,99 Kg

3.1.2 Indicagdo minima: 000.000,01 Kg

3.2 Dispositivo impressor

3.2.1 Indicagdo maxima: 999.999,99 Kg

3.2.2 Indicag&o minima: 000.000,01 Kg

3.3 Totalizador perpétuo:

3.3.1 Indicagdo maxima: 99.999.999 Kg

3.3.2 Indicagé&o minima: 00.000.001 Kg

4 CONTROLE METROLOGICO

4.1 Verificagdes e erros maximos admissiveis: As verificagdes metrolégicas e os erros maximos
admissiveis devem obedecer a Portaria INMETRO N° 205, de 21 de outubro de 2005, bem
como atender aos requisitos estabelecidos nesta portaria de aprovagao.

5 INSCRICOES OBRIGATORIAS:

5.1 O instrumento devera possuir placa de identificagao indicando:
a) nome e enderego do fabricante;

b) marca de fabricagao;

c) vazdes maximas e minimas admissiveis;

d) pressdo maxima de trabalho;

e) designacéo do modelo;

f) n° de série e ano de fabricagao, e;

g) n° da Portaria de Aprovagéo do Modelo.

6 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA :
6.1 Vista do mostrador do conversor CMM-01 — Anexo 01;
6.2 Vista do conjunto de medigdo e marca de selagem — Anexo 02;

6.3 Vista do dispositivo de impressédo — Anexo 03;



6.4 Vista do conjunto de medicao instalado no veiculo - tanque rodoviario de GLP a granel —
Anexo 04.

7 ENTRADA EM VIGOR :

7.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 026 DE 17 DE fevereiro DE 2006

N

INMETRO

FABRICANTE:

COTAS EM:
METROVAL Controle de Fluidos mm

VISTA DO MOSTRADOR DO CONVERSOR CMM-01 |ESCALA:

S/E

MARCA: METROVAL — MODELO: SM-GLP/M — ClI ANEXO:

01
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LINHA DE EQUALIZAGAD DE PRESSAD COM 38"
MARCA DE SELAGEM - LACRE

VALVULA DIFERENCIAL DE PRESSAD

CONVERSOR CMMD?Y

SENSOR RHMZ0 GLP

VALVULA DE DESCOMPRESSAD 34" NPT
ELIMINADCR DE YAPOR COM FILTRO INCORPORADD
POSIGAD DESCRIGAD DO COMPONENTE
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 026 DE 17 DE fevereiro DE 2006

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
METROVAL Controle de Fluidos mm
VISTA DO CONJUNTO DE MEDICAO E MARCA DE ESCALA:
SELAGEM S/E
MARCA: METROVAL — MODELO: SM-GLP/M - ClI ANEXO:

02




| : |
| oonOg w T
! 214 ‘ 231,5

214

ENERGIA - (POVWER)
IMPRIMIR - (RELEASE)

SEM FAPEL - (PAPER OUT)

IMPRIMIR - (RELEASE)

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 026 DE 17 DE fevereiro DE 2006

FABRICANTE: COTAS EM:
T METROVAL Controle de Fluidos mm
. VISTA DO DISPOSITIVO DE IMPRESSAO ESC@';QZ
MARCA: METROVAL — MODELO: SM—=GLP/M — ClI ANEXO.

03




DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 026 DE 17 DE fevereiro DE 2006

FABRICANTE: COTAS EM-
METROVAL Controle de Fluidos mm
T VISTA DO CONJUNTO DE MEDICAO INSTALADO NO VEICULO | ESCALA:
- TANQUE RODOVIARIO DE GLP A GRANEL S/E
MARCA: METROVAL — MODELO: SM—GLP/M — Cl ANEXO:
INMETRO 04




