MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO
EXTERIOR — MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E QUALIDADE
INDUSTRIAL- INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 207, de 03 de outubro de 2006.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegagdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n® 257, de 12.11.91, conferindo-lhe as atribui¢des
dispostas no item 4.1, alinea “g”, da Regulamentacao Metrolégica aprovada pela Resolugéo n°
11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Considerando a Portaria INMETRO n° 083 de 01 de junho de 1990, Art.3°;

Considerando o contido na Portaria INMETRO n° 210 de 04 de novembro de 1994, Art.1°,
atendida mediante as apresentagéo do Certificado n°® CPC-403621-4, de 16 de julho de 2004,
emitido pelo NMi — Nederlands Meetinstituut.

Aprovar, os medidores de vazao, por efeito Coriolis, marca KROHNE, conforme dados
constantes da tabela 1.8, bem como as instru¢des que deverao ser observadas quando da
realizacao do controle metroldgico legal.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO:

1.1 Fabricante : Krohne Ltd

Endereco: Rutherford Drive, Park Farm Ind. Estate — Wellingborough NN8 6AE — UK
1.2 Representante: Conaut Controles Automaticos Ltda.

Endereco: Estrada Louis Parteur, 230, Pinheirinho — Embu — SP.

1.3 Marca: KROHNE

1.4 Descrigao: Medidor de vazao por efeito Coriolis.

1.5 Modelo do sensor : Optimass 7000.

1.6 Dispositivo indicador: Conversores de sinais modelos — MFC 050 e 051.

1.7 Designagéao: medidor de vazao de liquidos por efeitos coriolis. Os modelos de medidores
sao acoplados aos dispositivos indicadores, modelos MFC 050 ou MFC 051, que poderéo ter
montagem compacta ou remota.

1.8 Faixa de medigao:

DN* Vazao maxima** Faixa de vazao / Classe 0,3 | Faixa de vazao/Classe = 0,5
(mm) (kg/h) (kg/h) (kg/h)

15 14.625 1.125a11.250 563 a 11.250

25 44.850 3.450 a 34.500 1.725 a 34.500

40 118.950 9.150 a 91.500 4.575 a 91.500

50 234.000 18.000 a 180.000 9.000 a 180.000

80 559.000 43.000 a 430.000 21.500 a 430.000




DN — Didmetro Nominal
* O didmetro da conexao pode variar de acordo com as necessidades do cliente.

** Vazao maxima dependera da aplicacgéo.

2 ESPECIFICACOES:

2.1 Faixa de temperatura do fluido: -40 a +150°C

2.2 Faixa de temperatura ambiente: -40 a +55°C para montagem compacta e
-40 a +60°C para montagem remota

2.3 Pressao admissivel do tubo de medigao: -1 a 63 bar

2.4 Presséao admissivel do cilindro externo: -1 a 40 bar (opcional 63 bar)

3 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

3.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo n.° 52600 007
155/2005.

4 CONTROLE METROLOGICO LEGAL:

4.1 Verificagdes e erros maximos permitidos: As verificagdes e os erros maximos permitidos
deverao obedecer ao regulamento técnico metroldgico pertinente e demais exigéncias
constantes desta portaria.

4.2 A utilizacado do referido medidor nas medicgdes fiscais, apropriagéo e transferéncia de
custddia de hidrocarbonetos liquidos esta condicionada ao atendimento dos requisitos
constantes nesta Portaria de Aprovagédo de Modelo e na Portaria Conjunta ANP/Inmetro n° 01
de 19/06/2000, ou regulamento que vier substitui-la;

4.2.1 O sistema de medicao devera ser submetido a avaliagdo pelo Inmetro, visando sua
aprovacao provisoria nos termos desta Portaria, apresentando os seguintes dados:

a) Empresa que adquiriu o instrumento de medigéo;
b) Local de instalagdo do instrumento de medigéo;
c) Certificado de verificagdo do instrumento de medic¢ao;

d) Esquema de instalagao do sistema de medigao ao qual o instrumento de medigao sera
incorporado.

e) O campo de funcionamento do sistema de medi¢do caracterizado pelas seguintes
informagdes, quando em transferéncia de custddia de hidrocarbonetos liquidos:

- natureza do(s) liquido(s) a ser(em) medido(s) e os limites de viscosidade cinematica do
liquido (ou) dindmica quando somente a indicagdo da natureza do liquido ndo seja suficiente
para a caracterizagao de sua viscosidade;

- quantidade minima mensuravel pelo sistema;

- faixa de medicao limitada pela vazdo minima e maxima;
- temperatura maxima a ser medida;

- temperatura minima a ser medida;

- pressdo maxima a ser medida;

f) A classe de exatidao na qual o sistema sera classificado, conforme estabelecido na tabela 1
da Recomendacéo Internacional OIML R117; e / ou tabela 1 da Portaria Inmetro n® 064/2003.

4.2.2 Na verificagdo serao realizados os seguintes procedimentos:



a) Exame visual para verificagédo se o instrumento de medi¢do esta de acordo com as
caracteristicas apresentadas no certificado de verificagao;

b) Exame metrolégico quanto ao atendimento aos erros maximos admissiveis estabelecidos
para o sistema de medi¢ao, conforme sua classificagdo na tabela 2 da Recomendacgéao
Internacional OIML R117, e / ou da Portaria Inmetro n°® 064/2003;

c) Inspecgéo quanto ao atendimento aos itens 3 e 4 e subitens 6.1.10 e 6.2 da Recomendagao
Internacional OIML R117, e / ou subitens 6.11, 6.23 € 9.2 da Portaria Inmetro n° 064/2003;

d) Outros que se fizerem necessarios, a serem estabelecidos com os segmentos envolvidos no
processo de medigao e controle metrolégico legal;

e) Inspegao quanto ao atendimento as exigéncia na Portaria Conjunta ANP/Inmetro n.° 01 de
19/06/2000, em fungdo da sua utilizagéo.

4.2.3 O proprietéario do sistema de medigdo devera disponibilizar os meios necessarios e
adequados para viabilizar a execug¢do do controle metrolégico quanto ao atendimento a
Regulamentacéo vigente.

4.3 Periodicidade da verificagado: As verificagdes metrologicas serdo realizadas anualmente.

5 MARCAS DE APROVACAO E SELAGEM:
5.1 Sera aposta no mostrador a marca relativa a aprovagcédo de modelo na forma:

T ML
XXX

VY
INMETRO

5.2 A marca de selagem do instrumento de medi¢cao obedecera ao plano de localizagcéo
constante dos desenhos anexo a presente Portaria;

5.3 Sera aposta em local a ser definido pelo Inmetro, a marca de selagem relativa ao controle
metroldgico legal do sistema de medicao, ao qual o instrumento de medicao sera incorporado;

5.4 O sistema de medigao de hidrocarbonetos liquidos, no qual sera incorporado o instrumento
de medicao deve possuir uma placa de identificagao, na qual devera constar as inscrigdes
estabelecidas no subitem 2.19 da Recomendacao Internacional OIML R117; e/ou item 8 da
Portaria Inmetro n® 064/2003.

6 INSTALACAO:

6.1 Quando da instalagao dos medidores de vazao por efeito Coriolis, marca Khrone, devem
ser observadas as exigéncias constantes da Portaria Conjunta ANP/Inmetro n° 001/2000,
Portaria Inmetro n°® 064/2003, quando aplicaveis, bem como desta Portaria de aprovagao.

7 INSCRICOES OBRIGATORIAS:

7.1 O instrumento de medi¢ao deve possuir uma placa de identificacao, na qual devera constar
as inscricdes estabelecidas no item 10 da Portaria Inmetro n® 113/1997.

8 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:



ANEXO 1 — Conversor MFC 050 e MFC 051 — Versé&o remota;

ANEXO 2 — Sensor Optimass 7000 Versao remota p/ Conversores MFC 050/051;
ANEXO 3 — Conversor MFC 050/051 e Sensor Optimass 7000 Versao compacta;
ANEXO 4 - Vista lateral, modelo Optimass 7000 versao remota e marca de selagem;

ANEXO 5 - Vista lateral do conversor, modelos MFC 050 / 051 versdo remota e marca de
selagem;

ANEXO 6 - Vista lateral do sensor Optimass 7000 compacto com conversor, modelo MFC 050 /
051 e marca de selagem

9 ENTRADA EM VIGOR:

9.1 Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura.

ROBERTO LUIZ DE LIMA GUIMARAES

Diretor de Metrologia Legal
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 207

, DE 03 DE outubro DE 2006

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
KROHNE Ltd mm
REPRESENTANTE:
CONAUT Controles Automaticos Ltda
ESCALA:
Conversor MFC 050 e MFC 051 — Versao remota S/E
Marca Khrone ANEXO:

01




Sensor Tubo Reto

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 207, DE 03 DE outubro DE 2006

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
KROHNE Ltd mm
REPRESENTANTE:
CONAUT Controles Automaticos Ltda
Sensor Optimass 7000 ESCASL/'E:
Versao remota p/ Conversores MFC 050/051 ANEXO:

Marca Khrone

02
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Sensor Tubo Reto

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 207, DE 03 DE outubro DE 2006

I l REPRESEN

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
KROHNE Ltd mm
TANTE:
CONAUT Controles Automaticos Ltda
Conversor MFC 050/051 e sensor Optimass 7000 ESCQI/'EA:
Versdo compacta -
Marca Khrone ANE)B%




Marcas de Selagem

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 207, DE 03 DE outubro DE 2006

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
KROHNE Ltd mm
REPRESENTANTE:
CONAUT Controles Automaticos Ltda
Vista lateral, sensor Optimass 7000 ESCASL /é:
Versdo remota e marca de selagem ANEXO:

Marca Khrone
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= = Marcas de Selagem
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 207, DE 03 DE outubro DE 2006

FABRICANTE: COTAS EM:
T KROHNE Ltd mm
REPRESENTANTE:
. CONAUT Controles Automaticos Ltda
INMETRO Vista lateral do conversor, modelo MFC 050 / 051 ESCASL /AE'
Versdo remota e marca de selagem ANEXO:
Marca Khrone 05
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 207, DE 03 DE outubro DE 2006

FABRICANTE: COTAS EM:

KROHNE Ltd mm
I REPRESENTANTE:

CONAUT Controles Automaticos Ltda

INMETRO 1 v/ista lateral do sensor Optimass 7000 compacto com conversor, ESCQI/'EA :

modelo MFC 050 / 051 e marca de selagem :
Marca Khrone ANE)B%'




