MINIS’TERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N° 070 de 13 de marco de 2007.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegagédo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n°® 257, de 12.11.91, conferindo-lhe as atribui¢cdes
dispostas no item 4.1, alinea “g”, da Regulamentacdo Metrolégica aprovada pela Resolugéo n°
11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO, resolve:

Aprovar, os medidores de vazao, por efeito Coriolis, marca Endress + Hauser, modelos
Promass 80 e 83, bem como as instrugdes que deverao ser observadas quando da realizagao
do controle metrolégico legal.

1 CARACTERISTICOS DO MODELO:

1.1Solicitante: Endress + Hauser Controle e Automacao Ltda
Rua Pedro Bueno 933, Parque Jabaquara, Sdo Paulo - SP
Cep: 04342-010

CNPJ: 49.423.619/0001-06

l.e: 114.964.657110

1.2Fabricante: Endress + Hauser Flowtec AG

Kagenstrasse, 7

CH-4153 — Reinach — Suica

1.3Descrigdo: Medidor de vazao, por efeito Coriolis.
1.4Marca: Endress + Hauser.

1.5Modelos: PROMASS 80/83.

1.6Dispositivo Indicador: Conversor eletronico de sinais, modelos 80 e 83.

1.7Designacgao: Medidor de vazao por efeito Coriolis formado por um sistema balanceado de
tubos duplos para uso universal de medigéo de vazao de liquidos e gases.

1.8Sensores de medicédo: Modelos F e M

1.1.1 Sensor F: Construido por dois tubos paralelos, levemente curvos, em Ago inox ou Alloy C-
22, com didmetro nominal de DN8 a DN250, para fluidos com temperaturas até 200°C.

1.1.2 Sensor F Alta Temperatura (HT): Construido por dois tubos paralelos, levemente curvos,
em Aco inox ou Alloy C-22, com didmetro nominal de DN25, DN50 e DN80 para fluidos com
temperaturas até 350°C.

1.1.3 Sensor M: Construido por dois tubos paralelos, retos, em Titanio, para condicbes de
processo em altas pressoes, fluidos com temperaturas até 150°C, didmetros nominais DN8 a
DNB80, disponivel em versao para altas pressoes (até 350 Bar).

1.2Faixa de medigao:
1.2.1Sensores F e M:



Faixa de Medicao
DN Qmin (kg/min) Qmax (kg/min) Quantidade Minima Mensuravel (kg)
(mm)
8 0,1* 10** 0,2*
8 1,5 30 0,5
15 0,3** 40** 0,5*
15 5 100 2
25 1,0** 100** 2,0%
25 25 300 5
40 35 700 20
50 50 1000 50
80 150 3000 100
100 * 200 4500 200
150 * 350 12000 500
250 * 1500 35000 1000
* Aplica-se apenas aos sensores modelo F
** Aplica-se ao sensor M em sua versao para altas pressoes, até 350 Bar.
Tabela 01: Faixas de medicao de vazao
1.3Especificacdes técnicas e metroldgicas:
1.3.1Faixa de vazdo operacional: 1000:1, do final de escala
1.3.2Presséao e temperatura de processo: De acordo com a conexao utilizada a pressao
maxima varia dentro dos limites estabelecidos na tabela abaixo:
Sensor | DN(mm) Material Temperatura (°C) Pressdo Maxima(bar)
F 8a250 Ao Inox -50 a 150 100
Alloy C-22
F 8a250 Ao Inox -50 a 350 100
Alloy C-22
M 8280 Titanio -50° a 150 100
M 8280 Titanio -50° a 150 350

Tabela 02: Condigdes limites de operagao

1.4Esquema de instalagdo: A instalacao deve estar de acordo com as recomendagbes
constantes dos Anexos 04 e 05 da presente Portaria.

1.1.4 Quando da instalagao dos medidores de vazéo, devem ser observadas as exigéncias
constantes da Portaria INMETRO n° 113/1997, Portaria INMETRO n°® 64/2003, bem como
desta Portaria de aprovacgao.




2 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS:

2.1Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo n° 52600007286/2004.

3 CONTROLE METROLOGICO:

3.1Verificagdes e erros maximos admissiveis: As verificagoes e os erros maximos admissiveis
deverao obedecer ao regulamento técnico metroldgico pertinente.

3.2A utilizagao do referido medidor nas medig¢des fiscais, apropriagao e transferéncia de
custddia de dleo e gas esta condicionada ao atendimento dos requisitos constantes nesta
Portaria de Aprovac¢ao de Modelo e na Portaria Conjunta ANP/Inmetro n.° 01 de 19/06/2000, ou
regulamento que vier substitui-la;

3.1.10 sistema de medicao devera ser submetido a avaliagdo pelo Inmetro, visando sua
aprovacao provisoéria nos termos desta Portaria, apresentando os seguintes dados:

a) Empresa que adquiriu o instrumento de medigéo;
b) Local de instalagéo do instrumento de medigao;
c) Certificado de verificagao do instrumento de medigéo;

d) Esquema de instalagao do sistema de medigao ao qual o instrumento de medigao sera
incorporado.

e) O campo de funcionamento do sistema de medi¢ao caracterizado pelas seguintes
informacdes, quando em transferéncia de custodia de dleo:

- natureza do(s) liquido(s) a ser(em) medido(s) e os limites de viscosidade cinematica do
liquido (ou dindmica quando somente a indicagcédo da natureza do liquido ndo seja suficiente
para caracterizagédo de sua viscosidade);

- quantidade minima mensuravel pelo sistema;

- faixa de medigéo limitada pela vazdo minima e maxima;
- temperatura maxima do liquido a ser medido;

- temperatura minima do liquido a ser medido;

- pressdao maxima do liquido a ser medido;

f) A classe de exatiddo na qual o sistema sera classificado, conforme estabelecido na tabela 1
da Portaria Inmetro n.° 064/2003, quando em transferéncia de custédia de dleo.

3.1.2Na verificagado serao realizados os seguintes procedimentos:

a) Exame visual para verificagao se o instrumento de medigéo esta de acordo com as
caracteristicas apresentadas no certificado de verificagao;

b) Exame metroldgico quanto ao atendimento aos erros maximos admissiveis estabelecidos
para o sistema de medigcao, conforme sua classificagao na tabela 2 da da Portaria Inmetro n.°
064/2003; quando da medigao fiscal e transferéncia de custddia de gas, atender aos requisitos
estabelecidos no regulamento vigente;

c¢) Inspecdo quanto ao atendimento aos itens 3 e 4 e subitens 6.11, 6.23 e 9.2 da Portaria
Inmetro n.° 064/2003; aplicavel somente a medicgao fiscal e transferéncia de custddia de 6leo;

d) Outros que se fizerem necessarios, a serem estabelecidos com os segmentos envolvidos no
processo de medigdo e controle metrolégico;

e) Inspecao quanto ao atendimento as exigéncia na Portaria Conjunta ANP/Inmetro n.° 01 de
19/06/2000, em fungéo da sua utilizagao.

3.1.3 O proprietario do sistema de medigcao devera disponibilizar os meios necessarios e
adequados para viabilizar a execug¢ao do controle metrolégico quanto ao atendimento a
Regulamentacéo vigente.

3.2 Periodicidade da verificagao: As verificacbes metroldgicas serdo realizadas anualmente.



4 INSCRICOES OBRIGATORIAS:

a) Marca e nome do fabricante;

b) Designagéo do modelo;

c) Numero da portaria de aprovacgéo;

d) Numero de série e ano de fabricagao;
e) Vazao maxima e minima;

f) Pressdo maxima de trabalho;

g) Faixa de temperatura;

h) Quantidade minima mensurada.

5 MARCAS DE APROVAGAO E SELAGEM:

5.1Sera aposta no medidor a marca relativa a aprovagcao de modelo na forma abaixo, onde ML
corresponde a Metrologia Legal, XXX ao numero da portaria e YYYY ao ano de aprovagao do
modelo.

T A
XNX
¥¥YY

INMETRO

5.2 O plano de selagem do instrumento de medigdo obedecera ao plano de localizagao
constante dos anexos 02 e 03;

5.3 Sera aposta em local a ser definido pelo Inmetro, a marca de selagem relativa ao controle
metrolégico do sistema de medig&o, ao qual o instrumento de medig&o sera incorporado;

5.4 O sistema de medicao de dleo, no qual sera incorporado o instrumento de medi¢do deve
possuir uma placa de identificacdo, na qual devera constar as inscricbes estabelecidas no item
8 da Portaria Inmetro n® 064/2003;

5.5 O sistema de medigéo de gas, no qual sera incorporado o instrumento de medigédo deve
possuir uma placa de identificagdo, na qual deverao constar as inscricbes a serem definidas
pelo Inmetro;

5.6 O instrumento de medicao deve possuir uma placa de identificagao, na qual deverao
constar as inscrigoes estabelecidas no item 10 da Portaria Inmetro n® 113/1997.

6 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:
6.1Anexo 01: Vista Frontal dos Medidores;

6.2Anexo 02 e 03: Detalhes da Marca de Selagem;
6.3Anexo 04 e 05: Esquema de Instalagao dos Medidores;

6.4Anexo 06: Vista Frontal do Conversor Eletronico de Sinais.

7 ENTRADA EM VIGOR:

7.1Esta Portaria entra em vigor na data de sua assinatura.

JORGE LUIZ SEEWALD

Diretor de Metrologia Legal
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 070 DE 13 DE margo DE 2007.

FABRICANTE: COTAS EM:
T Endress + Hauser Flowtec AG mm
. REPRESENTANTE:
Endress + Hauser Controle e Automacao Ltda
INMETRO
ESCALA:
Vista Frontal dos Medidores S/E
Modelos PROMASS 80/83 ANEXO:
01




A e B = lacres metrolégicos

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 070 DE 13 DE margo DE 2007

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
Endress + Hauser Flowtec AG mm
REPRESENTANTE:
Endress + Hauser Controle e Automacao Ltda
ESCALA:
Detalhes da Marca de Selagem dos Medidores S/E
Modelos PROMASS 80/83 ANEXO:

02




——

—
C
D
=
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 070 DE 13 DE margo DE 2007.

N

FABRICANTE: COTAS EM:
Endress + Hauser Flowtec AG mm
REPRESENTANTE:
Endress + Hauser Controle e Automacao Ltda
ESCALA
Detalhes da Marca de Selagem dos Medidores S/E
Modelos PROMASS 80/83 ANEXO:
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 070 DE 13 DE margo DE 2007.

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
T Endress + Hauser Flowtec AG mm
REPRESENTANTE:
Endress + Hauser Controle e Automagao Ltda
ESCALA:
Esquema de Instalacdo dos Medidores S/E
Modelos PROMASS 80/83 ANEXO:
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 070 DE 13 DE margo DE 2007.

FABRICANTE: COTAS EM:

T Endress + Hauser Flowtec AG mm
REPRESENTANTE:

Endress + Hauser Controle e Automagao Ltda

ESCALA:
Esquema de Instalacdo dos Medidores S/E
Modelos PROMASS 80/83 ANEXO:

05
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 070 DE 13 DE margo DE 2007.
FABRICANTE: Endress + Hauser Flowtec AG COTAS EM:
T REPRESENTANTE: Endress + Hauser Controle e Automagcéo Ltda mm
ESCALA:
Vista Frontal do Conversor Eletrénico de Sinais S/E
Modelos PROMASS 80/83 ANEXO:

06




