MINIS'TI'ERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 022, de 25 de janeiro de 2008.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial - Inmetro, no exercicio da delegagdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do Inmetro, através da Portaria n® 257, de 12.11.91, conferindo-lhe as atribui¢gdes
dispostas no item 4.1, alinea “g”, da Regulamentacdo Metrolégica aprovada pela Resolugéo n°
11, de 12 de outubro de 1988, do Conmetro,

De acordo com o constante do processo Inmetro n.° 52600 021251/2005, resolve:

Aprovar em carater provisério, o modelo LXSG-IC PRE-PAGO de hidrometro, marca DH-AVS,
e condi¢des de aprovagao a seguir especificadas:

1 REQUERENTE
Nome: AVS Importagéo e Exportagao Ltda
Endereco: SCS - Quadra 8 - Bloco B, n° 60 - Sala 240 - Edificio Venancio 2000 - Brasilia — DF

2 FABRICANTE
Nome: NINGBO Donghai Meter & Plumbing Co., LTD
Endereco: Hengjie West Suburb, Ningbo, China P.C:315181

3 IDENTIFICAGAO DO MODELO

Instrumento de medigao: Hidrébmetro para agua fria, multijato, magnético, com dispositivo
eletrdnico para pré-pagamento e pés-pagamento, através de cartdo de circuito integrado, com
dispositivo de fechamento com valvula de gaveta de fluxo vertical ou valvula de esfera.

Marca: DH-AVS
Modelo: LXSG-IC PRE-PAGO
Classe metrolégica: B(H)

Pais de origem: China

4 CARACTERISTICAS METROLOGICAS

O modelo a que se refere a presente Portaria possui as seguintes caracteristicas:
a) Vazao nominal: 1,5m*/h.

b) Didametros nominais : DN 15 ou DN 20.

¢) Comprimento : 165 ou 190mm.

d) Dispositivo indicador mecanico: Constituido por 5 (cinco) cilindros ciclométricos para
indicacao de metros cubicos e 4 (quatro) ponteiros em escala circular, para indicagdo dos
submultiplos.



e) Indicagdo maxima: 99999,9999m°.
f) Menor divisao: 0,0001m°.

5 DESCRIGAO FUNCIONAL

5.1 Dispositivo indicador digital: Constituido de um Display de LCD. Quando o IC Card do
usuario é inserido, é apresentado sequencialmente a indicagao de “Valor’ em R$/m>, o Crédito
“Cred” em R$, 0 “Saldo” em R$, “Total” m*, data atual, vers&o do software, data de instalagao
do software e hora atual, respectivamente. Quando IC Card (Checking Card) é inserido a
fungéo “check” é acionada, com o objetivo de detectar alguma falha, seja ela no dispositivo de
fechamento ou nos dispositivos eletrénicos.

6 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS :

6.1 Conforme memorial descritivo e desenhos constantes do Processo n°® 52600 021251/2005.

7 CONDICOES PARTICULARES DE INSTALACAO E UTILIZACAO
7.1 Temperatura maxima: 40°C.

7.2 Pressdo maxima de trabalho: 1MPa.

8 INSCRICOES OBRIGATORIAS

8.1 O modelo, a que se refere a presente Portaria, deve portar, em local de facil visibilidade, as
seguintes inscrigoes:

a) marca ou nome do fabricante;

b) nimero indicativo da vazdo maxima;
c) sentido do fluxo;

d) sentido da sua regulagéo;

e) numeragao seqiencial de fabrica;

f) designagéo do modelo;

g) vazao nominal e identificagdo da posicéo de instalagdo, acompanhada da respectiva classe
metroldgica, exceto na carcaga;

h) unidade de medida do volume;

i) Numero da Portaria de Aprovagao de Modelo, na forma: “Simbolo do Inmetro — ML --/--“ (n® e
ano).

9 CONTROLE METROLOGICO LEGAL :
9.1 Condicbes Gerais:

9.1.1 Verificagdes metrolégicas: nos medidores objeto desta autorizacdo estao sujeitas as
verificagOes inicial e subsequente;

9.1.2 Os medidores apresentados para a verificagdo metrologica devem estar de acordo com o
modelo aprovado;

9.1.3 O fabricante e/ou seu representante legal, e as concessionarias devem colocar a
disposigéao do Inmetro ou dos seus Orgéos delegados, os meios adequados, em material e
pessoal auxiliar, necessario as verificagdes metrolégicas;

9.1.4 Ap6s manutengao os medidores devem ser submetidos a verificagdo com os requisitos
metrolégicos fixados para verificagao inicial;



9.2 Ensaios da Verificagao Inicial: Ensaio de Estanqueidade e Ensaio de Determinacgao de
Erros de Indicagéao.

9.3 Ensaio de verificacdo subsequente: ensaio de determinagéo de erros de indicagao.
9.4 Ensaios:
9.4.1 Ensaio de estanqueidade:

9.4.1.1 O ensaio de estanqueidade é efetuado submetendo-se o medidor a uma pressurizagéo
gradual até 2,0 MPa, na qual deve permanecer constante durante 1 minuto, ndo devendo o
instrumento apresentar fugas, interna e/ou externa, através de suas paredes ou juntas, nem
produzir danos ou bloqueios ao instrumento;

9.4.2 Determinacao de erros de indicagao:

9.4.2.1 O ensaio para determinagao dos erros de indicagdo do medidor deve ser efetuado nas
condigbes fixadas na tabela seguinte:

~ . Erros Maximos Admissiveis(%) Volume Minimo a Escoar
Vazdes de Ensaio ———— e
Verificagdo Inicial Verificagdo Subsequente (L)
Entre 1.350 L/h e 1.500 L/h +2 +5 50
Entre 120 L/h e 132 L/h +2 +5 10
Entre 30 L/h e 33 L/h 5 +10 10

9.4.2.2 Na verificagao inicial, se todos os erros de indicagao do medidor forem de mesmo sinal
e, pelo menos, um desses erros nao for igual ou inferior a metade do erro maximo admissivel, o
hidrdmetro deve ser regulado, de forma que essa condi¢do seja atendida.

9.5 Antes do inicio dos ensaios de verificagao inicial, a fungao “check” deve ser executada com
0 objetivo de detectar alguma falha, seja ela no dispositivo de fechamento ou no dispositivo
eletrénico.

9.6 Marca de selagem: nas verificagdes, serdo selados os pontos indicados no desenho anexo
a presente Portaria.

10 DESENHOS ANEXOS A PRESENTE PORTARIA:
10.1 Desenhos

- Vista em planta

- Vista lateral e marca de selagem

- Vista em corte (fechamento com vélvula de esfera)

- Vista em corte (fechamento com valvula de gaveta de fluxo vertical)

11 ENTRADA EM VIGOR :

Esta Portaria entrara em vigor na data de sua publicagao.

LUIZ CARLOS GOMES DOS SANTOS

Diretor de Metrologia Legal do Inmetro



MEDIDOR F]iRE'—PAGO

| Valor Tol Cred Adv Saldo Total |

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 22, DE 25 DE janeiro DE 2008.

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:
NINGBO Donghai Meter & Plumbing Co., LTD ND
REQUERENTE:
AVS Importagcao e Exportacio Ltda.
VISTA EM PLANTA ESCALA:
MODELO LXSG-IC PRE-PAGO — Qn1,50m?%h — DN 15/20 — ND
MULTIJATO ANEXO:
MAGNETICO — CLASSE B(H) - COMPRIMENTO 165/190mm 01




FECHAMENTO COM VALVULA DE ESFERA

FECHAMENTO COM VALVULA DE GAVETA DE FLUXO VERTICAL

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL Ne° 22, DE 25 DE janeiro DE 2008.

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:

NINGBO Donghai Meter & Plumbing Co., LTD ND
REQUERENTE:
AVS Importagcédo e Exportacao Ltda.
VISTA LATERAL E PLANO DE SELAGEM ESCALA:
MODELO LXSG-IC PRE-PAGO — Qn1,50m%h — DN 15/20 ND
— MULTIJATO ANEXO:

MAGNETICO — CLASSE B(H) - COMPRIMENTO 02

165/190mm




DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 22, DE 25 DE janeiro DE 2008.

N

INMETRO

FABRICANTE: COTAS EM:

NINGBO Donghai Meter & Plumbing Co., LTD ND
REQUERENTE:
AVS Importagao e Exportagao Ltda.
VISTA EM CORTE (fechamento com valvula de esfera) ESCALA:

MODELO LXSG-IC PRE-PAGO — Qn1,50m*h — DN 15/20 — ND
MULTIJATO ANEXO:
MAGNETICO — CLASSE B(H) — COMPRIMENTO 165/190mm 03
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 22, DE 25 DE janeiro DE 2008.

N

FABRICANTE: COTAS EM:
NINGBO Donghai Meter & Plumbing Co., LTD ND
REQUERENTE:
AVS Importagao e Exportacao Ltda.
VISTA EM CORTE (fechamento com valvula de gaveta de fluxo | ESCALA:
vertical) ND
MODELO LXSG-IC PRE-PAGO — Qn1,50m*h — DN 15/20 — [ANEXO:
MULTIJATO 04

MAGNETICO — CLASSE B(H) — COMPRIMENTO 165/190mm




