MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAQAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 189, de 30 de junho de 2008 .

(1° Aditivo a Portaria Inmetro/Dimel n° 089, de 07 de junho de 2006)

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagao e Qualidade
Industrial - Inmetro, no exercicio da delegagdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do Inmetro, através da Portaria n® 257, de 12.11.91, conferindo-lhe as atribui¢cdes
dispostas no item 4.1, alinea “g”, da Regulamentagdo Metrolégica aprovada pela Resolugéo n°
11, de 12 de outubro de 1988, do Conmetro,

De acordo com o Regulamento Técnico Metroldgico para hidrébmetros aprovado pela Portaria
Inmetro n°® 246, de 17 de outubro de 2000.

Considerando a solicitagdo constante do Processo Inmetro n® 52600.019477/2008, com vista a
alteracao da Portaria Inmetro/Dimel n° 089, de 07 de junho de 2006, que aprova o modelo
UNIMAG TU Ill HV de hidrémetro, marca Actaris, resolve:

Art. 1° - Alterar o subitem 1.4.1 da Portaria Inmetro/Dimel n°® 089/2006, que passara a ter a
seguinte redacao:

“1.4.1 Fabricado com relojoaria em plastico, plana ou inclinada; prote¢cdo em vidro com anel
metalico e pré equipado para captura de pulsos.” (NR)

Art. 2° - Substituir os desenhos constantes dos subitens 5.1 e 5.4 da Portaria Inmetro/Dimel n°®
089/2006, pelos desenhos anexos a esta Portaria:

“Desenhos anexos:
5.1 Anexo 1A — Vista do mostrador, com inscrigbes, para o hidrébmetro de Qn 1,5m3%h

5.4 Anexo 4A — Vista do mostrador, com inscrigbes, para o hidrdbmetro de Qn 2,5m3%*h.” (NR)
Art. 3° - Esta Portaria entrard em vigor na data de sua publicagéo.

MAURICIO MARTINELLI RECHE

Diretor Substituto de Metrologia Legal do Inmetro



Tipos de relojoaria: As inscrigdes obrlgatonas constantes do totalizador podem ser dispostas de

forma diferente. o —
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Opcionais:

- Fechamento standard click, soldada ou copper can (Cobre/vidro)

- Giro total ou parcial

- Cinta metdlica

- Dispositivo que indica forga excessiva sobre a relojoaria

- Logotipo do cliente

- Cddigo de barras

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 189 DE 30 DE JUNHO DE 2008.

FABRICANTE: COTAS EM:
T ACTARIS LTDA mm
VISTA DO MOSTRADOR, COM INSCRICOES, PARAO | ESCALA:
HIDROMETRO DE Qn 1,5m*°/h SEM ESCALA
ANEXO:
INMETRO MEDIDOR UNIMAG TU lIl HV A
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Opcionais:
- Fechamento standard click, soldada ou copper can (Cobre/vidro)
- Giro total ou parcial
- Cinta metalica
- Dispositivo que indica for¢a excessiva sobre a relojoaria
- Logotipo do cliente
- Cddigo de barras
DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 189, DE 30 DE JUNHO DE 2008.
FABRICANTE: COTAS EM:
ACTARIS LTDA mm
VISTA DO MOSTRADOR, COM INSCRICOES, PARA O ESCALA:
HIDROMETRO DE Qn 2,5m>/h SEM ESCALA
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