MINIS'TI'ERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria INMETRO/DIMEL/N® 371, de 24 de novembro de 2008.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade
Industrial - INMETRO, no exercicio da delegagdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do INMETRO, através da Portaria n® 257, de 12.11.91, conferindo-lhe as atribui¢des
dispostas no item 4.1, alinea “g”, da Regulamentacao Metrolégica aprovada pela Resolugéo n°®
11, de 12 de outubro de 1988, do CONMETRO,

De acordo com o Regulamento Técnico Metrolégico de sistemas de medi¢ao equipados com
medidores para determinagéo de volume de liquidos, aprovado pela Portaria Inmetro n° 064 de
11 de abril de 2003, resolve:

Aprovar o modelo TZN de medidor de volume de liquidos tipo turbina, marca HELIFLU™,
conforme designagdes constantes na tabela do item 4, alinea g, e condigbes de aprovacao a
seguir especificadas:

1 REQUERENTE
Nome: Superquip Oil & Gas Ltda.
Endereco: Rua México, n° 3, 18° andar — Centro — Rio de Janeiro/RJ, CEP. 20031-144

2 FABRICANTE
Nome: Faure Herman, Inc.
Endereco: Route de Bonnétable B.P., 20154 72406 La Ferté-Bernard France

3 IDENTIFICACAO DO MODELO

Instrumento de medi¢ao: Medidor de volume de liquidos tipo turbina.
Marca: HELIFLU™

Modelo: TZN

Classe de exatidéo: 0.3

Pais de origem: Franca

4 CARACTERISTICAS METROLOGICAS

O modelo a que se refere a presente Portaria possui as seguintes caracteristicas:
a) Vazao minima: 0,2m3h

b) Vazao maxima: 4800m3/h

¢) Presséo minima de operagéo: 4000kPa

d) Pressdo maxima de operagao: 15000kPa



e) Temperatura de operagdo: -20°C a 180°C

f) Quantidade minima mensuravel: 10% da vazdo maxima

g) Especificagbes:

Modelo Didmetro nominal Comprimento Faixa de medicdo (m?h)
(mm) (mm) Vaz&o minima Vaz&do maxima
TZ25-2N 25 130 0,2 2
TZ25-3N 25 130 0,3 3
TZ25-5N 25 130 0,5 5
TZ32-8N 32 140 0,8 8
TZ32-12N 32 140 1,2 12
TZ32-15N 32 140 1,5 15
TZ32-20N 32 140 2,0 20
TZ40-8N 40 156 0,8 8
TZ40-12N 40 156 1,2 12
TZ40-15N 40 156 1,5 15
TZ40-20N 40 156 2 20
TZ50-30N 50 180 3 30
TZ50-50N 50 180 5 50
TZ50-70N 50 180 7 70
TZ80-70N 80 239 7 70
TZ80-110N 80 239 11 110
TZ80-150N 80 239 15 150
TZ100-200N 100 309 20 200
TZ100-300N 100 309 30 300
TZ150-400N 150 396 40 400
TZ150-600N 150 396 60 600
TZ200-800N 200 406 80 800
TZ200-1000N 200 406 100 1000
TZ250-1200N 250 508 120 1200
TZ250-2000N 250 508 200 2000
TZ300-2400N 300 610 240 2400
TZ300-3000N 300 610 300 3000
TZ350-3500N 350 711 350 3500
TZ400-4000N 400 813 400 4000
TZ450-4800N 450 914 480 4800

5 DESCRIGAO FUNCIONAL

5.1 Medidor cujo volume escoado é medido através da indugao de pulsos elétricos em uma
bobina de indugdo adjunta onde os sinais enviados sédo processados e indicados por um
dispositivo de conversao

6 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS

6.1 Conforme memorial descritivo, desenhos, diagramas esquematicos e documentagao
constantes dos processos INMETRO/DIMEL n°® 52600 017862/2008.

7 CONDIGOES PARTICULARES DE INSTALAGAO E UTILIZACAO

7.1 Quando da instalagdo do medidor de vazao, marca HELIFLU™ TZN, devem ser
observadas as exigéncias constantes da portaria conjunta ANP/INMETRO n° 001/2000,
portaria Inmetro n° 64/2003, bem como desta portaria de aprovagao

7.2 O medidor TZN pode ser instalado horizontal ou verticalmente (desde que o escoamento

seja ascendente).




7.3 O medidor deve ser instalado com uma tubulacéo reta de 10D, a montante e 5D a jusante.

8 INSCRICOES OBRIGATORIAS:

8.1 O modelo, a que se refere a presente Portaria, deve portar placa, em local de facil
visibilidade, com as seguintes inscri¢des:

a) Marca de identificagao do fabricante

b) Numero de série e ano de fabricagao

¢) Vazdo maxima e minima

d) Pressdo maxima de trabalho

e) Temperatura maxima do liquido

f) Designagédo do modelo

g) N° da Portaria de Aprovagédo do Modelo.

8.1.1 A placa deve destinar um espago para colocagao da marca de identificagdo do controle
metrolégico

9 CONTROLE LEGAL DOS INSTRUMENTOS

9.1 Verificagbes e erros maximos admissiveis: As verificagbes metroldgicas e os erros maximos
admissiveis devem obedecer a Portaria INMETRO N° 064, de 11 de abril de 2003, bem como
atender aos requisitos estabelecidos nesta portaria de aprovagéo.

9.2 A utilizagao do referido medidor nas medigdes fiscais, apropriagao e transferéncia de
custddia esta condicionada ao atendimento dos requisitos constantes nesta Portaria de
Aprovacgéo de Modelo e na Portaria Conjunta ANP/Inmetro n° 01 de 19/06/2000 ou regulamento
que vier a substitui-la;

9.2.1 O sistema de medigcado no qual o medidor sera instalado devera ser submetido a avaliagao
pelo Inmetro, nos termos desta Portaria, apresentando os seguintes dados:

a) Empresa que adquiriu o instrumento de medigao;
b) Local de instalagédo do instrumento de medigao
c) Certificado de verificagao do instrumento de medicao

d) Esquema de instalagédo do sistema de medigédo ao qual o instrumento de medigéo sera
incorporado

e) campo de funcionamento do sistema de medigao caracterizado pelas seguintes
informacgdes:

— natureza do liquido a ser medido e os limites de viscosidade cinematica do liquido (ou
dindmica quando somente a indicagéo da natureza do liquido n&o seja suficiente para
caracterizagéo de sua viscosidade)

— quantidade minima mensuravel pelo sistema

— faixa de medicao limitada pela vazdo minima e maxima
— temperatura maxima do liquido a ser medido

— temperatura minima do liquido a ser medido

— pressao maxima do liquido a ser medido

f) A classe de exatidao na qual o sistema sera classificado, conforme estabelecido na tabela 1
da Portaria Inmetro n° 064/2003

9.2.1.1 As exigéncias constantes das letras “e” e “f”, do subitem 9.2.1 s&o aplicaveis somente a
medicgéo fiscal e transferéncia de custddia



9.2.2 Na verificagédo serao realizados os seguintes procedimentos:
a) exame visual

b) exame metrolégico quanto ao atendimento aos erros maximos admissiveis estabelecidos
para o sistema de medi¢ao, conforme sua classificagdo na tabela 2 da Recomendacgéao
Internacional OIML R117 e/ou da Portaria Inmetro n® 064/2003

c) inspegao quanto ao atendimento aos itens 3 e 4 e subitens 6.1.10 e 6.2 da Recomendagao
Internacional OIML R 117 e/ou subitens 6.11. 6.23 e 9.2 da Portaria Inmetro n° 064/2003

d) outros que se fizerem necessarios, a serem estabelecidos com os segmentos envolvidos no
processo de medigao e controle metrolégico

e) inspegao quanto ao atendimento as exigéncias da portaria Conjunta ANP/Inmetro n° 01 de
19/06/2000, em fungao da sua utilizagao

9.2.3 O proprietario do sistema de medigédo devera disponibilizar os meios necessarios e
adequados para viabilizar a execug¢do do controle metrolégico quanto ao atendimento a
Regulamentacéo vigente

10 ANEXOS:

10.1 Anexo 01 — Foto do medidor de vazdo TZN

10.2 Anexo 02 — Medidor de vazao TZN e seus componentes
10.3 Anexo 03 — Corte transversal do medidor de vazao TZN
10.4 Anexo 04 — Corte longitudinal do medidor de vazao TZN

10.5 Anexo 05 - Vista explodida do medidor de vazdo TZN com inscri¢des obrigatdrias e
plagueta de identificagao

10.6 Anexo 06 — Esquema de instalagdo do medidor de vazdo TZN e plano de selagem

11 ENTRADA EM VIGOR :

11.1 Esta Portaria entrara em vigor na data de sua publicacéo.

LUIZ CARLOS GOMES DOS SANTOS

Diretor de Metrologia Legal do Inmetro



DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 371, DE 24 DE novembro DE 2008
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FABRICANTE: FAURE HERMAN, INC COTAS EM:
REQUERENTE: SUPERQUIP OIL & GAS LTDA. mm
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FOTO DO MEDIDOR DE VAZAO TZN ANEXO:
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 371, DE 24 DE novembro DE 2008

N

INMETRO

FABRICANTE: FAURE HERMAN, INC COTAS EM:
REQUERENTE: SUPERQUIP OIL & GAS LTDA. mm
ESCALA:
~ S/E
MEDIDOR DE VAZAO TZN E SEUS COMPONENTES ANEXO:
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 371, DE 24 DE novembro DE 2008

N

INMETRO

FABRICANTE: FAURE HERMAN, INC COTAS EM:
REQUERENTE: SUPERQUIP OIL & GAS LTDA. mm
ESCALA:
CORTE TRANSVERSAL DO MEDIDOR DE VAZAO TZN ANE)?gE'
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 371, DE 24 DE novembro DE 2008

N

INMETRO

FABRICANTE: FAURE HERMAN, INC COTAS EM:
REQUERENTE: SUPERQUIP OIL & GAS LTDA. mm
ESCALA:
< S/E
CORTE LONGITUDINAL DO MEDIDOR DE VAZAO TZN ANEXO:
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 371, DE 24 DE novembro DE 2008

FABRICANTE: FAURE HERMAN, INC COTAS EM:
T REQUERENTE: SUPERQUIP OIL & GAS LTDA. mm
- ESCALA:
VISTA EXPLODIDA DO MEDIDOR DE VAZAO TZN COM S/E
INSCRIGOES OBRIGATORIAS E PLAQUETA DE B

INMETRO

IDENTIFICACAO
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 371, DE 24 DE novembro DE 2008

N

INMETRO

FABRICANTE: FAURE HERMAN, INC COTAS EM:
REQUERENTE: SUPERQUIP OIL & GAS LTDA. mm
ESCALA:
ESQUEMA DE INSTALAGAO DO MEDIOR DE VAZAO TZN E S/E
PLANO DE SELAGEM ANEXO:
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