Servigo Publico Federal

-~ MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
> INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E QUALIDADE INDUSTRIAL — INMETRO

Portaria Inmetro /Dimel n.° 0055, de 03 de marco de 2010.

O Diretor de Metrologia Legal do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo e
Qualidade Industrial - Inmetro, no exercicio da delegacdo de competéncia outorgada pelo Senhor
Presidente do Inmetro, através da Portaria Inmetro n.° 257, de 12 de novembro de 1991, conferindo-lhe as

atribui¢cdes dispostas no subitem 4.1, alinea "g", da regulamentacdo metroldgica aprovada pela Resolugcao
n.° 11, de 12 de outubro de 1988, do Conmetro,

Considerando o que dispde o Art. 3° da Portaria Inmetro n° 083 de 01 de junho de 1990,

Considerando o constante do Art. 1° da Portaria Inmetro n°® 210 de 04 de novembro de
1994, atendido mediante a apresentacdo dos certificados TC7447-0, TC7450-0 e T10157-0 de 02 de
junho de 2009 e respectivos relatérios de ensaios n° CPC-700978-1, de setembro de 2008, emitidos por
“Nederlands Meetinstituut — NMi”, conforme os parametros estabelecidos na recomendacdo OIML
R117-1, resolve:

Aprovar, o0 modelo M-PULSe , de medidor de vazao ultrassonico para liquidos, classe de
exatidao 0,3, marca Thermo Process Instruments e condi¢cdes de aprovacao a seguir especificadas:

1 REQUERENTE
Nome: MS Instrumentos Industriais Ltda
Endereco: Estrada do Bigud,43 — Alto da Boa Vista — Rio de Janeiro — Rio de Janeiro

2 FABRICANTE
Nome: Thermo Process Instruments
Endereco: Gillingham Lane, 1410 — Sugar Land — Houston — Texas — Estados Unidos da América

3 IDENTIFICACAO DO MODELO

Designacdo: Medidor de vazdo do tipo ultrassdonico para liquidos, com quatro canais, sendo cada canal
composto de um par de transdutores que atuam alternadamente como transmissores € receptores,
montados no tubo de medi¢ao e dispositivo indicador eletronico responsavel pelos calculos, conversdes e
indicacgdo dos valores medidos.

Marca: Thermo

Modelo: M-PULSe

Pais de origem: Estados Unidos da América
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4 CARACTERISTICAS METROLOGICAS

O modelo, a que se refere a presente Portaria possui as seguintes caracteristicas:

a) Faixa de temperatura ambiente: -40°C a +70°C;

b) Faixa de temperatura do fluido: -40°C a +70°C;

¢) Pressao maxima de trabalho: 10,2MPa;

d) Classe de exatidao: Classe 0,3 de acordo com a tabela 01 da OIML R117 edi¢do 2007 e ou tabela 01
da Portaria Inmetro N° 064, de 11 de abril de 2003;

e) Classe do ambiente mecanico: M2

f) Classe do ambiente eletromagnético: E2

g) Versoes dos programas: AF1010xx, I0O10I0xx e LD10I0xx (x pode apresentar qualquer valor
numérico)

h) Faixa de viscosidade: 0,5mPa.s a 170mPa.s

1) Diametro nominal, vazao minima, vazao méxima e quantidade minima mensuravel relativo as faixas
de medic¢ao, de acordo com a tabela abaixo:

Diametro nominal Vazido minima Vazao maxima minile:l a?r?eclilas(li:r:ével
DN (mm) (m3/h) (m3/h) (m?)
100 35 356 1
150 70 734 2
200 70 1300 2
250 100 1821 5
300 140 2900 5
400 200 4500 5
5 DESCRICAO FUNCIONAL

5.1 O medidor de vazao ultrassonico para liquidos, modelo M-PULSe possui quatro canais em linha que
mede o tempo de transito de pulsos ultrassonicos que atravessam um meio liquido em quatro planos. Cada
canal possui dois transdutores montados integralmente no medidor. A diferenca dos tempos de transito
dos pulsos direcionados a montante e a jusante € diretamente proporcional a velocidade do fluido medido.

6 FORMA, DIMENSOES E QUALIDADE DOS MATERIAIS
6.1 Conforme memorial descritivo, desenhos, diagramas esquemdticos e documentagdes constantes do
processo Inmetro n.® 52600.061461/2008.

7 CONDICOES PARTICULARES DE INSTALACAO E UTILIZACAO

7.1 Quando da instalacio dos medidores de vazdao, modelo M-PULSe, marca Thermo, devem ser
observadas as exigéncias constantes da Portaria Conjunta ANP/ Inmetro N° 001/ 2000, Portaria Inmetro
N° 064/ 2003, bem como desta portaria de aprovacdo. O medidor deve ser instalado associado ao seu
dispositivo indicador conforme recomendagdo do fabricante e exigéncias da Portaria Conjunta ANP/
Inmetro N° 001/ 2000.
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7.2 A presente aprovagdo ndo substitui a necessdria certificacio do medidor para atmosferas
potencialmente explosivas, nas condi¢des de gases e vapores inflamdveis, conforme estabelece a Portaria
Inmetro n° 83 de 03 de abril de 2006, ou outra que vier a substitui-la.

8 INSCRICOES OBRIGATORIAS

8.1 O modelo, a que se refere a presente Portaria, deve portar, em local de facil visibilidade, as seguintes
inscrigdes:

a) marca ou nome do fabricante;

b) nome ou marca do representante do fabricante ou importador;

c¢) designagao do modelo;

d) nimero de série e ano de fabricagdo;

e) Vazdo minima (Qmin) em m’/h;

f) Vazao maxima (Qmaéx) em m’/h;

g)Viscosidade dindmica minima em mPa.s;

h)Viscosidade dindmica maxima em mPa.s;

1) Quantidade minima mensuravel em m’:

j) Pressdo maxima de trabalho (Pmax) em Pa, kPa ou MPa;

k) Classe de exatidao;

1) Classes de ambiente;

m) Numero da portaria de aprovagao de modelo, na forma: Portaria Inmetro/Dimel n.° ......

9 CONTROLE LEGAL DOS INSTRUMENTOS

9.1 Verificagcdes e erros miximos admissiveis: As verificagdes e erros maximos admissiveis deverdo
obedecer ao disposto no regulamento técnico metroldgico aprovado pela Portaria Inmetro N° 064, de 11
de abril de 2003, ou regulamento que vier substitui-la e demais exigéncias constantes desta portaria.

9.2 A utilizacdo do referido medidor nas medig¢des fiscais, apropriacao e transferéncia de custddia de dleo
estd condicionada ao atendimento dos requisitos constantes nesta Portaria de Aprovagdao de Modelo e na
Portaria Conjunta ANP/Inmetro n.° 01 de 19 de junho de 2000, ou regulamento que vier substitui-la.

9.2.1 O sistema de medic¢ao provido do medidor objeto desta portaria deverd ser submetido a avaliacao
pelo Inmetro, visando sua aprovagdo proviséria nos termos desta Portaria, apresentando os seguintes
dados:

a) Empresa que adquiriu o instrumento de medicao;

b) Local de instalacdo do instrumento de medig¢ao;

¢) Certificado de verificacdo inicial do medidor;

d) Esquema de instalacio do sistema de medi¢do ao qual o medidor serd incorporado;

e) O campo de funcionamento do sistema de medi¢ao caracterizado pelas seguintes informacdes, quando
em transferéncia de custddia de dleo:

- natureza do(s) liquido(s) a ser(em) medido(s) e os limites de viscosidade cinemética do liquido (ou
dinamica quando somente a indica¢do da natureza do liquido ndo seja suficiente para caracterizacdo de
sua viscosidade).

- quantidade minima mensuravel pelo sistema;

- faixa de medicdo limitada pela vazao minima e maxima;

- temperatura méxima do liquido a ser medido;
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- temperatura minima do liquido a ser medido;

- press@o maxima do liquido a ser medido.

f) a classe de exatiddo na qual o sistema serd classificado, conforme estabelecido na tabela 1 da
Recomendacgdo Internacional OIML R117 edicdo 2007; e/ou tabela 1 da Portaria Inmetro n.° 064/2003,
quando em transferéncia de custddia de 6leo.

9.2.2 Na verificagdo do sistema serdo realizados os seguintes procedimentos:

a) exame visual para verificacdo se o medidor estd de acordo com as caracteristicas apresentadas na
Portaria de Aprovacdo e no certificado de verificacdo do instrumento;

b) exame metroldgico quanto ao atendimento aos erros maximos admissiveis estabelecidos para o sistema
de medicdo, conforme sua classificacdo na tabela 2 da Recomendacgdo Internacional OIML R117 edicao
2007; e/ou da Portaria Inmetro n.° 064/2003; quando da medicao fiscal e transferéncia de custddia de
6leo, em atendimento aos requisitos estabelecidos na Portaria Conjunta ANP/Inmetro n.° 01 de 19 de
junho de 2000, ou regulamento que vier substitui-la;

c) exame para constatar o atendimento aos itens 3 e 4 e subitens 6.1.10 e 6.2 da Recomendagio
Internacional OIML R117 edicdao 2007; e/ou subitens 6.11, 6.23 e 9.2 da Portaria Inmetro n.° 064/2003;
aplicdvel somente a medigao fiscal e transferéncia de custddia de dleo;

d) outros que se fizerem necessarios, a serem estabelecidos considerando a instalac@o e acordados com os
segmentos envolvidos no processo de medi¢do e Controle Metroldgico Legal;

e) inspe¢do quanto ao atendimento as exigéncia na Portaria Conjunta ANP/Inmetro n.° 01 de 19 de junho
de 2000, ou regulamento que vier substitui-la, em fun¢@o da sua utilizag@o.

9.2.3 O detentor do sistema de medi¢do deverd disponibilizar os meios necessdrios e adequados para
viabilizar a execucdo do controle metroldgico legal quanto ao atendimento a regulamentacdo vigente.

9.3 No Controle Metrolégico Legal dos sistemas de medicao de 6leo, que forem utilizados nas medicdes
fiscais, apropriacdo e transferéncia de custddia, os parametros metrologicos serdo fixados pelo Inmetro,
quando da sua instalagao.

9.4 Periodicidade da verificagdo: As verificacdes periddicas serdo realizadas anualmente.

10 ANEXOS

10.1 Perspectiva do modelo (ANEXO 01);
10.2 Vistas e dimensdes (ANEXO 02);
10.3 Vista Explodida (ANEXO 03);

10.4 Plano de selagem (ANEXO 04);

10.5 Placa de identificagao (ANEXO 05);
10.7 Esquema de instalacdo (ANEXO 06);
10.8 Placas Eletronicas (ANEXOS 07 A 9).

11 VALIDADE
A aprovacao de modelo a que se refere a presente Portaria tem validade até 10 de outubro de 2018.
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12 VIGENCIA
Esta Portaria entrard em vigor na data de sua publicacao.

LUIZ CARLOS GOMES DOS SANTOS
Diretor de Metrologia Legal do Inmetro

Dimel/Diflu
bgdias
MS Instrumentos_061461_08
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 0055, DE 03 DE MARCO DE 2010.

N

INMETRO

FABRICANTE: THERMO PROCESS INSTRUMENTS

COTAS EM:
N/D

PERSPECTIVA DO MODELO

ESCALA:
N/D

ANEXO:
01
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A - Comprimento Total E - Altura Total
E - Comprimento do Cilindro Principal F - Diametre Intemo
C - Diametro Externo da Flange G - Comprimento da Caixa de Juncio
D - Diametro Externo do Cilindro Principal
Diametro Tubulagdo | Flange A B' C' D’ E' F' G' FESO Kg
100 150 671 83 368,08 228 6 193,04 2921 102 26 259 84 83,01
100 300 671,83 368,08 204 193,04 252,1 102,26 10,23 92,33
100 600 671,83 368,08 273085 153,04 2021 102,26 10,23 101.2
150 150 b621.03 3302 279.4 247,63 392,423 | 146,329 | 259.842 112.5
150 300 621,03 330.2 17,5 247,65 352,425 | 146,325 | 259,842 125.7
150 E00 621.03 330.2 356.6 247,68 352,425 | 146,329 | 259842 169.6
200 150 599,084 304 .8 342.,9 3048 412,75 193,675 | 259,842 152 4
200 300 555,084 304,28 381 04,8 412,75 193,675 | 259,842 177.8
200 600 099.084 J04.8 419.1 2048 412.75 195,673 | 259.842 2135

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 0055, DE 03 DE MARCO DE 2010.

T FABRICANTE: THERMO PROCESS INSTRUMENTS COT/;*; EM:
‘ ESCALA:
VISTAS E DIMENSOES N/D
INMETRO ANEXO-
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 0055, DE 03 DE MARCO DE 2010.

N

INMETRO

FABRICANTE: THERMO PROCESS INSTRUMENTS

COTAS EM:
N/D

VISTA EXPLODIDA

ESCALA:
N/D

ANEXO:
03




Selagem através da fixacdo de um lacre no computador de vazdo conforme figura 1 e outro na caixa de
juncio do sensor conforme figura 2 abaixo:

Figura 1

Figura 2

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 0055, DE 03 DE MARCO DE 2010.

N

INMETRO

FABRICANTE: THERMO PROCESS INSTRUMENTS COTI/’\‘IfDEMI
ESCALA:
PLANO DE SELAGEM N/D
ANEXO:
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: T
Fabricante:
Representante: [[ERETHEGE
Modelo:

No de Série:

Vazao Minima (m3/h):

Vazao Maxima (m3/h):

Quantidade Minima Mensuravel:
Pressao Dinamica Minima (mPas);
Pressao Dinamica Maxima (mPas):
Pressao Maxima:

Classe de Exatidao: 0,3

Classe de Ambiente: E2

Aprovacao: Portaria Inmetro/Dimel No.

Dimensdes: 82,5 x 82,5 mm

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 0055, DE 03 DE MARCO DE 2010.

T FABRICANTE: THERMO PROCESS INSTRUMENTS COTA;n EM:
ESCALA:
_ N/D
INMETRO PLACA DE IDENTIFICACAO ANEXO.
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= Fluxo Aplicagdes para Flanges

“ l I {150, 300 or 600 RF)

e

M-PULSeG g _
condiconador = . condiconador
’ de fluxo

de fluxo

L] -

|‘ sSD + L | SD

5 X 0 diametro 4 montanta 5 x 0 didmetro a jusante

Dimensdes minimas
OBS: Utilizar 10D de trecho reto a montante quando nao utilizar condicionador de fluxo.

DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 0055, DE 03 DE MARCO DE 2010.

N

INMETRO

COTAS EM:

FABRICANTE: THERMO PROCESS INSTRUMENTS N/D

ESCALA:
N/D

ESQUEMA DE INSTALACAO ANEXO:
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 0055, DE 03 DE MARCO DE 2010.

N

INMETRO

FABRICANTE: THERMO PROCESS INSTRUMENTS COTﬁfDEMZ
ESCALA:
PLACAS ELETRONICAS N/D
ANEXO:

07
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 0055, DE 03 DE MARCO DE 2010.

FABRICANTE: THERMO PROCESS INSTRUMENTS

COTAS EM:
N/D

N

INMETRO

PLACAS ELETRONICAS

ESCALA:
N/D

ANEXO:
08
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INMETRO/DIMEL N° 0055, DE 03 DE MARCO DE 2010.

FABRICANTE: THERMO PROCESS INSTRUMENTS

COTAS EM:
N/D

N

INMETRO PLACAS ELETRONICAS

ESCALA:
N/D

ANEXO:
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