MINISTERIO DA INDUSTRIA E DO COMERCIO - MIC

INSTITUTO NACIONAL DE PESOS E MEDIDAS — INPM
Portaria INPM/N° 35, de 28 de fevereiro de 1975.

O DIRETOR-GERAL DO INSTITUTO NACIONAL DE PESOS E MEDIDAS, do Ministério da
Industria e do Comércio, tendo em vista o disposto no item “g”, do artigo 4° do Decreto-lei n°
240, de 28 de fevereiro de 1967,

RESOLVE:

Aprovar, o modelo do aparelho constituido de dispositivo de pesagem semi-automatico,
acoplado a moeda de café, cujos caracteristicos principais sao 0s seguintes:

1. CARACTERISTICOS

1.1 — Fabricante: METALURGICA FUNDICAS LTDA.
Endereco: Av. Projetada-83- It — S&o Paulo

1.2 — Tipo: Semi-automatico

1.3 — Modelo: C-5

1.4 — Cargas por ciclo de operacgéo: 2599 e 511g

1.5 — Dispositivo de pesagem: semi-balanca de Roberval, associada a balanca de bracos
desiguais variaveis linearmente.

1.6 — Dispositivo de Leitura: haste com indicacdo das cargas de 250g e de 500g, com 0s
respectivos entalhes para fixacdo de cursor.

1.6.1 — Complementa o dispositivo de leitura um indicador luminoso acionado,
automaticamente, quando o dispositivo de pesagem atinge a posicao de equilibrio.

1.7 — Forma, Dimensfes e Qualidade dos Materiais: Conforme memorial descritivo e desenhos
constantes do processo INPM 1 373/75.

1.8 — Acessario: Envélucros de papel padronizado, com os pesos de 9,0g + 0,59 e 11,0g +
0,59, destinados, respectivamente, ao acondicionamento de 250g e 500g do produto.

2. IDENTIFICACAO

2.1 — O aparelho devera possuir placa de identificacdo contendo
a) marca ou nome do fabricante;

b) modelo;

¢) nimero e ano de fabricacao;

d) cargas por ciclo de operacéo;

€) nimero da Portaria de Aprovacao de Modelo;

f) peso dos acessorios citados em 1.8.

3. AFERICAO

3.1 — Exame inicial: Sera procedido na fabrica e consistira na verificagcdo da conformidade ao
modelo aprovado e da afericdo do aparelho com o produto para o qual se destina. No exame
inicial deverao ser executadas, no minimo, trinta medi¢6es, compreendendo o exame de todas
as cargas.

3.2 — Afericao periddica: Serd realizada anualmente, no local em que o aparelho estiver
instalado, com o produto para o qual se destina. Na afericdo periddica deverao ser executadas,
no minimo, quinze medi¢8es, compreendendo o exame de todas as cargas.



3.3 — Tolerancias: No exame inicial e aferigcBes periddicas, realizada nas condi¢gfes dos itens
3.1 e 3.2 desta Portaria, seréo tolerados respectivamente, erros médios de +0,4% e + 0,6%
(quatro décimos e seis décimos por cento para mais e para mais).

3.3.1 — O erro individual maximo tolerado sera igual ao triplo do erro médio.

3.4 — Sinal de afericdo: O sinal de afericdo sera aposto pelo 6rgdo que proceder aos exames,
préximo ao indicador luminoso referido no item 1.6.

3.5 — Selagem: No exame inicial e nas afericdes periddicas serdo selados os pontos de acesso
a regulagem do dispositivo de pesagem.

Moacir Reis
Diretor-Geral



7] ,’ & /:,t.,,o

T2

& R4

o

=

DE PO

{NGC4

Sa0A

gl A

DESENHO ANEXO A PORTARIA INPM/N°35, 28 DE fevereiro DE 1975

N

INMETRO

FABRICANTE:

METALURGICA FUNDICAS LTDA

VISTA INTERNA DO MODELO C-5

COTAS EM:

ESCALA:

ANEXO: 1
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DESENHO ANEXO A PORTARIA INPM/N°35, 28 DE fevereiro DE 1975

N

INMETRO

FABRICANTE:

METALURGICA FUNDICAS LTDA.

COTAS EM:

VISTA LATERAL E FRONTAL DO MODELO C-5

ESCALA:

ANEXO: 2




